
FUIvESC 18884.

et

M2M0PJA DESCLIPEI7A 

para  s o l i c i t a r

P i  T E F 2 3 P E  I I í V E F C I P F

en

E .i P -1 f  A 

p o r  VZIIíEE <*nos

j. nombre de Prancis^ue DAMOII, de n a c i o n d i d v  d f r  a rce -  

so. y r e s i d e n t e  en Z rué F i c o l a i ,  Lyon, F R A H C I A ,  

por

«UH PROCEDII.ilEUTO DE FABRICAS MEDIAS PASA

VARICES'’

- o - o  -  0 - 0 - 0 Q _  q -  O — O — O — O — O — O —

«J

El p r e s e n t e  in v en to  se r e f i e r e  a una 

medi-a para  v a r i c e s ,  de punto ,  con una abertura  para 

pa£ar e l  t a l ó n ,  hecha d irec tam en te  de punto y rodeada

de una zona de t e j i d o  d o b le .
La media 

t e r i z s .  p o r  p r e s e n t a r  la  

tado l i b r e ,  l a  forma de

conforme al  in v e n to  se c a r a c -  

parte  doble  a d  t a l ó n ,  en e s -  

un cuarto  de e s f e r a  o de e l i p -

£©id^ y e s t a r  l im i t a d a  sobre 

tans-ul a r e s .
El invento  se

tod o  por  dos p lanos  

r e f i e r e  igualmente

re c —

un
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procedimiento de f a b r i c a c i ó n  de l a  medí- c i tada ,  c a r . c -  
t e r i  .ado por obtenerse l a  parte  doble  del t - l ó n  c o ­

siendo a l o  largo  de s u p e r f i c i e s  substancia]  mente rector  
guiares dos t i r a s  de punto, hechas por t ra b a jo  se -  

15 parado y simultáneo de dos lanzaderas de la maquina, 
paru reanudarse e l  punto ord in a r io  en el borde de 

dicha porción  y en las últimas mallas de la  super­
f i c i e  pue se ha interrumpido para disponer  l i b r e -
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mente de las  dos lanzaderas.
El d ibu jo  adjunto perm it irá  compren­

der mejor las  e x p l i c a c io n e s  iue siguen, indicando- 

X,a f i g u r a  1, a pequeña e s c a l a , una 

nedia  conforme al invento ,  ceñida a la  p iern a .

X— f i g u r a  2, un p e r f i l  a gran es -  

c a l -  de la  parte de la  media contigua al ta ló n ,  y 

con el o ie  en a l t o ,  como se evjcuentía en la  maquino

de hacer punto.
La f i g u r a  5, una v i s t ^  de la  super­

f i c i e  p o s t e r i o r  de la  media, antes de coser  las  t i -
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r a s .
La f i g u r a  a, una o e r s p e c t iv -  de 1-

media desoues de coser  las  t i r —s.
Xa f i g u r a  o, una s e cc ión  por 7 -7  de

figura 3 .
I.-. me'-ia se fabrica en un^ maquina 

ctilínea de dos lanzaderas, de cualquier tipo cono- 

do, susceptible de producir un tejido tubular al 

L6 se da forma cónica mediante disminuciones „ r o -  

—d —s . Para f i j a r  1-S ideas se supone *ue la  1-n-  

_aer- anterior teje la puroe delanter- 1 de 1-  

La (figuras 1 y 2 ) y la posterior la c-ra de detras 

El punto avanza en el sentido de la flecha 2 .

-  línea A-B representa el límite de las tos c.ras
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1 j  2, es to  es ,  l a  línea de mallas hechas por  l_s  

-ío agu j as extremas .de una u otra lanzadera.

Guando se llega a B se interrumpe 

e l  t raba jo»  Se retaran 1 as mallas de las  adujas de 
la  lanzadera a n te r io r ,  y se montan en un pe ine .  La 

l ín e a  de mallas así  detenidas por e l  peine es la  

50 l í n e a  B-C.
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Se reanuda entonces e l  t ra b a jo  con 
las  dos lanzaderas,  pero s o lo  con la  mitad de la s

apujas ;  todas las  s ituadas a un lado del e je  per ­

manecen in a c t i v a s .  \ la  primera pasada del. carro 

se l igan las  mallas de ambas lanzaderas,  l o  que 

dará 1 -  l ín e a  B-B ( f igu ra s  2 y 2 ) .  Be este  modo se 

obtiene una t i r a  tubular  de punto, a l a  .,ue por me­

dio  de disminuciones apropiadas se da la  forma 

BLES, claramente expuesta en la  f i s u r a  2.

Bn BE se detiene e l  punto, y se d -  

j-:,r. quietas las agujas iue lo  l l e v a n ,  devolviendo - 

l a  a c t iv id a d  a las adujas que permanecieron antes 

inm óvi les ,  para t e j e r ,  en la  otra  mitad de la  ca­

ra p o s t e r i o r ,  otra  banda tubular  Di1' E' b ' ,  s im é tr i -  

Ca a D B E B ( f ig u r a  2 ) .

3e cosen entonces juntos los  lados 

DG y BG*, PB y f ' e ' . La media presenta en-tonces  

el aspecto  de la  f i g u r a  4, formando en c i e r t o  mo­

do la  parte  de t e j i d o  doble un cuarto de e l i p s o id e  

s in  Casquete. La s u p e r f i c i e  de lantera  1 se d e t i e ­

ne siempre en el peine 4.

Luego se suben las mallas de la  cara 

de lantera  1 a la  lanzadera a n te r io r ,  y las mallas 

del borde B B E* B 'a  la  lanzadera p o s t e r i o r .  El 

7a oorde B B B 'b '  es mu; or ^ue el borde B C B/ , de 

suerte  .que para poner un número igual de mallas en
-  o  -
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ambas lanzaderas se pasarán a la  de delante algunas de 

las  mallas f i n a l e s  de la  o r i l l a  B E b ' b ' ,  e s to  es ,  las 

mallas B E ( f i s u r a  2 ) ,  y las  mallas b '  h '  co locadas  

al o t ro  lado con r e la c ió n  al plano de la  f i g u r a .

Reanudando el trabado del modo h a b i t u a l , 
se hace el pié de la  media va l iéndose  de d isminucio­

nes apropiadas.  El l ím ite  de las  zonas de t raba jo  de 

las  lanzaderas es la  l ín e a  F J. De este  modo se ob­
t iene  fác i lm ente  una media de puinto e l á s t i c a ,  -pe, 

al c on tra r io  de las medias conoc idas,  se a justa  a la  

forma del pie s in necesidad de mucha deformación.

En la  p r á c t i c a ,  para un ir  lo s  dos e s ­

pesores ue consti tuyen las  t i r a s  tubulares B E P 1 D 

o B 'e ' p ' g ' d , se disponen l ín ea s  5 de mallas c o r r ie n ­
t e s .

La me di», conforme ».l invento posee s o ­

bre todo la  venta ja  de no l l e v - r  costuras l a t e r a l e s .

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  

presentada en Francia el 19 de noviembre de 19E8
i

ba¿o el numero 664135, se acoge a 1 os b e n e f i c i o s  del 

a r t í c u l o  51 de la  l e y  de Propiedad In d u s tr ia l .
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Los puntos de invención propia  T' nue- 
va, que se presentan para ue sean ob je to  de esta  Pa­
tente de TETETE aros ,  son los  si,~uier, tes ;

1 ° . -  En procedimiento de f a b r i c a c ió n  

de una media de punto para V ar ices ,  Caracter i  ..ado por 

obtenerse la  parte  doble del t ^l ón,  cosiendo a lo  l a r ­

go de s u p e r f i c i e s  subst .rciulmente r ectun ru lares ,  ce 

dos t i r a s  t e j id a s  por separada, Cada una por el traba­

do simultaneo de dos lanzaderas de la  maquina, reanu­

dándose la la b or  de punto luego ,  como de o rd in ar io ,
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en e l  borde fie dicha, p orc ión  y en las  "últimas mullas 

110 fie l a  s u p e r f i c i e  que se ha tenido  que interrumpir  

po.ru disponer  libremente de l. .s dos lanzaderas.

Z e . -  ün procedimiento para f a b r i c a r

medias para v a r i c e s .
Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  Me- 

115 moria que antecede,  representado en lo s  d ibu jos  que se
acompañan y con los fines que se han especificado.

T?sta Memoria consta de cinco hojas,

e s c r i t a s  ñor  una so la  cura

Madxid, ¿2 do sabré de 1929.
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