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! son mucho menores en su direccidén longitudinal que en la direc-
cidn radial o transversal, es claro que las bolsas, confecclona=

‘ das segun el modelo conocido, no tendran nuncsa la resistencila

| que podrian tener teniendo en cuventa la resistencia del material

MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia

& la solicitud de

una PATENTE DE INVENCION por veinte afios en Bgpara

a favor de

Windm8ller & HBlscher &.m,b,H,, residente en lengerich 1,W, |
(ilemania)

por
"IMAQUINA PARA LA CONFECCION DE TUBOS DE PAPEL QUE SIRVEN PARA

Li FABRICACION DE BOLSAS"

Les mdquines empleadas hasta la fecha, para la fabricacid
de las bolsas de'papel y que reciben el papel por una o varias
bobines sin fin, forman el tubo que sirve para elaborar los sa-
cos, de tal manera gue la fibra longltudinal del papel coincide |
con la direccidn longitudinal del suto. La cola se aplica de
une manera continua y en sentido longitudinal sobre la cinta de
papel, formandose el tubo por plegado Qe la cinta de papel en
sentido longitudinal, o sea en el sentido del eje de su marcha,
En vista de que la resistencia del papel continuo es mayor en su
direccidn longitudinel gque en el sentido transversal, y siendo

asi que los esfuerzos a que van sometidos las bolsas de papel
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y partiendo de ls base de un material idéntico, una resistencia

infinitamente mayor,
Segun el invento, la méquina para hacer tubos de

papel vé& provista de unos dispositivos plegadores que pliegan la

cinte continua transversalmente & su direccidn de marcha formans
do un tubo que tiene por largo el ancho de la cinta en el sitio
del pliegue,

K1l invento ha sido ilustrado, unicamente como una
de sus ejecuciones posibles, en los dibujos adjuntos, monstrando
Fig, 1, por cierto algun tanto esguematico, la ele-
vacidn lateral omitiendo las piezas que no afectan esencialmente
al invento,

Figures 2 & 7, enseflan unicamente las piezas de mas
importancia pare el invento, en sus diferentes posiciones, pero
sin el mecanismo preciso para su accionamiento,

La méquina recibe una cinta continue, sencilla o mul+
tiple, de papel desde una o varias boblnas alimentadoras (estas
ultimas no van dibujadas) cuye cinta entra entre los dos cllindros
vlegadores 2 y 3, Por medio de unos dispositivos de corte, dis-
puestos a la derecha de estos cilindros (no representado) se
cortan trozos de largos adecuados de la cintsa,

Del lado de la salida de la cinta, se halla dispues-|
to, frente &l cilindro 3, la cuchilla 4, que puede moverse en
sentido esenclalmente horizontal, Esta cuchille lleva el breazo
6 que por su parte, es soportado por la palanca 7 y la palanca
acodada 8,9, sujetas ambas palancas por su otro extremo al bas-

tidor de la méquina, Ha palanca acodada 9, va unida por medio

de la barra 1l & uno de los extremos de la palanca doble 12, cu-

4 -
vo extremo opuesto se halla en contacto con la excentrica 10,

caladse sobre el arbol 2' del cilindro plegador, La forma de es-

' ta excentrica es tal que la cuchilla 4, se retira cuando el bor-
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ve suspendido en el bastidor de la maquina (vease fig. 2).

El cilindro plegador 2, va provisto de 2 cuchillos
plegadores 14 y 15, y ademas de la barra de encolar 16, Los cu-
phillos plegadores 14 y 15 trabejan en combinacidn con las tena-
ras plegadoras 17 y 18 respectivamente, dispuestas en el cilindrg
plegador 3 y accionadas por la excentrica 19,

Aproximadamente en el momento en que la cuchilla 4,
empiezsa & retirarse bajo la accidn del mecanismo 6, 8, 9, 11 y
12, acciona la cuchilla plegadora 14 en combinacidn con las tena-
zas 17 (figura 2) y forma el primer doblez para el tubo de papel
en sentido transversal a la direccidn de la marcha de la cinta

e papel 1, Ll papel queda aprisionado por las tenazas 17 y en-
seguida arrastrado de la forma que de la fig, 3 se desprende,
mientras tanto el replegador 5 dobla la pearte anterior 13 del pa=
pel, replegandola sobre la parte que sigue, Poco despues, le se-

punda cuchilla plegadorsas 15, toma contacto con la cinta de papel

forzéndole a entrar entre las segundas tenazas 18, produciendo
bsi el segundo pliegue, AL mismo tiempo se abren las primeras
enazas 17 por medio de la excentrica gquedando asi en libertad

1 centp eanterior 20 del plegado (vease fig. 4], Poco despues,

1 canto posterior del trozo de papel cortado 21, encuentra la
arra de encolar 16 del cilindro 2, que se alimenta del modo ex=-
licado mas adelante, Miéntras tanto, el centro o pliegue ante-
ior 20, ha llegado a tocar las cintas 22 que se mueven de Be- -
[echa a izquierda o sea en sentido marcado vor la flecha, y cuyas

éintas intentas srrastrar la pieza que se esté elaborando 1, pe-

Lo que queda aprisionada y retenida por las tenazas 18 (vease fi-

%ura 5).

Llegando las tenazas 18 con el tubo a la posicidn in-
bicada en la fig, 6, se coloca el canto 21 con su vparte inferior,
1

hue va encolada, sobre la parte anterior 13. El tubo se coloca
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entonces entre el cilindro 3 y lg cintq 23 qgg?ﬁarcha de izquien
da a derecha, siendo arrastrado hacia la dereche segin se des-
prende de la fig, 7, siendo al mismo tiempo la pegadura fuerte-
mente comprimida., La cinta 23 entrega los tubos de papel termi-
nados pars su ulteriocr manipulacidn,

La alimentacidn de la barra encoladora se efectua me-
diante el rodillo tomador 25, desde un depdsito 24, por interme-
dio del rodillo encolador 27 que es soportado y accionado por sl
soporte basculante 26, Una roldena 28, del soporte 26 toma con- |
tacto con la excéntrica 30 del arbol 2' atraido por el muelle
29. Al pasar la barra encoladora delante del rodillo 27, esta
excéntrica obliga al rodillo & ejecutar un movimiento hacia la
dereche en cuyo movimiento viene & tocar con la barra encolado-
r& 16 que asi recibe la goma o cols,

Despues del pasado el tubo que se elabora, delante
de la cuchilla 4, estéd vuelve siempre & su posicidn inicial obli
gads a ello por la excentrica 10,

N O T A

En resumen: La patente recaeri sobre las reivindica-

ciones siguientes:

1)- l4quina para la fabricacidén de tubos de papel,
destinados usualmente para bolsas de papel, de una o varias cin-
tas de pepel continuo, caracterizade por dispositivos plegadores

(2,3) que pliegan el peapel en sentido transversal & la marcha

de 1la cinta (1) formando un tubo cuyo largo equivale &l ancho

de la cinta de papel,

2)- ldquina segun la reivindicacidn 1, caracterizada

en los dispositivos plegedores construidos en Forma de cilindrod

(2,3) que lleven cuchillos y tenazas plegadores (14,15,17 y 18)
respectivamente conocidos de por si, que forman sucesivamente

pliegues o plegados transversales & la marcha del papel,
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3)- Méquina segun las reivindicaciones 1 y 2, caracte-
rizada por une cuchilla relevadora (4), que separs primeramente
la. parte anterior del tubo que se elabora (13) del cilindro ple-
gador (3), retirdndose scto seguido con el fin de dejar el paso
libre entre si y el cilindro plegador.

4)- Méquina segun las reivindicaciones 1 - 3, caracte-
rizade por un replegador (5), dispuesto debajo de la cuchilla
relevadora, que repliega la parte anterior del papel sobre la
parte que sigue y cuyo plegado (20) ve retenido por las tenazas
[17) del cilindro plegador inferior (3.

5)- Méquina segun las reivindicaciones 1 y 2 o las si-
buientes, caracterizada en gue las tenazas plegadoras (17,18)
son accionadas de tal manera que &l empezar a trabsjar las segunA
ias tenazas (18), las primeras estan abiertas dejando libre el
cento anterior del tubo a formar,

6)- Mdgquina segun la reivindicacidn 5, caracterizada
por un dispositivo de arrastre (cinta 22) dispuesto debajo del
cilindro plegador inferior (3) que intenta arrastrar o apartar
bl pliegue o canto (20) del tubo que se estéd elaborando, sepé-
randolo del cilindro plegador (3),

7)- laquina segun las reivindicaciones 1 o las siguien-
tes, caracterizada por la disposicidn de una barra encoladora
16) en el cilindro plegador superior (2) y cuya barra es engo-
iada periodicemente y provee la parte posterior del papel corta-
o com cole, ¥y ademids por una cinta transportadora, dispuests

debajo del segundo cilindro plegador (3) y marchando en el mis-

o sentido de este cilindro, y cuya cinta aplasta el tubo que se
élabora contra el citado cilindro, oprimiendo asi el borde enco-
lado contra el canto replegado primeramente acabando de este mo-

Mo el tubo.
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8)- Se reivindica por ultimo como objeto sobre el que
he de recaer la patente de invencidn que se solicita por veinte
prios en Espaiia, por

"MAQUINA PARA LA CONFECCION DE TUROS DE PAPEL QUE SIRVEN PARA La
FABAICACION DE BOLSAS"

Todo lo cual queda expresado en la presente memoria
cue consta de seis paginas escritaes a méguina por una sola cara
y dibujos que la acompadean,

Madrid 8 de Noviembre de 1929

e o
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