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Le invencién a que se refiere la presente Memoria
constituye una novedad industrisl con caracteristicas ¥y ven
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn
exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las pres
cripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,
de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicedo -
el 30 de Abril de 1.930. '

Trate la presente Memoria de un cartucho, perfec-
cionedo, para escopetas, de acuerdo con lo que indica el e-
nunciado.

Los perfeccionamientos se basen en la constitu --
cidén del cartucho a base de dos piezas que corresponden al-
cilindro y culote, por une parte, y a un culote suxiliar in
terno que conforma la cémare dé la pdlvora, ddndole a dsta~
une, conformacién semioval, por otra.

Este constitucidn ha sido especialmente estudiada
para su fabricacidn a base de pldstico.

Por regla general los cartuchos de pléstico vie -
nen fabricdndose con el culote unido al cilindro, si bien =
el primero tiene en la zona que conforma la cémara pafa la-|
pélvora un regruesamiento para darle resistencia, Ello im -
plica una deformacidén de la masa de pldstico inyectada en -
equellas zonas mds regruesadas por la contraccidn que le ma
teria pléstica sufre al enfriarse. Tales deformaciones impi
den generslmente el normel acoplamiento del cartucho al ce-
fién de la escopeta, ocurriendo por ello accidentes gque pue-
den evitarse con un detenido estudio de su constitucidn.

Esto ze ha logrado en el caso presente en que la-
parte inyectada del cartucho, en especial aguelles partes -~

que toman contacto con el cafién, mantienen en toda su exten
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s8ién un espesor reducido y especialmente estudiado para que

las contracciones del material no le afecten.

.Por otro lado, para compensar la falta de grueso-
de la zona de carga de la pélvora, ée ha dispuesto una pie-
za auxiliar del grueso necesario para coﬁpensar aquella de-
ficiencia y ademds para conformar a le cdmars de la pdlvora
de tal suerte que la explosibén sea més aprovechada. Tal es-
la configuracidn semiovoide que a tal pieza se le ha dado -
en la oqueded interna, cuyo vértice coincide con el orifi -
cio del fulminante.

Como quiera que este culote auxiliar queda oculto
en el interior del cilindro, no importa que su cuerpo exce-
sivamente grueso se contraiga, ya que no afecta pare nada @
gu funcionamiento.

Un ejemplo prictico de realizacidn de la idea ex~
puesta, aparece en la lémina de dibujos adjunte, en los que:

FPigura 18.- Aparece el cartucho con las dos pie -
zas de que se compone separadas, -1-, es el cilindro; —-2-,-
el culote; -3-, el orificio para el fulminante; -4-, la va-
lona periférica del culote; -5-, el reborde interno del ori
ficio del fulminante; -6-, el culote auxiliar formado por =
pieza independiente;-%—, oquedad semiovoide cdmara de pdlvo
ra.

Figure 28.- Muestra cémo el culote auxiliar ha si
do ajustado en el interior del cartucho, complementando al-
culote de éste, y coincidiendo ambos orificios pare recibir
al fulminante.

De la deseripeidn anterior se desprende cléramenf
te el montaje del cartucho que nos ocupa. El culote euxilien

en funcidn de tal, refuerza el culote normel, de tal suerte
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guine por une solza cara y dibujos que se acompafian.
Madrid, 14 de Agosto de 1.965
ALFONSO UNGRIA
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