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M R ORITIA DESCRIRXXTITIVA

para una patente de introduceidn por diez afios, por = Procedimiento
y dispositivo para aplicar la capa de coior a las placas de cristal
empleadas en la fabri acidn de marmol artificial. = a favor de Don
August STRITINATIER, residente en Freiburg i.Br. (Alemania) Wasser-
strasse, 2.-

BEn la fabricacidn de losas de mdrmol artificial con y sin gran bri-
1llo se emplea, como es sabido, placas de crital, sobre las que se
aplica una capa de color delgada y dado el caso de diversas colo-
res, sobre la cual sirvidndose de un marco se echa despues la masa
1 de mortero destinada a obtener el necesario espesor en las losas y
luego se Allana mediante sacudimiento.
21 presente invento se refiere a un procedimiento muy adecuado y a
un dispositivo con cuyo auxilio se puede realizar la aplicacién de
la 1ndicada maéa de color sobre las placas de cristal en forma sen-
2 eilla y cbémoda de manera qpe por ello solamente lac losas de mdrmol
artificial puedan fabricarse mucho mas répida y ante todo mucho mas
econduicamente de lo que es posible por los métodos conocidos.

Al mismo tismpo el nuevo procedimiento, no solo asegura un espesor
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gsiempre igual de esta capa de color aplicada sobre las placas de
ecristal, sino que dicho espesor puede camblarse cada vez como S€
quiera sin complicaciones gspeciales.

Bl procedimiento se caracteriza esencialmente porque las placas de
eristal se atraviesan por el punto mas bajo de un depésito destina-
do a recibir la masa de color, a través de ranuras existentes eh
dos paredes opuestas del depésito,’de tal suerte que en la ranura
de salida eventualmente diferentemente ajustable la masa de color
existente por encimsa no pueda arrastrarse por la placa de cristal
mas que en el espesor, que corresponde a la distancia del canto de
1la ranura & la placa de cristale

Bstas placas de cristal pueden hacerse atravesar en sucesidn inin-
terrumpida empujando siempre detras de la placa existente directa-
mente por debajo del depésito otra segunda placa, que al ser empuja-
da pasa al lugar de la primera y asi sucesivamente.

3i la pared trasera del depésito que con su canto inferior limita
el orificio de salida, se hace ajustable, entonces el espesor de

12 masa que hay gue aplicar sobre las placas de cristal, puede varia
gse como se quiera aun durante la aplicacién. BEn lugar de hacer ajus-
table toda la pared trasera del depésito de color, se podrfa tam-
bien prever en la parte inferior una trampilla o una corredera gque
permitiese el ajuste del tamafio de la éendija siendo la caja r{-
gida para el depésito de colore Bl ulterior tratamiento para obte-
ner definitivamente losas de marmol artificial con o sin brillo
grande, se efectua luego en la forma conocida sirviéndose de los
marcos que se colocan sobre las placas de cristal provistas de la
masa e¢oloreada y en 108 gque como masa fundaunental se introduce el
morteroe

Una forma de ejacucién del dispositivo para llevar a la préctica

el procedimiento descrito se ilustra en las figs. 1 3 4 de los ad-
juntos dibujos, presentando la fig. 1 todo el dispositivo en pers-

pectiva, mientras que la fig. 2 presenta unz planta y las otras figs
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3y 4 una seceidn longitudinal y una seceidn transversal por el
centro del dispositivo.

Como se desprende dc ellas el depésito de color de forma de caja
astd formado por dos paredes longitudinales by ¢ diversamente ajus-
tables en un bastidor correspondiente a, y por otras 408 paredes
transversales 4 y £ correspondientes en su anchura a la distancia
de las dos paredes longitudinales.

Mediante una variacidn conveniente de la distancia de las dos pare-
des longitudinales by ¢ ¥ sirviéndose de paredes transversales
a4y E_de divaersa anchura, puede adaptarse da caja destinada a recibir
la masa de color en su magnitud a las condiciones en cada caso exis
tentes, como el tamafio de las placas, la cantidad de masa coloreada,
etc.

Bn el ejemplo ilustrado 1a formacidn de 1la caja con.diverso tam fio
se realiza por un lado gracias a que para las paredes longitudina-
les byec se prevén en el bastidor a ranuras m verticales y opues-
tas a diversas distancias, en las cuales se encajan las paredes
longitudinales b y ¢ desde arriba y gracias por otra parte a que
estas paredes longitudinales estdn provistas en su borde superior

de entalladuras n para las paredes transversales d y f provistas

de salientes laterales Q.

Psra que estas paredes transversales gque se aplican solo en éngulo
recto contra las paredaes longitudinales b y ¢, se aseguren en su
parte inferior contra toda desviacién, se prevén en la witad infe-
rior de las paredes longitudinales puntas salientes p que sirven

de gufa a las pareues transversales.

Bl fondo de esta caja lo forma siempre la placa de cristal colocada
por abajos Para formar la rendija las dos paredes longitudimles b

¥y ¢ pueden ajustarse diversamente con auxilio de las tuercas de ale-
tas g y precisamente la pared longitudinal delantera b se separa s~
lo de la placa de fondo del bastidor lo necesario para permitir la

entrada a la placa de cristal, mientras gue la pared longitudinal



16

17

18

19

20

2l

traesera ¢ se ajusta mas alta en el grado que corresponda al espesor
gque ha de tener la wasa de color que se ha de aplicar sobre la pla-
ca Ge cristale

Pure dur cierts gufa .. lac plecae de cristal b al empu jarlas bajo
el depésito de color, se hsn previsto tambien dos listones de guia
i, i situados paralelamente entre s y diversamente ajustables por
medios adecuados resvecto a su distancia rec{proca. Bstos £ extien-
den con preferencia por toda la profundidad de la placa base del
bastidor a, para que las placas de cristal tanto al encajarse como
al ébandonar el orificio trasero de la ranura encuentren una buena
¥y segura gu{a.

. . . R4 N
Bn el ejemplo ilustrado el ajuste y sujecion de estos listones de

guia, i, i, se efectua con auxilio de tornillos de aletas g, que

tienen su rosca de tuerca en el extremo de los listones i’doblado en

éngulo reeto. Estos tornillos de aletas se oprimen luego contra el
borde frontal de la placa base del bastidor a, sirviendo el otro
extremo doblado r de los listones de guia 1 como contraapoyo.

Una de las paredes longitudinales que sirve en cierto grado como
raedera se provee con preferencia en la cara exterior y al alcance
de su borde inferior con un apéndice E_hecho de madera o0 similar
que se destina a alisar en cierto grado la masa de color arrastra-
da hacia fuera ﬁor la placa de cristale, Naturalmente que un rodi-
1lo podr{a tambien en este punto cumplir el mismo objeto con una
chapa raedera o0 similare.

En la fig. 5 se ilustra un e jemplo de ejeoucién algo distinto del

dispositivo representado en las figs. 1 & 4, reprouuciendose en pers

pectiva pero suprimida la pared longitudinal delantera.

Bsta forma de ejecucién se diferencia principalmente de la repre-
gentada en las figs. 1 i 4 por el hecho de que las paredes trans-
versales d y z’se asientan perpendicularmente sobre los listones

i y se unen con ellos firmemente o forman una piezas Ademds los

<
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listones i estan provistos por ambos lados de las paredes trans-
versales de canales Js para poder ajustar las paredes longitudina-
lea, especialmente cuando se emplean placas mas delgadas de cris-
tal, suficientemente cerca de la placa de cristal y al mismo tiem=-
Po impedir que las paredes longitudinales se doblen hacia fuera,
gracias a encajarse en estas canaladuras. Naturalmente que tanto
las ranuras n existentes sn las paredes longitudinales P_y ¢ como
los salientes 0 de las paredes transversales dy z_que agarran en
las ranuras n como tambien las puntas o salientes P previstos en
las paredes longitudinales by ¢, resultan superfluos por esta dis-
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Ssta forma de ejacucién posee respecto a la deserita la ventajJa de
que 83 imposible gque la masa de color pueda salir por ambos lados
en los cantos inferiores.de lac paredes itransversales .del dep&sito
y ademds astas paredes transversales d y £ Junto con los listones
i pueden ajustarse en forma mucho mas sencilla mediante desplaza~
miento lateral, al ancho que tengan cada vez las placas de cristal.
El empleo de los dispositivos descritos se efectua en la siguien=
te forma;

Primeramente los listones de guia i,i, se ajustan al ancho necesa-
rio de las placas de cristal y luego segﬁn el nlmero a fabricar

de placas se ajustan las dos paredes longitudinales by ¢ en las
ranuras m. La pared delantera b se baja con auxilio de las tuer-
cas de aletas g tan profundamente que permita precisamente el paso
de la placa de cristale. Por el contrario la pared trasera c se le-
vanta . tambien con auxilio de sus tuercas de aletas §.1o gue CO-
rresponde al espesor deseado de la masa de color que se ha de apli-
care. Ahora se ajusta tambien el tamafio de las mw redes transversa-
les 4 y £ correspondiente a la distancia de las dos paredes longi-
tudinales, de manera que su distancia corresponda al ancho de las
Placas de cristal, Zstas paredes transversales quedan situadas con

su canto inferior muy cerca sobre los cantos dirigidos hacia dentro
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dqﬂos dos listones de guia i, 1 y Jjunto con estos verifican un
cierre hermdtico hacia el lado.

Una vez acoplado asf el dispositivo se encaja la primera placa ds
cristal entre los listones de gufa i, i_dentro de la ranura que
queda libre por debajo de la pared deldantera longitudinal b hasta
tanto que forme el fondo de la caja para la masa de calor, Lusgo

Se introducen en la sucesidn que ge gquiera las masas diversamenits
coloreadas. El peso propio de la masa de color es suficiente para-
que al hacer despues resbalar la placa de cristal con auxilio de
otra segunda introducida por detras de la primerzs ge arrastre ha«
cia fuera tanta masa de color cuanto lo permite el valor de la dis=
tancia del canto inferior de la pared trasera ¢ a la placa de cris-
tal.

Despues de haber hecho atravesar completamente en esta forma 1la
Primera placa de manera gue pueda sacarse por el otro lado, mien-
tras tanto la segunda placa de eristal se encuentrs ya formando el
fowndo del depésito de color, proce.o gue puede repetirse cuantas
vecas se quieras

Se comprende sin mas que este procedimiento de aplicar la masa de
color sobre la placa de cristal es lo mas sencillo imaginable, Pam-
bien el dispositivo aparece muy adecuado, pues no solo permite en
forma sencillfsima adaptarse a las condiciones mas diversas, como
son el tamafio de las placas, la cantidad de masa a trabajar, etc,
Sino que tambien facilita la aplicacidn de la capa de color en di=
Versos espesores adn durante la préctica del procedimiento,

Bn las figs. 6 g 9 se representa otra forma de ejecucidn de un dis-
positivo de c¢sta elase que ha de permitir el transportar continua-
mente sobre las diversas placas de cristal el modelo de tiras ori-
ginado durante el paso de las placas, de tal suerte que no se ori-
ginen espacios intermedios apreciablese

3¢ ha de hacer asf posible el crear una serie de placas destinadas

a ser montadas Juntas y en las que el modelo de las tiras se con-
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tinue sin interrupcién. Esto no serfa posible ¢on el otro aparato,
pues el marco de molde que se ha de aplicar sobre .a placa de
cristal provista de la masa de color, coje a ésta de tal suerte por
todos lados que entre cada dos placas veecinas falta un gran tro-
20 de los modelos en tiras. Cuando despues se montan las placas lue
g0 no se adaptan entre si directamente por 1lo que toca al modelo
listado.

rara conseguir el objeto antes mencionado sirve un marco especial
reproducidp en perspectiva en la fig. 9 para el ndmero que se quie-
ra de placase.

Los bordes longitudinales de todés las placas de cristal a tope unas
con otras se limitan de tal suerte por dos listones de guia p de hie
rro angular atornillados sobre el tablero 8 de la base, que quedan
asegurados recfprocamente en su posicién.

Botos listones o carriles t de hierro angular poseen a distancias
que corresponden a la loagitud de las placas de cristal, entalls du-
ras u para los listones transversales v que se han de encajar (uno
de estos se representa Jjunto a la fig.944

El restante dispositivo se compones de dos paredes laterales X, X

de madera apoyadas sobre una placa base - w. En las paredes latera-
les X, X se prevén a correspondientes distancias ranuras longitu-
dinales m y en estas se encajan las paredes laterales P.y ¢ cuyo
ajuste en altura puede regularse en igual forma como se ha deseri-
to en el primer modelo uediante las tuercas de aletas 8o

Zste dispositivo se maneja en la siguiente forua:

Primeramente sobre el tablero 8 provisto de los listones t de hierro
angular se colocan las placas de cristal h en serie, muy apretadas
unes contra otras y el listdn del lado de la derecha se acerca tanto
¥ se atornilla tan fuertemente por las tuercas de aletas Y que las
placas de cristal h gqueden sujetas con seguridad entre ellos.

Ahora el tablero 8 cubierto con las placas de cristal se encajan en

el dispositivo hasta tanto que la primera placa de cristal actue de
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fondo del depésito de color formado por las paredes laterales X, X

y las paredes intermedias b, c.i continuacidn se introduce la masa
de color preferentemente en cantidades diversamente coloreadas. Aho-
ra el tablero s cublerto con las placas de cristal se hace atravesar
por debajo del depésito de color en la dirececidn dibujada por la fle
cha de la fig. 6 y esto hasta tanto que la Ultima placa de cristal
del tablero se encuentre por debajo del depésito. Inmediatamente
viene el segundo tablero s, con el cual el primero se acaba de hacer
atravesar y al mismo tiempo aquel viene a colocarse con su primera
placa de cristal al alcance de la masa coloreada y as{ se continua
el proceso durante el tiempo que se quiera.

Despues de atravesar las placas, o de aplicar sobre ellas la masa
coloreada, se inserta luego en las ranuras u de los listones t de
hierro angular los listones transversales v de manera que para cada
placa de cristal se forme una cajita por los listones § ¥y v, la cual
sirve para llenar la masa de mortero.

Como los listones Vv son muy delgados cuando las diversas placas &es-
pues de endurecidas completamente se separan entre s{, no se obhser-
van en los cantos de contacto de las placas ningunas interrupciones
por lo que respecta al modelo listado y las losas para obtener un ,
modelo continuo listado se montan en la misma sucesidn en que se

han fabricado, contiguas o superpuestas.

aserito suricientemente el presente invento lo que sa declara como
de novedad e inveucidn propia, son las siguientes reivindicaciones:
l.~Un procedimiento para la aplieacién de una capa de color en la
fabricaéién de mirmol artificial sirviéndose de placas de cristal,
caracterizado porque estas placas de ciistal se hacen atravesar por

el punto mas bajo de un depésito destinado a recibir la masa colo-



47

48

49

50

51

52

reada a traves de ranuras existentes en dos paredes bpuestas del
depésito, de tal forma gue por la ranura de salida dado el caso dive
samente ajustable la masa de color existente por encima de las pla-
cas de cristal solo pueda ser arragtrada por eskas en el espesor
que corresponde a la distazwncia del borde de la ranura gque hace de
raedera, a la placa de cristal.
2+~ Un procedimiento segﬁn lo razivindicado en el punto 1, caracte-
rizado porque las placas de eristal se hacen atravesar por las ranu-
ras en sucesidn ininterrumpida sirvidndose siempre la plasca siguien-
te para empujar por coupleto a la precedente.
3.= Un procedimiento segﬁn 10 reivindicado en los puntos 1 y 2, ca-
racterizado porgue vara fabricar losas com modelos listados conti-
nuos se hace atravesar unza serie de placas por debajo del depésito
de color de una sola vez o sucesidn con auxilio de un apoyo ¢ omdn
(s)e
4,- Un dispositivo para llsvar a la practica el procedimiento rei-
vindicado en los puntos 1 y 2, caracterizado por una c¢aja para re-
eibir la masa de color compuesta de parcdes (b, ¢, &4 y f) ajustables
entre si diversamente y de las cuales las dos parzdes longitudina-
les (b, c¢) se pueden ajustar a diversa altura, por ¢jemplo con au-
xilio de tornillos con tuercas de alestas (g) en ranuras (m) del bas-
tidor (a) levantdudose la pared longitudinal deluntera (b) de la pla
ca basc del bastidor (a) tanto que gquede libre unz ranura gque per-
mita el paso de las placas de cristal (h) y la cusl se limite late-
ralmente por listones (i) diversamente ajuctables y que al mismo
tiempo sirven de gufa a la placa de cristal, mientras gque la pared
longitudinal trasera (c) se ajusta respecio a la placa de cristal
a la altura que corresponde al espesor de la masa de color que se
ha de aplicar.

5¢- Un dispositivo regun lo reivindicado en el punto 4, caracteri-

zado porque las paredes transversales (d,f) agarran con auxilio de
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solapas salientes (o) en entalladuras (n) de las parcdes longitu-~
dinales (b,c) mientras gue el extremo inferior de las paredes trans-
versalas (4, f) se asegura contra toda desviacidn gracias a salien-
tes de gufa (p) previstos en la cara interior de las paredes longi-
tudinales (b, ¢l.

8e- Un dispositivo segﬁn lo reivindicado en el punto 4, caracteri-
zado porgque las paredss transversales (d,f) se asientan perpendicu=-
larmente sobre los listones (i) y con ellos se unen firmemente o
forman una pieza.

7.~ Un dispositivo segﬁn lo reivindicado en los puntos 4 y 6, carac-
terizado porque los listones (i) se proveen a ambos lados de las
paredes transversales (d, f) para recibir los cantos inferiores de
las paredes longitudinales (b, ¢) con canaladuras transversales (J)e
8.~ Un dispositivo para llevar a la préetica el procedimiento rei-
vindicado en el punto 3, caracterizado por un apoyo especial (s)
para varias placas de cristal (h) dispuestas muy juntas en serie
sucesiva el cual se provee de listones longitudinales (%) con pre-
ferencia diversamente ajustables y los cuales, a las distancias que
corresponden al tamafio de las placas de cristal, se proveen de en-
talladuras lp) para los listones transversales (v) que se han de
introducir para'formar la cajae.

9.- Procedimiento y dispositivo para aplicar la capa de color a

las placas de cristal empleadas en la fabricacidn de marmol artifi-
cial.- Segﬁn se describe y reivindica en la presente memoria des=
criptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma Se acoupafiane.
Consta esta mewmoria de diez péginas foliadas y escritas por una

S0la cara.

Hadrid, & 6 de noviembre de 1929,
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