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para una patente ár in t r o d u cc ió n  por diez  anos, por » Procedimien­

to para embadurnar o r e v e s t i r  los  moldes de la  in d u s tr ia  d e l  cau­

cho. ** a favor de don A l f r e d  VGSHAGE, re s id e n te  en Hannover -  

Linden (Alemania) Haasemamstrasse, 6 *-

Los moldes empleados en l a  in dustr ia  del  caucho para vu lca ­

n izar  lps  a r t í c u lo s  hechos con é s te ,  por e l  uso r e s u l t a n  en bre ­

ve tiempo i n s e r v i b l e s .  Los medios hasta ahora empleados para em­

badurnar lo s  moldes han orig inado en combinación con la masa de 

caucho la formación de capas o c o s t ra s  e x f o l i a b l e s  en e l  molde 

mismo. Los o b je t o s  vulcanizados  en t a l e s  moldes poseen un a sp ecto  

rugoso desagradable  que rsduce su v a lo r  de venta .  Además se d i f i ­

cu lta  el desprendimiento Se los ob je tos  ya vu lca n iza d o s .  Por es­

t o s  motivos los  moldes se deben renovar f r  ecuent anent e. Los mol­

des de acero con una duración  re lat ivamente  larga son por el con­

t r a r i o  muy caros en su a d q u i s i c i ó n  y despups da i n u t i l i z a d o s  p i e r ­

den todo su v a l o r .  Los moldes de plomo t ie n e n  una duración breve ,  

pero pueden por l o  menos renovarse v o lv ié n d o lo s  a fu n d ir .  Esta 

venta ja  se anula por su breve duración y por las  pérdidas  co n s i ­

derab les  de metal en las  nuevas fu n d ic ion es  lo  mismo que también 

por los  mayores gastos  de tiempo y t r a b a jo .
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Después de detenidos  ensayos se ha descub ierto  que puede ob­

tenerse  un medio para embadurnar los  moldes, con cuyo uso es tos  

últ imos se conserven prácticamente en tiempo i l im i t a d o ,  s i r v i é n ­

dose de d i so lu c io n e s  de cuerpos de la  c la s e  de los azúcares ,  b ie n  

s o l o s ,  bien en mezcla r e c í p r o c a .  j»n este  caso no se separan del  

molde en abso luto  ningunas co s t ra s  n i  capas y el molde permanece 

constantemente l i s o  como en un esp e jo ,  los  ob je tos  vu lcanizados  

poseen una s u p e r f i c i e  muy b r i l l a n t e  y permiten sacarse  del  molde 

con la mayor f a c i l i d a d .

i3 j e m p l  o s :

1 . ¿Sn unos 10 0 l i t r o s  de agua se d isu e lv e  aproximadamente 1 

kg. de azúcar,  Con esta d i s o l u c i ó n  se ro c ía n  o embadurnar f á c i l ­

mente los  moldes.

I I .  iün unos 100 l i t r o s  de agua se  d i s u e lv e  aproximadamente 1 

kg. de azúcar y aproximadamente 0 ,5  kg. de a e x tr in a .

insta d i s o l u c i ó n  se  emplea como en e l  ejemplo 1 .

Hedíante la  c la se  de l o s  cuerpos a modo de los  azúcares em­

pleados se puede en c i e r t o  grado v a r ia r  el e f e c t o  perseguido .

Puede obtenerse un e f e c t o  aún mejor cuando la d i s o l u c i ó n  anr- 

t e s  mencionada da cuerpos a modo de azúcares  no se a p l i c a  d i r e c ­

tamente sobre el molde, s in o  que antes  se produce sobre éste una 

espec ie  de capa a i s l a d o r a .  La obtención  de es ta  a i s la d o r a  se 

obtiene preferentemente por roc iado  o p u lv e r i z a c ió n  de una d i s o ­

lu c i ó n  d i lu i d a  de s i l i c a t o  a l c a l i n o  sobre los  moldes c a l i e n t e s .

Al evaporarse inmediatamente e l  d i s o l v e n t e  se separa sobre lo s  

moldes una capa muy delgada,  l i s a  y muy r e s i s t e n t e ,  Sobre esta 

capa se a p l i c a  o se  pro j /ecta  luego la  capa delgada de d i s o l u c i ó n  

de azúcar.

La capa i n f e r i o r  s ó l o  n e c e s i ta  renovarse en per iodos  de tiem­

po muy la rg o s .

La obtención  de d i s o l u c i ó n  de s i l i c a t o  a l c a l i n o  se e fe c tú a  

por ejemplo d iso lv ie n d o  en unos ICO l i t r o s  de agua unos 7 l i t r o s  

de v i d r i o  s o lu b le  de la calidad c o r r ie n te  en el comerc io .



D e s c r i t o  su f ic ientem ente  el presente  invento lo  que se de-

ca d o n e s :
l a . -  Procedimiento para embadurnar o r e v e s t i r  moldes de la  

in d u s tr ia  del caucho, carac ter izad o  por emplearse como a i s o l u -

de s i l i c a t o  a l c a l i n o  que se a p l i c a  sobre e l  molde en capa de lga ­

da y sobre la  cual luego se  a p l i c a  l a  d i s o l u c i ó n  de cuerpos a mo­

del  caucho para obtener vulcanizados  muy b r i l l a n t e s  que no se

o proyectan con una d i s o l u c i ó n  de s i l i c a t o  a l c a l i n o  y porque so ­

bre e s ta  capa delgada se a p l i c a  otra  segunda capa delgada de una 

d i s o l u c i ó n  de cuerpos a modo de azucares ,  por ejemplo por proyec­

ta Procedimiento para embadurnar o r e v e s t i r  l o s  moldes de 

la  in d u s t r ia  del caucho . -  Según se d escr ibe  y r e iv in d i c a  en la  

presente  memoria d e s c r i p t iv a .

Consta esta memoria de t r e s  páginas f o l i a d o s  y e s c r i t a s  por  

una so la  cara.

c ión  cuerpos a modo de azucares so los  o en mezclas r e c i p r o c a s .

£ s ._  Procedimiento según lo  r e iv in d ic a d o  en el punto 1, 

caracter izado  porque como capa i n f e r i o r  se u t i l i z a  una d i s o l u c i ó n

do de azúcar.
3a . _ Procedimiento pena t r a t a r  lo s  moldes de v u lca n iza c ió n

pegan a los  moldes, caracter izado  porque estos  últimos se r o c í a n

c ión  o r o c ia d o .

l íadr id ,  6 de noviembre de 1929 

Leocadio  López y L ópez . -
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