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CLASE DE 
R E G t S T R O

NOMBRE Y N A C t O N A -  LtDAD DEL SOUOTANTE

REStDENOA Y DOMíCtLtO

D  OBJETO
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MODELO DE UTILIDAD, por vein te años en España

FORJAS Y ALAMBRES DEL CADAGUA, S . A.
-  sociedad española -

Bilbao (Vizcaya) 
Gran V ia , nE 4

" APARATO PARA LA FABRICACION DE ALAMBRE RANURADO DESTINADO A 

LA INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION "
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El presente modelo de u t i lid a d  se re fie re  a Jn  

aparato para la  fabricación  de alambre ranurado destinado a la  in - 

d u str ia  de la  construcción, cuyo alambre tien e  ap licac ión  en .Isa * 

estru ctu ras de hormigón, y principalm ente en la s  de hormigón pire- 

tensado. . . . . .

Los alambres de acero que es n ecesario  emplear

en t a le s  ap licac io n es, han de se r  de elevada re s is te n c ia  a la.*ír&c—
. 1  *

ción , y cuando la  reducida sección  del alambre ob liga  a emplaa^'álcm-
* . .  .

bres t r e f i la d o s ,  se hace n ecesario  en muchos casos aumentar la  adhe­

rencia entre la  armadura y e l  hormigón. A t a l  f in  se destina e l  apa­

rato  que se  re iv in d ica , con e l  cual se  produce en e l  alambre, in i­

cialmente de sección c ir c u la r , una o v a r ia s  ranuras continuas, que 

graban e l alambre en toda su longitud formando h ó lic e s .

En e l aparato que se re iv in d ica  la  v a r i l l a ,  des- 

puós de t r e f i la d a  a l  diámetro conveniente, se  hace pasar por trac ­

ción entre r o d i l lo s ,  a los cuales hace g ir a r  a su paso.

Los ro d illo s  que rea lizan  t a l  trab a jo  tienen dos 

movimientos de rotación ; uno sobre su e je  y otro sobre e l e je  del 

alambre, para lo cual lo s e je s  de los r o d il lo s  están tpontados sobre 

un b astid o r cuyo e je  coincide con e l del alambre. La combinación 

sincronizada de estos dos movimientos de g ir o , producen en e l alam­

bre la s  grabaciones h e lic o id a le s  de paso uniforme.

Dentro de la s  re iv in d icacion es que se  establecen 

pueden fa b r ic a r se  aparatos de la s  form as, tamaños y m ateriales que 

se  juzguen adecuados, para la  ap licac ión  concreta de que se  t r a t e ,  

sin  que t a le s  v ar iac io n es, a s í  como la s  que puedan in trod u cirse  en
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d e ta lle s  de su presentación y organización, afecten  a la  e se n c ib li-  

dad re iv in d icad a , por lo que lo s aparatos para la  fabricación * &eálam--.. d. 1. dd.. r..^.
con cualqu iera de esas m odificaciones, no serón sino variantes*,t Ig u a l­

mente comprendidas y proteg idas por e l  presente r e g is tr o . * '
+  *

En e sta  id e a , la s  adjuntas fig u ra s  corresponden*
*  *  *  *

ónicamente a una forma de e jecu ción , s in  caró cter alguno lim ita tiv o ,
V *  +

que se presenta a t í tu lo  de ejemplo de re a liz a c ió n , para concretar
** * *

cuanto se d ice  en e sta  memoria d e sc r ip tiv a .

La f i g .  1 esquematiza, en alzado lon g itu d in al, la  

d isp osic ión  del aparato a que nos referim os.

La f i g .  2 i lu s t r a  la  v i s t a  de un trozo de alambre, 

en e l que e stín  practicad as la s  ranuras h e lic o id a le s  c a r a c te r ís t i­

c a s , a que nos venimos re fir ien d o .

La f i g .  3 muestra una sección  tran sv ersa l del alam­

bre.

Con re feren cia  a dichas fig u ra s  y a lo s nómeros 

que sobre e l l a s  designan la s  partes y d e ta l le s  del aparato represen­

tad o , que in teresan  a lo s  fin e s  de e sta  memoria, la  descripción  del 

mismo es como sigu e :

E l aparato comprende, por una p a rte , la  h ile ra  1, 

destinada a dar a l  alambre e l  diámetro que se  desóe, y por o tr a , lo s

r o d illo s  laminadores 6 , montados en lo s e je s  7 , que a  su vez lo ee- 

tón en e l  b astid o r  g ira to r io  5 , cuyos muñones tienen sus co jin ete s 

en e l soporte 4.

E l aparato constitu ido  con t a le s  elementos esen-
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+c ía le s ,  r e a l iz a  su trab a jo  en dos p a rte s :

-  en la  prim era, e l alambre de acero 2 se  hace pa-
^  *

sa r  por la  h ile ra  1, para que adquiera e l  diámetro conveni entarime— 

diante su estirad o  en f r i ó ;  * t *

-  en la  segunda, dicho alambre es obligado a p a ñ a r

entre lo s ro d il lo s  6 , que producen en ó l la s  h u ellas h e lic o id a le s *9 , 

d isp u estas como indican la s  f ig u r a s .  / ' * * *

Además, hay que considerar en e l aparato la<*bpc&. 3 

de tr e f ila d o  o e st ira d o ; la s  bocas 8 del soporte y e l f i le te a d o  he­

l ic o id a l  10 del alambre.

N A .-

E1 presente modelo de u t i l id a d  comprende la s  s i ­

guientes re iv in d icacion es:

1 .-  Aparato para la  fab ricac ión  de alambre ranura- 

do destinado a la  in d u stria  de la  construcción , caracterizado  por­

que e stá  con stitu ido  por una h ile r a , destinada a dar a l  alambre e l 

diámetro requerido, y dos ro d illo s  lam inadores, p a ra le lo s , g ira to ­

r io s  sobre s i  mismos, alrededor de e je s  perpendiculares a l  de la  h i­

le r a ,  respecto a un soporte comdn, que a su vez g ir a  alrededor del 

alambre, en movimientos en combinación sincron izada, que producen
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en e l alambre ranuras h e lic o id a le s  de paso uniforme.
* * * * *

2 .-  Aparato para la  fab ricac ión  de alambre yanqra- 

do destinado a la  in d u str ia  de la  construcción .
* * *

Segdn se describe y re iv in d ica  en la  presente*me-
** * *4 *

moria d e sc r ip tiv a  y se i lu s t r a  con los d ibu jos que a la  misma se acom-

paHan.

c r i t a s  a móquina por una so la  cara .

* *
.* **

Consta e sta  memoria ^delniatro hojas fo lia d a s
* * T + ̂ í 4 

4 t

/
Madrid^ a ^ l l  de Agosto de 1965.
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