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N

MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

p a t e n t e  d e  i n v e n c i ó n

en

E S P A f Á

' ; por  VEINTE a~ns

a nombre de J. P, BSMSEE& AKTIBN-GESEILSQI-IAET, cons­

t i t u id a  sn  Alemania y  e s ta b le c id a  en B e r l in e r  Strasse 

1 0 0 /l0 4 ,  Barmen-Rittersbausen, Alemania, por

"Un p m ced im ien to  para el R ila d o  de l a  seda 

" a r t i f i c i a l  por  el proced im ien to  del e s t ira d o  

" a l  óxido, cú p r ico  amoniacal"

La recu p eración  de una p a r te  de l ' l í q u i ­

do p r e c ip i t a n t e  en e l proced im ien to  e s t ira d o r  de lit­

i o s  p o r  e l  óxido cú p r ico  amoniacal es un hecho cono­

c id o  ya p or  s i  mismo. En e l  aparato h i la d o r ,  a f lu ­

ye p o r  su p a rte  su p e r io r  una c i e r t a  cantidad  de i í q u i  

do f r e s c o  de p r e c ip i t a c i ó n  que se m ezcla con e l  ya 

empleado, se enriquece con el cobre  y  e l  amoniaco 

y  s a le  lu ego  p or  e l  tubo de escape para  v o lv e r  a-

- 1 -



15

20

25

30

55

4L

se r  in tro d u c id o  en dicho aparato p or  su p a rte  i n f e r i o r  

La v en ta ja  de es te  proced im ien to  c o n s is t e  en. e l  hecho 

de que se obtienen  con cen tra c ion es  f in a l e s  r e l a t i v a ­

mente a l ta s  de cobre y  amoniaco que recom pensan'del 

t ra b a jo  de su prepa ra ción ; p ero  t ie n e  también el p r o ­

cedim iento graves in con ven ien tes : n e c e s i t a  una bomba

e s p e c ia l  y  un sistem a de tubos para  hacer p o s ib l e  l a  

c i r c u la c ió n  del l íq u id o  p r e c ip i ta n te .  Tratándose 

d e . 'l íq u id o s  p r e c ip i ta n te s  neutros y  b á s ic o s  ocurren 

frecuentem ente separacion es  de p r e c ip i ta d o s  de c e lu ­

lo s a  o cobre  que l le g a n  a o b s tru ir  l o s  tubos.

Ahora b ien , e l  p resen te  in vento  -viene 

a remediar esos in con ven ien tes . C on siste  en un d i s ­

p o s i t i v o '  en e l  cu a l ,  con el mismo consumo de l í q u i ­

do p r e c ip i ta n te  que en l o s  aparatos c o n o c id o s ,  l a  

c i r c u la c ió n  de este  ú ltim o se' dispone en el mismo 

aparato h i la d o r ,  Conforme a l  in v en to ,  -una p a rte  

del l íq u id o  p r e c ip i ta n te  usado se  m ezcla dentro 

de l aparato de una manera-uniforme y  en v ir tu d  de 

una c o r r ie n te  de movimiento c i r c u la r ,  con l íq u id o  

p r e c ip i t a n t e  f r e s c o ,  v o lv ié n d o se  a aprovechar lu e ­

go para l a  p r e c ip i t a c i ó n  y  é l  e s t i ra d o  de i o s  h i l o s .  

Solamente l a  p a rte  que no g i r a  de l l í q u i d o  p r e c i p i ­

tan te  usado co rre  h a c ia  aba-jo y  debe s u s t i t u ir s e  

agregando l íq u id o  f r e s c o .  Le e s te  au srte , con 

un pequeño consumo de l í q u id o  p r e c ip i t a n t e  f r e s c o  

puede mantenerse en e l embudo l a  deseada v e lo c id a d  

de c o r r ie n te  y  obtenerse una a l t a  con cen tra c ión  en 

cobre  y  amoniaco de l l í q u i d o  p r e c ip i t a n t e ,  de t a l  

su erte  que la .o p e r a c ió n  r e s u lt e  remunerativa.

Vete proced im ien to  puede a p l ic a r s e  a 

todos  1  os . aparatos ■ h i la d o re s  p r o v is t o  de c a ja  y de 

embudos, in s e r ta d o s ,  p or  lo s ' cu a les  pen etra  el l i -
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quid--' p r e c ip i t a n t e  durante la  p r e c ip i t a c i ó n  y  e l  e s t i ­

rad-' de 1 -8  M l - s  p - r  una, p a rte  que se  es trech a  gra­

dualmente en d ich a s  embudos hasta una p a r te  más ensan­

chada. .En e s ta  ú ltim a  se disponen unos - r i f l c i o s  

o aberturas que e s ta b le cen  una com u n icad  ón con e l  es­

p a c io  de la. c a ja ,  . l a  a l t a  -ve loc idad  de c o r r ie n te  

re inante  en el lu gar  áás ¿ s t r e c h -  disminuye s ú b i t a - 

y  considerablem ente en e l  ensanchamiento, m anifestán­

dose por  una a cc ió n  de p r e s ió n .  _ B ajo  esta  p r e s ió n  

c - r r e  una p a r te  de l l í q u i d o  p r e c ip i t a n t e  usado a t r a ­

vés  de la s  o r i f i c i o s  o ranuras hasta  l a  c a ja  d e l  apa­

rato  h i la d o r  para m ezc la rse  dentro de ella , con e l  l í ­

quido f r e s c o - l l e g a d o  a l a  misma.

l a  r e a l i z a d ó n 'd e l  mencionado embudo, 

de. in s e r c ió n  puede l l e v a r s e  a cabo de d i fe r e n te s  ma­

neras. Puede pon erse  en comunicación un embudo p or  

su extremo i n f e r i o r  estrech o  cm -iin a  b o la  horadada 

que, á su vez , se enchufe en e l extremo ensanchado 

de ot.ro embudo. pueden d isp on erse  también dos embu­

dos c o lo ca d o s  de t a l  manera entre  s i  que e l  extremo 

i n f e r i o r  de uno e l l o s  quede rodeado y  s u je to  por 

e l  extremo su p er io r  Aás .ancho d e l  « t r o  mmbudo. En. 

l a  p a red  del embudo i n f e r i o r  van p ra c t ica d a s  unas 

.aberturas a l a  misma a ltu ra  aproximada que el e x tre ­

mo i n f e r i o r  del embudo su p er io r .

l o s  ad juntos d ib u jog  represen tan  esque­

máticamente y p or  v ia  de ejemplo algunas formas de 

ej e c u c ió n -d e - lo s  d i s p o s i t iv o s  en cu e s t ió n .

l a . f i g u r a  1 represen ta  en c o r t e  l o n g i ­

tu d in a l una forma de e je c u c ió n  compuesta de una c a ja  

c i l i n d r i c a  1, un tubo de l le g a d o  2 y  un pomo o a l ­

cachofa. 5 para e l  r ie g o  de l o s  h i l o s .  -En l a  ca­

ja  1 se dispone una estru ctu ra  en forma de embudo
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4- de extremo i n f e r i o r  estrecha 5 al cae se con ecta  un 

ensanchamiento e s f é r i c o  6 p r o v is ta  de o r i f i c i o s  7. si 
cual vu e lve  a desaguar en un tubo de s a l id a  3 cue va 

estrechándose h a cia  ab a jo . 751 embudo de in s e r c ió n ,  

la  b o la  y. el tubo de desagtl? son de una s o la  p ie za .

I  a f ig u r a  2 i l u s t r a  en c o r t e  lo n g i t u ­

dinal une forma de e je c u c ió n ,  en le. cual l e s  p a rte s

in serta d a s  en la  

una es tru ctu ra  i.3

c a ja  c i l i n d r i c a  1 se componen de 

i f e r r o r  9 y  de otra  s u p e r io r  en f o r -

o 5

95

¡na de embudo 4 que se  in trodu ce  en 1? prim era. Ul­

tra el extremo adelgazado del embudo suw3 r > r  4 y  el 

extremo más ancho ¿ a i  embudo in f e r i o r  9 se dispone 

l a  empaquetadura 10; la s  aberturas 7 ponen en co ­

municación b l  i n t e r i o r  del tubo i n f e r i o r  9 con e l es­

p a c io  de l a  c§4a e x t e r io r  1.

Las f le c h a s  señalan l a  .d irecc ión  oue

s igu e  una p a rte  del l í q u id o  p r e c ip i t a n t e  que l l e g a  

a l ensanchamiento e s f é r i c o  6 o ai  tubo i n f e r i o r  de 

in s e r c ió n  9 a tra vés  de la s  aberturas 7. para i r  a 

parar de nuevo a 1a. c a ja  c i l i n d r i c a  1 y  v o lv e r  a ser  

empleado en m ezcla  con e l l í q u id o  p r e c ip i ta n te  f r e s ­

co  .que a f lu y e  p or  el tubo 2,

Peta á .o l ie itu d , que corresponde a la  

presentada, en Alemania, el 19 de Noviembre de 1928, 

se acoge a los b e n e f i c i o s  del a r t í c u l o  51 de la. Ley 

ICO de Propiedad I n d u s tr ia l .

-  o - o - n-. U C T A -  o - o - o -

Los pmitos de invención propia y nue­

va oue ce ares entan t>ara oue sean objeto de esta 

Patente de VPIIñTS años, son lo s siguientes:
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