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.¿i El presente invento se r e f ie r e  a aparatos destinados a tra

bajar la  seda, e l te rc io p e lo ,  e l paño u otras materias t e x t i le s  

o análogas, a f in  de rea liza r  un dibujo en re l ie v e  sobre dichas 

materias, re fir ién d ose  particularmente este invento a aparatos 

5 por medio de lo s  cuales puede ejecutarse eficazmente, con un mi- 

nimotSe trabajo y de esfuerzo, e l procedimiento d escr ito  en la  so_ 

l i c i t u d  de patente depositada en España el 19 de Junio de 1929, 

ba jo  el número 113.606.

Según éste invento, e l  apara/to comprende un armazón que so 

10 porta un par de tablas o p latos  cooperantes; un d isp o s it iv o  que 

guia una o las dos tablas, de modo que dichas su p e r fic ie s  puedan 

\ aproximarse o a le ja rse  una de otra ; un d isp o s it iv o  para mantener 

! las tablas de modo que las su p er fic ie s  queden en p osic ion es  re -
[e SPECIALMOVILI;
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la tiva s  determinadas de antemano; y otro d isp o s it iv o  que guia 

15 una de las tablas para perm itirle  efectuar un desplazamiento en 

sentido transversal respecto de dicho movimiento r e la t iv o  de 

aproximación o alejamiento de las s u p e r f ic ie s .  Cada una de las 

tablas está construida, con pre ferencia , de modo que pueda ser 

calentada cuando convenga, viniendo así a c o n s t i tu ir  una plancha 

20 de las de planchar. Estas tablas pueden i r  provistas in te r io r ­

mente, por ejemplo, de una o varias res is ten c ia s  e lé c t r ic a s  que 

pueden empalmarse por contactos de c la v i ja  u otros cualesquiera, 

a los  cables d is tr ib u id o re s .  í

Se puede combinar con el aparato antes d escr ito ,  o tro  apa- 
25 rato de imprimir o co lorear , gracíhs^al cual la  su p er fic ie  (o 

una parte de la  s u p e r f ic ie )  del d ibujo en r e l ie v e  sobre la  ma­

te r ia ,  o cualquier otra parte de la  materia, puede ser tratada 

de manera a r t í s t i c a  por medio de co lo res  apropiados. Se puede 

también combinar con el aparato d escr ito  mas arriba , un aparato 

30 de asp iración . En algunos casos, se extiende entre las tablas

una hoja  de muselina o materia análoga, para sostener la  materia 

por tra tar.

En una máquina simple maniobrada a mano, una de las tablas



(o p la tos )  está montada, según el presente invento, de modo que 

35 resbale o, lo  que es mejor, ruede fácilm ente sobre un par de
„ a

"^ ra ile s  h orizon ta les  o vuias de guia semejantes, entre una p o s i ­

c ión  activa  y una pos ic ión  de desplazamiento. Guando la  tab la  se 

h a lla  en p o s ic ió n  activa , puede ser “bajada, así como una parte 

de la  vuia. Para bajar la  tabla en v is ta  de una presión, puede

40 disponerse una palanca que con tro le  un d isp o s it iv o  de leva , e l  

cual actúa sobre vastagos articu lados unidos a la  tabla , o bien 

cualquier otro mecanismo equivalente. Bajo esta tabla  -  cuando

está en p os ic ión  act iva  - sehalla  otra  tab la  o p la to .

En e l momento de funcionar, s i se a p lica  el procedimiento 

45 a una pieza de te la ,  se pone un molde macho de metal o de otra  

materia, que presente en re l ie v e  el dibujo deseado, sobre la  

cara superior de la  tabla in fe r io r ;  se dispone la  materia por
c

i tratar sobre la  cara moldeada del molde y se pone un modelo de 

c o "  cooperación sobre la  materia, de modo que las partes sa lien tes  

50 de la  cara moldeada del molde se ajusten a las  partes vaciadas

del patrón, hallándose la  materia comprimida entre estas dos 

p iezas . El espesor del modelo es igual a la  altura de la s  partes 

sa lien tes  debajo de la  su p e r f ic ie  que no t iene r e l ie v e .  El molde 

macho puede ser sujetado o f i ja d o  de otra manera sobre la  tabla  

55 in fe r io r .  Por encima del modelo se co lo ca  una hoja  que retenga 

la  humedad,(como por ejemplo: una so le ta  o p la n t i l la  de f i e l t r o )  

se pone a continuación en p os ic ión  act iva  la  tabla  superior y se 

la  hace descender. La tabla superior está calentada, en este 

caso, eléctricam ente o de otro modo cualquiera, de manera que 

60 cuando su su p e r f ic ie  in fe r io r  hace presión  sobre la  h o ja  húmeda, 

produce vapor, que entra en la  materia en las  partes vaciadas 4 

del modelo y particularmente en las paredes del d ibujo , según el

que se ha formado la  materia.
Con pre feren cia , se dispone igualmente la  tabla in fe r io r  

65 de ta l  modo que pueda ser levantada por un mecanismo apropiado 

hacia  la  tab la  superior antes que ésta haya bajado; de modo que 

la  tabla in fe r io r  puede h a lla rse  completamente retirada  mientras 

la  tabla  superior se desplaza hacia la  p os ic ión  a ct iv a . Si se
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quiere, la  tabla in fe r io r  puede disponerse de modo que e fe c -  

70 túe todo e l  desplazamiento v e r t ic a l  necesario  entre las dos ta 

^  b l a s ; pero en la  mayor parte de los  casos, es p r e fe r ib le  que 

la  tabla in fe r io r  sea susceptib le  de efectuar un desplazamien­

to v e r t i c a l  relativamente grande, y la  tabla  superior un des­

plazamiento un desplazamiento relativamente d éb il ,  e jerciendo 

75 una presión . Guando las dos tablas son movibles en sentido ver_ 

t i c a l ,  están dispuestas -  con p re feren cia  -  de modo que se des_ 

placen independientemente una de otra .

Guando la  t e la  o la  materia ha sido tratada como queda 

indicado mas arriba, se baja la  tabla  in fe r io r  o se sube la  

80 __tabla superior ; se hace retroceder la  tab la  superior hacia

ttrás y se la  pone en p os ic ión  in activa  para r e t ira r  la  tabla 

• inferior. Entonces, se a p lica  un aparato de asp iración  sobre 

5pec¡Sr¡Mo\̂  la  su p e r f ic ie  de la  hoja  húmeda; o bien, con p fe fe ren c ia ,  se
levanta también esta hoja  húmeda y se a p lica  el d isp o s it iv o  de 

85 asp iración  sobre e l  modelo.

Según una variante del procedimiento d escr ito  en último 

lugar (e l  cual, generalmente, es el p r e fe r ib le  cuando hay que 

tratar materias espesas) las dos tablas pueden co n s t itu ir  

planchas de planchar, y entre ambas, se dispone un chasis pro- 

90 v is t o  de una h o ja  h orizon ta l de muselina o materia análoga, de 

modo que quede tensa en dicho chasis . El te r c io p e lo  o materia 

semejante que haya que tía. tar, se co loca  sobre la  muselina, qqe 

s irve  para sostener la  te la  o la  materia, para que esta  sea 

desplazada o retirada  de lo s  bordes de la  plancha in fe r io r ,

95 por debajo de la  muselina. La hoja  húmeda, está ventajosamente 

formada por una so le ta  o p la n t i l la  de f i e l t r o  montada en un 

un chasis , pues así se la  desplaza mas fácilm ente. La tabla

superior queda entonces dispuesta en p o s ic ió n  activa , y se 
próxima en seguida una tabla  a la  otra , prensando la  materia 

100 entre e l molde y la  s o le ta  húmeda. Después, se separa las  ta­

b las , se quita la  so le ta  húmeda, y se haceavanzar una vez mas 

las tablas una hacia otra para prensar de nuevo la  materia y, 

a l  mismo tiempo, para ca len tarla  y ayudar así a que se f i j e .
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En esta variante, e l chasis de muselina o materia análoga, se 

h a lla  dispuesto, preferentemente, mas cerca de la  tab la  su­

perior  que de la  in fe r io r ,  s i se supone que la, segunda es sus­

cep t ib le  de efectuar un movimiento v e r t ic a l  mayor.

En los  dibujos adjuntos está representada, a simple t í ­

tu lo  de ejemplo, una forma de e jecución  del ob jeto  de este 

invento.
La figura  1 es un corte  esquemático de un aparato, se­

gún e l presente invento;

la  figu ra  2, es una v is ta  de fren te  de la  f ig u ra  1, mi­

rando de izquierda a derecha;

las figuras 3 y 4, son, respectivamente, una elevación 

la te ra l  y una elevación de frente , parcialmente en co rte ,  de 

un d isp o s it iv o  para elevar y bajar la  tab la  o p lato  superior ;

la s  figuras  5 y 6 son, respectivamente, una elevación 

la te r a l  y una Elevación de frente , parcialmente en corte , de 

un d isp o s it iv o  para maniobrar la  tabla o p lato  in fe r io r .

Refiriéndonos a las figuras 1 y 2, 7 es e l armazón de la  

máquina, que soporta o sostiene en su extremidad superior la  

tabla  o p lato  8 sobre lo s  soportes 9. La tabla  8, puede des­

plazarse en sentido horizonta l sobre unas guias 10, que rue­

dan sobre r a i le s  11, llevados o sostenidos por unos soportes, 

9, Se puede transmitir un movimiento v e r t i c a l  a la  tab la  8, 

a una parte del soporte 9 y a los  r a i le s  11, por medio de una 

palanca 12, que p ivota  en 13 sobre el armazón de la  máquina.

Se entiende que los  r a i le s  11 pueden formar parte de la  table 

8 o estar unidos a ésta, en vez de i r  sostenidos por lo s  sopor 

tes 9.
14, designa la  tabla  o p lato  in fe r io r  que puede despla­

zarse, en sentido v e r t i c a l ,  por órganos o mecanismos ta les  
como las v a r i l la s  15 y la  palanca 16, que p ivota  en 17 sobre 

135 e l armazón de la  máquina.

Puede guiarse en sentido horizon ta l la  tabla  superior 8 

e igualmente impedir su elevación durante la  operación de 

prensaje, por medio de las guias 18.
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Las figuras 3 y 4 representan, a mayor escala, un d is ­

p os it iv o  para maniobrar la  tabla, superior 10. En este ejemplo 

la  tabla  8 presenta en su cara in fe r io r  unos r a i le s  o nerva­

duras de guia, 11, que se unen o adaptan a las guias 10, co ­

locadas en la  cara superior de los  soportes 9. Los soportes 

9, a su vez, están llevados por resortes  19, montados sobre 

e l  armazón p r in c ip a l de la  máquina, yendo guiados dichos so­

portes durante sus desplazamientos v e r t ic a le s ,  por lo s  mon­

tantes 20 y las guias 21.

Una palanca de pedal, 12, unida por una v a r i l la  22 a 

un vastago v e r t i c a l  23, p ivota  en 13 sobre e l  armazón 7. La 

extremidad superior del vastago 23, l le v a  una prolongación 

23’ que se apoya sobre la  extremidad superior de un resorte  

24, cuya extremidad in fe r io r  se apoya sobre la  guia 18, un i­

da a l soporte 9.

Sobre e l vastago 23 va montado, de forma regulable , un 

lím ite  o tope 25 que presenta una garganta anular 25’ , en la  

cual puede a justarse un ce rro jo  o pasador 26, pivotando en 

27 sobre e l armazón p r in c ip a l 7. La extremidad superior del 

pasador 26 está empujada hacia e l tope 25, por medio de una 

lámina de resorte  28, en tanto que la  extremidad in fe r io r  de 

este pasador está encorvada y puede a justarse en el c o l la r  

29, el cual está unido por la s  v a r i l la s  30 a la  palanca de 

maniobra 31, que p ivota  en 32 sobre el armazón p r in c ip a l 7.

El modo de funcionamiento es el s ig u ien te :  Cuando el 

operador e jerce  una presión hacia abajo sobre la  palanca 12, 

hace descender al mismo tiempo e l  vástago v e r t i c a l  23 por 

medio de las v a r i l la s  22, con lo  cual se conprime el resorte  

24 hasta que la  fuerza del resorte  19 sea vencida; en este

momento, lo s  soportes 9 y la  tabla  8, descienden juntos has­
ta  que e l pasador 26 se ajuste en la  garganta anular 25 ’ del 

tope regulable 25.

Cuando se quiere reintegrar 1a, tab la  a su p os ic ión  su­

p er io r ,  e l operador ba ja  1a, palanca 31 de suerte que e l co ­

l l a r  29 haga bascular la  extremidad in fe r io r  encorvada del



pasador 26, lo  cual deja l ib r e  a este pasador de la  garganta 

p 5  anular 25 ’ del l ím ite  regulable 25. La tabla  8 y lo s  sopor­

tes 9, pueden entonces desplazarse libremente hacia arriba, 

ba jo  la  acción de los  resortes 19.
Las figuras 5 y 6 representan una forma de e jecu ción  de 

un mecanismo para maniobrar la, tab la  o p lato  in fe r io r ,  14.

180 En la  d isp os ic ión  que se representa, la  tabla 14 va montada 

libremente sobre un c i l in d r o  33, convenientemente guiado en 

e l armqzón p r in cip a l 7. En el in te r io r  del c i l in d r o  23, hay 

un p istón  34, unido por las b ie la s  35 a l a /  pa lan ca / de ma­

niobra 16, que p ivota  en 17. La extremidad p o s te r io r  de la  

185 palanca 16, l le v a  un g a t i l l o  36, que puede ajustarse en un 

sector  dentado 37. El g a t i l l o  36 es empujado, normalmente ha­

c ia  los  dientes del sector  37 por el resorte  38; pero puede 

ser separado de este sector  por medio de la  palanca de con­

trapeso- 39 y de los  vastagos de unión, 40.

190 Guando funciona, e l  operador ba ja  la  palanca 16, lo

cual hace elevar e l  p istón  34 en e l c i l in d r o  33 por medio de 

las b ie la s  35. A consecuencia de este movimiento, el a ire  

queda comprimido en e l c i l in d r o  33, lo  cual ob liga  a dicho 

c i l in d r o  33 a e levarse, llevando consigo la  tabla  14. La 

195 presión obtenida, está regulada por e l  desplazamiento de la  

palanca 16, la  cual puede inm ovilizarse por medio del ga­

t i l l o  36, al a justarse éste en el sector  dentado 37.

Una vá lvula  34’ permite la  entrada del a ire  en e l c i ­

l in dro  33. La tabla  14 puede i r  ventajosamente p rov is ta  de 

200 r a i le s  de guia 11’ , montados sobre e l armazón p r in c ip a l 7, 

de la  máquina, a f in  de perm itir que esta tabla  se desplace 

horizontalmente según se desee.

Los resortes  24 y el c i l in d r o  de a ire  33, constituyen 

uniones e lá s t ica s  entre las  tablas que forman prensa, y las 

205 palancas de maniobra, y aseguran un funcionamiento regular 

del aparato.
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Esta s o l ic i tu d ,  que corresponde a la  patente presen­

tada en Inglaterra el 1 de Noviembre de 1928 bajo e l núme­

ro 31795/28, se acoje a los  b e n e f ic io s  del a r t ícu lo  51 de 

210 la  Ley de Propiedad Indu str ia l.

♦
N O T A .

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean ob jeto  de esta Patente de VEINTE años,

215 son los  s ig u ie n te s :

1 2 . -  Un aparato destinado a producir un dibujo repu­

jado sobre te la s  o materias análogas, caracterizado por que 

comprende un armazón que l le v a  dos tablas, las cuales pre­

sentan su p e r fic ie s  cooperantes entre s í ,  medios de guia para
(C
220 estas tablas permitiendo a las su p e r f ic ie s  cooperantes apro­

ximarse o separarse entre s í ,  medios para mantener la s  tab- 

blas y dichas su p er fic ie s  en posic ion es  re la t iv a s  determi­

nadas de antemano, y medios para guiar una de las tablas 

permitiendo su desplazamiento en d irecc ión  transversal con 

225 re la c ión  al movimiento de aproximación o alejamiento de las 

su p er fic ie s  cooperantes.

22 -  Un aparato destinado a producir un d ibujo  repuja­

do sobre te las  o materias análogas, caracterizado por que 

comprende un armazón que presenta una v ia  de guia horizon - 

. 230 ta l ,  una tabla que puede desplazarse sobre esta  v ia  y que 

puede tomar sobre dicha v ia  una p os ic ión  de trabajo  y una 

p os ic ión  de apartamiento o reposo, una segunda tab la  d i s ­

puesta sobre e l  armazón bajo la  primera tabla  cuando esta se 

h a lla  en p os ic ión  de traba jo , unos medios para elevar la  ta - 

235 bla  in fe r io r ,  y medios para descender la  tabla  superior cuan­

do se h a lla  en pos ic ión  de traba jo , de ta l  modo que la s  su­

p e r f i c ie s  adiacentes de las tablas puedan cooperar con la  

materia por tra tar.

32. -  Un aparato según cualquiera de las r e iv in d ic a c io ­

nes precedentes, para tratar  una materia relativamente es-

CC;ro



pesa o gruesa, tal como el terciopelo, la felpa o el 

f ie ltr o , caracterizado por que una banda de museli­

na o materia equivalente se halla tendida o tensa en­

tre la s  superficies cooperantes de las tablas*

4o. -  Un aparato según las reivindicaciones pre­

cedentes caracterizado por que unos medios e lásticos, 

taléis, corno resortes, van intercalados entre la  tabla 

o plato y la palanca de maniobra.

5o. -  Un aparato según las reivindicaciones 1 a 

3, caracterizado por que unos medios e lásticos, ta­

le s  como uno o varios cilindros de a ire , van interca­

lados entre la  tabla y la palanca de maniobra,

6o* -  Un aparato destinado a producir un dibujo 

repujado sobre te la s o materias análogas, en substan­

cia como queda descrito más arriba # representado en 

lo s  dibujos adjuntos*

7o , -  Perfeccionamientos introducidos en los  

aparatos para repujar dibujos sobre tejidos o mate­

ria les análogos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede representado en lo s dibujos que se acompa­

ñan y con los fines que se han especificado,

Bsta Memoria consta de ocho hojas escritas por 

una sola cara,

Madrid 30 de Octubre de 1929, 

B.A*
& íucriu  U6

PorPttitr
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