10

15

20

Memorie descriptiva que se acompafie & la Solicitud ds Pa-
tente de Invencidn por VEINTE afios 4 Tavor de Haxini-
lian Grénberger, residente :n Wien I, (Ausiria),
por "UNA IMAQUINA PARA MOLDEAR Y EITALLAR PAUECILLOSY, prosensas

Ca 2n el Ministorio de Bconomia Nacionsl.

Las mdquinas hasts shora conocidasg para entallar pensci-
1llos, prescindiendo da su constiucecidn generglaents wuy couwpli-
cada y por 1o mismwo tambidn cara, présentan 21 iancoavenicatse de
queé pera @l moldeado de la musa 6 no s¢ provén disposicionss
moldeadoras 0 se lasg prevén separadus dsl dispositivo entalladar
T por allag la masa s3 woldea o1 waa operacidén 2specicl. Los
dispositivos conocidos d-ben taabién Qoragarse my’ bien, cosa
no permitide tratdndoss ds musa. Con 21 wds pequefio desgastsd
los platillos ¥ las estanpas entulladoras no se adaptan hiocn
uno sobre 0%:0.

La idea fundamzntal dzl picsente invento es la de woldes
7 entallar la .asa an uaa sola oporacidn ¥ en un sélo dispositi-
vo. Para resolver sste nroblama sz acopla una mesa anular glie-
toria ¢ wne cadzna sinfin de rlacas moldeadorus con dapresionss
que moldean la cara inferior ds los panecillos, por medio de vVer
rillas de biela las cuales agarran sobrs 1los corronas de lg wesa
6 de la cadeéna y accionan <l mismo ticmpo 2l dispositive estam~
rador, en el que sa adaptan al trabajo por auias carus, se¢ dis-

ponen por pares las estumpas ¥ s€ agrupan convsnisntuaente las

depreszionss.
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En el dibujo adjunto se ilustra 21 objeto dsl invento ¢n wa
forma Az ¢jecucidn y en dos cjcmplos sefizlados 4 titulo do in-
formacidne Las Tiguras 1 ¥y 2 prescntan una ejecucidn an vista
de frente ¥ ¢n planta. En la figure 3 se ilustra la s3gunda
ejecucidn en perspectiva. Las figwas 4 v 5 presentan detalles.
Ea 1la ejecucion s2zln las figuras 1 v 2 s@ apoyan asdiante
bolag unw mesa asvlar 2 sobr2 un bastidor cervespondisnte 1 ¥
lag bolas aseguran la rotacidn facil de la iacsa. Esta mesa anu-
lar 2 preseata 2n su superficie depresiones corsespondisntes 3
para introducir las bolas de masa. Ea soportes 4 dispuestos
por fuera dz la n3sa se apoya desplagable un travesafle 5. EL
Movimiento ascconfonts v dasscendants del travesallo 5 se cfuciua
ncéisnte varillas de bicla 6, 7 gus ogarran on maniviiais 9 des-
plozedus sn rotucidn por 21 motor 8, En 21 t:avesafio se guian
los cilindros 10 que contisnen el dispositive sntallador p:iro-
pimacate tal, vy los cualas 21 21 momente cado s2 colocan sobie
los correspondi¢ntes trozos de masa, :foctuan la entalladura
tornan lusgo & su posicidn inicial. EL avanc: de la mda «iwiar

que lleve a2l na

h+
(o]

rizl d:

@

trabajo debe naturalmente :Iictuirse

sn completa coincidencia con ¢l ascenso y descendo 43 108 ciline
dros 10 que contisnan ol dispositivo entalladore Pura 2sie ob-
jeto =e toma s2zin 21 invante directaasate ol movimiento os-
cllante de las varillae Gﬂbiela. Para ecto s paoavé 9 3l pre-
sente caso en la cara iaterior ds la varilla de biela 6 una guia
que coopera con gorroazs 11 dispuestos on la periferia de la
mesa anular 2. En uine de lag posicionss oblicuas de la biila
ensrenan la guia y el gorron vy on estd engranu peianccen hasia
quo la biela ha alcanzado la oira posicidn andloga ozuesia. Du-
rante este bilempo es erastrads la mese aauviar 2, p2ro luegd
gueda guieta durante 21 vlicicior weviaicuto de la bie}a, pues S8
interrumpe 21 angrane (figur% 4), Al elcanzarse immzdiatamente
la posicidn obhlicua 47 Lo wiele engrena 2l siguvleate So.rén 1l
con sulientes en forma de listén 25, se vuslve 4 dejar libre

etcétera, deo maners que tiene lugar un avance continuo del auillo
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en coincildencia exscta solidaris con a% ascens® y duscenso 4s
los cilindros 10.

En luger de ums mesa anuler 2 podifa utilizarse también
une superficie de apoyo en forms Ge cinte sin fine Un 8 jewuplo
de ejecucidn de este cluse se ilvstra en la Tigure 3, en la que
la superficie de apoyo esta formada por placas 12 unidas articu-
lecemente entre si, cuyos slewentos de unidn lleven por =ubos
lgdos dientes ¢ excéntricas 28 en los que agartan les varilles
de biele 6, con lo que el avance tlene lugar en forma exactamsn-
te igual 4 la antes descrita. En este clase de ejecucion 59 {1le-
ne la ulterior ventaja de que dado el caso puede realizarse el
langamiente svitdmatico de las pilezas de trabajo enta%%a@&s 80~
bre otre cinte de transporte dispuesta en forpa conveniente.

E} dispositivo entallador propiamente tai, ¢stéd rormado
por ui cuverpo 13 4 modo de émbole previsto en el cilindro 10, o
el cual se inserte desplazable axialmente uvna estempa <ntalilado-
e 14, Al descender la traviesa 5 se apoyen primeramsnte los ci-
lindros 10 con su borde inferior Gue presenta un anillo de jun-
te 15 de waterial silencioso, sobre la base 2. La cara inferior
¢2 la estampa entelledera 4 en unidén con la cera interior del
cilindro 10 forma un platillo invertids que sdadapta 4 la co-
chwa que cada veéz se ha de producir. En e% ulterior descenso
la estempe entalledora 14 comprimiendo el wmuslle 16 se luprine
en ol material de trevejo, experimentando precius & las renw’us
directrices 17 de le pured del cilindro, que cooperwn con los
extromos latersles de su alsta, un Gespleagamisnto «Xial ¥
atornilldndose usl on cisrto grado on el trozo de uusae Al cle-
varse la ftreviesa 5 se desatornilla de la pieza d¢ masa la eés-
tampa entalladora 14 por la accidn del muelle 16 y lusgo &l ci-
lindro se levanta ¢e lu basa. Le fécil desplegabilidad de la
esbempe entalladore 14 se asegua on ums de las direcciones del
moviwniento por les bolas 18 dispuestus exiaimenie ¥ <n }a otra
direccidén por la corona de bolas 19 |

Los cilindros 10 estan constituldos sestin el invente por
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dos pertes unidus entre sl de munera que puedan soltay se facil-
‘ , « .

mente, por lo cuvel es posible adeptar sin wis & cuslguler roima
. N

da la mesa el dispositivo rvcambiande la parte ilufarioyr del ci-

linéro é insertundo otia estempa woldeadora ¢ w.atulladoia.

.

Tetetutatatatatetat WO T A 2-3-t-totolotal=ta

Se reivindica como ruevo y d@ propis invencilile

1°- Una miquine pera moldear y entallar panccillos, cusicie-
rizeda porcue pava moldesar y o Sallar simvltenduncnts la wabe
52 acople 1ne misa rofatoria A fo,me anvler {2) ¢ mwe cadens
sin {in de pluces moldeundoras (12) con depresiouss (3) Puks mo];-
dear la cara inferlor del puanweillo por wsdio de vewlllas s
biela (6=7) qus sccionwn &l dispositive estwmpedor ¥ lus cuales
agerran en corrones (11, 22) do la wmesa 6 do la cadena, &AED Ce Tim
dose para ol trabejo por aubos lados, disponiénGose las $siwa-
pas por vares ¥y asruvandoss las depresiones (3) e¢n rorma co-
rraspondiznte.

2°- Una méquine pare moldear ¥ entaller puwnecillos segin
lo raiviadicado en el puato J:, caractarigadsa porgus G:{T dlspo-
sitivo moldeador v satellador se compons de wi éuvolo (13)
desplugable combra la accidn de wn mumalle (17) en m ciiindro
{10) ascendsnie 7 Gescendente ¥ wn el cual sz apola G SP%;g.za.-
ble exiclmente la estempa entelladora (14)

3°- Unu micguing pera moldear y eataliler peueclillos seoun
lo reivindicmdo en ¢l punto 1, caracterizada pov suies previs-
teg 20 les variilas 6= wisla (6, 7) que wfectuan ok moviwicute
wscendente v descendente de los cilindros (10} vy wstan fopuamdas
por sslientes (R25) & modo de listones, i las cvales aguesoll 7
gorrvones (11, 22) dispussios en la mesa &nulal (2) ¢ <n la ca-
dena (12) .

4°. Una maguing para moldeary ¥y entullalr puneclilos sopun

-4

o reivindicedo en el punto 2, cerasctsrizadea poiyue }a SUpY L=
ficie inferior ds la estampa sntailadora{l4) jwite coh l& cara
N a .

interier del cilindro (10) que encivrva le piega ds trab&ajo
W a o
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forman e% molde completado con la depresidn (3) pura la piez%
de cochwre, 6 masae

5°- Ung mAquina pera moldear y entellar punecillos segun
1o reivindicado en los puntos 2 ;- 4, caractirigada porgue wl
desplezamiento de la estampa entulladors (14) s¢ erectus por
la coopéracidn de su sleta (23) con ranuras de guia (17) ean 1o
pared del cilindro.

6°= Ung ndquina pare moldear v entellar panccillos segun
lo reivirdicado on los puntos 2 ¥y 4, caractorizad§ porque ;g
Tdcil desplagabilidad de la esteuwpa ¢ntelledora (14) se asegu-
ra en une direccidn por wa bole (18) dispuesta exialmente y
en la otre direccion del movimiento por wie cotona dv bolas
{19).

7°= Una miquina para moldear y entellar painecillos supin
lo reivindicado en el punte 2, caracterizada por wn anillo de
junta (15) de material silencioso imserto en el hords inT=rior
del eilindro (10) que se ha 48 apoyar sobre la base.
8%« Una mdquing pare moldear v entallar panecillos sazun 1o
reivindicado en el punto 2, car&cterizad@ porque los cilindros
estdn constituidos por dos partes unidas entre si de LaneTe,
qQue ruvedan soltarse facilmente con 21 fin de receubicd =1 MO%-
da.

Esta patente recae sobre “UNA MAQUINA PARA NOLDEAR Y EN-
TALLAR PANECILLOS", como queda descrito si1 lu presente wsworla,
carecterizado en la anterior Note y ropresentado en los adjun-

tos dibujos.
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