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Memoria descriptiva que se acompaña á la Solicitud da Pa­
tenta de Invención por VEIliTE arios á favor de I  a x i m i - 
l i a n  G r «i n b e r g e r , residente en Wien I , (Austria), 
por "UEFA IlAQUIHA PARA I.K)L33EAR Y ESTALLAR PAJECILLOS", presenta­
da en el Ministerio da Economia Nacional.
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Las máquinas hasta aliora conocidas para entallar paneci­
l lo s , prescindiendo de su construcción generalmente muy compli­
cada y  por lo  mismo también cara, presentan el inconveniente de 
que para e l moldeado de la  masa ó no se prevén disposiciones
moldeadoras ó se las prevén separadas del dispositivo entallador 
Z por 0-t-las la  masa se moldea en una operación especial. Los 
dispositivos conocidos deben también engrasarse mû  bien, cosa 
no permitida tratándose de masa. Con el más pequeño desgasté
los pla-ia.los y  las estampas entalladoras no se adaptan bien 
uno sobre otro.

La idea fundamental del presente invento es la  de moldear 
y  entallar la  masa en una sola operación y  en un sólo d ispositi­
vo. Para resolver este problema se acopla una mesa anular gira­
toria o una cadena sinfin  de placas moldeadoras con depresiones 
que moldean la  cara in ferior da los panecillos, por medio da va­
r illa s  de biela las cuales agarran sobra los gorrones de la  mesa 
ó de la cadena y accionan al mismo tiempo e l dispositivo astuta-' 
pador, en e l que se adaptan al trabajo por ambas caras, se dis­
ponen por pares las estampas y  se agrupan convenientemente las 
depresiones.20
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En el dibujo adjunto se ilustra el objeto del invento on una 
forma de ejecución 3̂ en dos ejemplos señalados á títu lo  de in­
formación. Las figuras 1 y 2 presentan una ejecución en vista 
da frenta y en planta. En la  figura 3 se ilustra la  segunda ' 
ejecución en perspectiva. Las figuras 4 y 5 presentan deta lles.

En la  ejecución según las figuras 1 y 2 se apoyan mediante 
bolas una mesa anular 2 sobre un bastidor correspondiente 1 3' 
las bolas aseguran la rotación fá c i l  de la  mesa* Est a mesa anu­
lar 2 presenta en su superficie depresiones correspondientes 3 
para introducir las bolas de masa. En soportes 4 dispuestos 
por fuera de la  mesa se apoya desplazabla un travesafio 5. El 
Movimiento ascendente y descendente del tr  ave safio 5 se efectúa 
mediante varillas de biela 6 , 7 que agarran en manivelas 9 des­
placidas en rotación por e l motor 8 . En el travesafío se guían 
los cilindros 10 que contienen e l dispositivo entallador pro­
piamente ta l, 3̂ los cuales en el momento dado se colocan sobre 
los correspondientes trozos de masa, efectúan la entalladura y  

tornan luogo á su posición in ic ia l . El avance de la mesa anular 
que lleva e l material de trabajo debe naturalmente' efectuaras 
en completa coincidencia con e l ascenso y descanso de los c i l in ­
dros 10 que contienen e l dispositivo entallador. Para este ob­
jeto se toma según el invento directamente el movimiento os­
cilante de las varillas dejbiala. Para esto se preve en el pre­
sente caso en la cara interior de la  varilla  de biela 6 una guía 
que coopera con gorrones 11 dispuestos en la periferia  do la 
mesa anular 2 . En una de las posiciones oblicuas de la  biela 
engranan la guía y el gorrón y en este engrano permanecen liasta 
que la b ie la  lia alcanzado la otra posición análoga opuesta, du­
rante este ciempo es arrastrada la mesa anular 2 , pero luégO 
queda quieta durante e l ulterior movimiento de la  b ie la , pues sa 
interrumpe el engrane (figura 4 ) . Al alcanzarse inmediatamente
la posición oblicua de mola engrana s i  siguiente gorrón 11
con salientes en forma de listón  25, se vuelve á dejar libre 
etcétera, da manera que tiene lugar un avance continuo del anillo
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En lugar de una mesa anular 2 podría utilizarse también 
una superficie de apoyo an forma de cinta sin fin . Un ejemplo 
de ejecución de esta clase se ilustra en la figura 3, en la  que 
la  superficie de apoyo está formada por placas 12 unidas articu ­
ladamente entre s i, cuyos elementos de unión llevan por ambos 
lados dientes ó excéntricas 22 en los que agarran' las varillas 
de b iela  6 , con lo que ©1 avance tiene lugar en forma exact&men- 
te igual á la antes descrita. En esta clase de ejecución s e 't ie ­
ne la u lterior ventaja do que dado e l caso puede realizarse e l 
lanzamiento automático de las piezas de trabajo entalladas so­
bre otra cinta d© transporte dispuesta en forma conveniente.
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El dispositivo entallador propiamente ta l, está formado 
por un cuerpo 13 á modo de émbolo previsto en el cilindro 10, en 
el cual se inserta desplazable axialmente una estampa entallado­
ra, 14. Al descender la traviesa 5 se apoyan primeramente los c i ­

lindros 10 con su borde in ferior que presenta un anillo de jun­
ta 15 de material silencioso, sobre la  base 2 . La cara in ferior 
de la estampa entalladora 4 en unión con la, cara interior del 
cilindro 10 fonaa un p la t illo  invertido que sejadapta á la co­
chura que cada vez se ha de producir. En e l u lterior descenso 
la  estampa entalladora 14 comprimiendo e l muelle 16 se imprime
en el material de trabajo, experimentando gracias á las ranuras 
directrices 17 de la pared del cilindro, que cooperan-con los 

80 extremos laterales de su aleta, un desplazamiento axial y
atornillándose asi en cierto grado en e l trozo de masa. Al ele­
varse la traviesa 5 se desatornilla de la pieza de masa la  es- 

, tauroa entalladora 14 por la  acción del muelle 16 y luego é l c í -  
lindro se levanta de la basa. La fá c i l  desplazabilidad cíe la

• f, * m a

85 estampa entalladora. 14 se asegura en una de las direcciones del 
movimiento por las bolas 18 dispuestas axiaimente y en la  oti*a 
dirección por la corona de bolas 19.

Los cilindros 10 están constituidos según e l invento por
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dos partes unidas entre si de manera que puedan soltarse fá c i l ­
mente, por lo cusí es positie adaptar sin mas a cualquier forma 
de la masa e l dispositivo recambiando la parte in ferior del c i­
lindro é insertando ot* a estampa molde adora ó nt hiladora •

120
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Se reivindica como nuevo y de propia invención,
I o- Una maquina para moldear y  entallar panecillos, caracte­

rizada porque para moldear y entallar simultáneamente la musa
• ■ !>■ k  . .4

se acopla ras. mesa rotatoria de forma añilar (2 ) ó una cadena 
sin fin  de placas moldeadoras (12) con depresioues (3) p^ra mol­
dear la  cara in ferior del panecillo por medio de varillas de 
biel&(6~7) que accionan al dispositivo estampador y las cuales 
agarran en gorrones (11 , 22) de la  mesa o do la  cadena, adapcan­
dóse para e l trabajo por ambos lados, disponiéndose las estam­
pas por reares y  agrupándose las depresiones (3) yli iorm& co­
rre sp o ndiante,

2o- Una máquina para moldear y entallar panecillos según 
lo reivindicado en e l punto 1 , caracterizada porque e l dispo­
sitivo moldeador y entallador se compone de un émbolo (13) 
desplaza!!© contra la  acción de un muelle (17) en un cilindro 
(10) ascendente y descendente y en e l cual se apoya aesplaza- 
ble c n i cimente la  estampa entalladora (14).

3o- Una máquina para moldear y entallar panecillos según 
lo reivindicado en e l punto 1 , caracterizada por guías previs­
tas *¿n las varillas de biela (6 , 7) que efectúan e l  movimiento» 
ascendente y  descendente de los cilindros (10) y están ioimadus 
por salientes (25) á modo de listónos, en las cuales agarran 
gorrones (11 , 22) dispuestos en la  mesa anular (2 ) ó en la ca­
dena (12) ,

4o- Una maquina pora moldear y entallar panecillos según 
lo  reivindicado en e l punto 2 , caracterizada, porque la super­
f ic ie  in ferior de la  astcimpa entalladora « 4 )  junto coia la cara 
interior del cilindro (10) que encierra la  pieza de trabajo
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forman el molde completado con la depresión (3) para la  pieza 
de cochura ó masa.

5o- Una máquina para moldear* y entallar panecillos según 
lo reivindicado en los puntos 2 3' 4, carácter'izada porque el 
desplazamiento de la  estampa entalladora (14) se efectúa por 
le. cooperación de su aleta (23) con ranuras de guía (17) en la

•y- r:

pared del cilin dro .

6o-  Una máquina para moldear* y entallar panecillos según 
lo reivindicado on los puntos 2 y 4, caracterizada porque la 
fá c il  desplaza»ilidad de la  estampa entalladora (14) se asegu­
ra en una dirección por una bola (18) dispuesta axiaimente y 
en la otra dirección del movimiento por una corona de bolas 
(19).

7o- Una máquina para moldear y entallar panecillos según 
lo reivindicado en e l punto 2 , caracterizada por un anillo de 
junta (15) de material silencioso inserto en el borde inferior 
del cilindro (10) que se ha de apoyar sobre la base.
8°** Una máquina para moldear y entallar panecillos según lo 
reivindicado en e l punto 2 , caracterizada porque los cilindros 
están constituidos por dos partes unidas entre si de manera 
que puedan soltarse fácilmente con e l fin  de recambié «1 mol-

n

de.
Esta patente recae sobre «UNA MAQUINA PARA MOLDEAR Y EN­

TALLAR PANECILLOS” , como queda descrito en la presente memoria, 
carácter izado en la  anterior Nota y representado en los adjua** 
tos dibujos.
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