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SEGUNDO CERTIFICADO DTE ADICION.

para "Una modificacién del procedimiento paré la preperacién
de ma%érias artificiales que constituye el objeto de la pa-

tente de invencidén ndmero 106.183, expedida en 9 de Abril de
1988 mmm e m e e e mm i ddmmmmmmmmmmmmmmm e

a favor de la: SOCIEDAD PARA LA INDUSTRIA QUIMICA EN BASILEA,
de nacionalidad suiza, domiciliaaa ens 141, Klibeokstrasse,

BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Segin los procedimientos para la preparacién de materias
értificiales descritas en la patente principél ntmero 106.183,
de la solicitante, y en un primer certificado de adicién &
la misma, se,obtieneh productos de condensacidn gue se pueden
moidear; en caso conveniente en presencia de aldehidos o de
agentes susceptibles de desprender aldehidos, gonvd sin adié
cién de materias de relleno, de colorantes, de agentes emo-
~ lientes u otros.

-Se ha encontrado que solo se llega de manera incomple-
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ta a preperar productos moldeados ¥y cargados de excelente ca-

1idad si el producto de condensacibén, empleado como aglomea
rente, se mezcla con la materia de relleno en estado‘pulvea
rulento, pues en este caso el aglomerante envuelve bienllg
materia de relleno pero no la penetra por completo;

La recurrente ha encontrado que es posible obtener pro=
ductos moldeados gue contengan materias de relieno, en ios |
cuales éstas estén impregnadas de manera absolutamente homo-
génea con los productos de condensacién que sirven de aglo;
merantes; si las materiss de relleno se agregan antes de la.

I3

eliminscibén del 4cido por medio de agentes susceptibles de

neutralizar los Acidos, es decir, por consiguiente, a la so=-

lucién del producto de Qohdensacién. Las materias de relleno

pueden agregarse tanto a cada componente de condensacién en
si como .a. su mezcla en cualquiera fase del proceso de con-
densacidn; en caso necesario, se terminaréd luego la conden-
sacién, ya sea empleando sproximadamente 1 molécula de alde~
hido, 10 que cohduce a un producto fusible, ya empleando una
proporcién mayor de aldehido, lo que conduce & un producto
de condensacién infusible;

Por estos procedimientos la materia de relleno es impreg-
neda completamente por la solucién de condensacién; Eliminan-
do ashora el 4cido mediante agentes susceptibles de neutrali-
zar los &cidos, el broducto de condensacién se precipita no
SOIaménte en la superficie, sino también en el intérior de la

maeteria de relleno.

Le mezcla intima de aglomerante y de materia de relleno
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asi thenida, con préférenciallavada, ﬁreviamente, sécada ¥y
pplverizada, se somete al moldeo por calefaccidén, con preferen-
cia a ‘presién, y, en caso necesario, con adicibén de aldehidos
o de agentes susceptibles de desprender aldehidos.

Si, en lugar de materias de relleno pulverulentas o fi=
brosaé, se.impregnan tejidos o papel ﬁ otra substancia con
las soluciones @e condensacién en la forma descrita, se obtie-
nen por compresién subsiguiente productos moldeados muy séli-
dos y homogéneos. | |

- Las materias artificiales gue contienen materias de relle- .

no, oﬁtenidas de la maneres descrite anteriormente, acusan con
respecto a las obtenidas a partir de mezclas pulverulentas se-
cas una homogeneidad notablemente superior y se distingﬁen por
una gran resistencia al agua y por una resistencia hecénica
y eléntrica notable. Como 108 productos de la patente nﬁme-‘v
ro 166.183 y del primer certificado de adicién a la misma, son
apropiadas é 1os_fines més diversos en la industria de ias me-~
terias artificiales, tales como por ejemplo la preparacién
de'objetos de arte y de uso de to&o‘género, ¢ omo maferia éis-
lante, como material de construccidn pare piezas déﬁﬁ@uinas y
otras, llamadas & soportar esfuerzos mecéniéos considerables,
como por ejemplo ruedas dentadas, partes accesorias de méqui-
nas textiles, tales como husos, calzalanzaderas, y otras, ¥y
como agente hermetizante, como suceddneo de la maders en. la
industria del mueble y en la carpinteria de armér j otras.

Los ejemplos que siguen ilustran la presente invencidn,

sin limitarla no obstantee.
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EJEMPLO 1

9% partes "de anilina (1 molécula)»se disuelven con 100
parfés de 4cido clorhidrico a 36 % (1 molécula) en 200 par-
tes de agua.. Luego se afiade a 25° 82 b partes de una solu-
cién de aldehldo férmico a 40 % (1 1 molécula) y se mentie-
ne-la,temperatura a unos 40?2, Después de una hora la solucidn

r0jo obscuro se ha tornado un poco m&s viscosa. Se le agre-

gan 100 partes de serrin de maders gue seé humedecen e im=-

pregnan completamente por agitacidn enérgica, Agregando una

- solucién de 40 partes de hidréxido de sodio en 100 pértes

de agua,vel producfo de condensacién se deposita en‘el in-
terior y en la superficie de lsa fibfa en forma de precipi=
tado fino. El precipitado pastoso §e filtra, se lava a fin
de eliminar los electrolitos y se éeca. El p?oaucto pulve=
rizado puede comprimirse & 150% en productos moldeados sé-

lidos.

EJEMPLO 2

Se impregna cafiamazo, con preferencia previamente desen-
grasado, con la solucién de condensacidén descrita en el ejem-
plo anterior. Se introducen luego éstas piezas‘de tela en
una lejia dilufda de sosa‘céustica, hasta que su color se
haya vuelto blanco puro, luego se lava a fin.de eliminar
los electrolitos y se seca. Si estas piezas se comprimen a
unos 1502 con o sin capa intermedia de resina no cargéda a.

partir de aminss y de aldehidos, se obtienen hermosas pla-

cas que se componen de capas superpuestas.
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'~ BEJEMPLO 3

Se impregnan tr0.z0s délgados de papel de‘celulosa con
la solucidn de condensagién obtenida en el ejemplo 1 y se
tratan segin el ejemplo 2. Se obtienen asi piezas comprimi-

das de gran sdlidez, que se componen de capas superpuestas.
EJEMPLO 4

Se impregnan cuidadosamente 100 partes de pasta de papel

o de pasta de madera secas con una solucidén de. condensaciébn

obtenida segin las indicaciones del ejemplo 1.y se neutrali
za.con dlcalis. Después‘de lavar.y secar el producto asi
obtenido, éste puede transformarse, y& sea en pélvo prbpio
para ser moldeado, ya en papei, el cual, dispuesto por ca-
pas superpuestas, puede comprimirse en productos moldéados,
por ejemplo en forms de placas, de tubos u otra, puesto que

el aglomersnte necesario estd presente.
EJEMPLO 5

9% partes de anilina se disuelven con 100 partes-de doi-
do_clorhidriéo a 36 % en 400 partes de agua. Se susPenden.
en esta solucidn 25 partés de asbestina y se .afiaden 82,5
partes de una‘solucién de aldehido férmico & 40 %. Después 
de heber agitado enérgicamente durante 1 horas, el producto
de COndensaeiéh se precipita con uns solucién de 40 partes
dé hidréxidO’ge sodio en 200 partes de agua; el caldo espe-

so asi formado se filtra, se lava y se seca. El polvo ama-
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rillento obtenido suministra a 1502 productos moldeados

nomogéneos, pardo claro, que pueden trabajarse fédcilmente.
EJEMPLO 6

93 partes de anilina (1 molécula), 100 partes de dcido
clornidrico a 36 % (1 molééula) y 75 ﬁartes de una solucién
de aldehido férmico a 40 % (1 molécula) se disuelven en 100
partes de agua. Se afiade é ia solucién‘al colorarse después
de algunos minutos en rojo obscuro 100 partes de serrin de
madefa y se suspende agitando enérgicamente. Después de 1 hora
el producto de condensacién formadb se precipita por une so-
lucidén de 40 ﬁartes de hidréxido de sodio en 100 partes de
agua y el precipitado se filtra. Se lava hasta eliminacién
de los electrolitos,‘se seca y se pulveriza.

El polvo amarillento asi obtenido mezclado con algin por-
centaje de paraformaldehido puede eoﬁprimirse, en caliente,

en productos moldeados sélidos y homogéneos.
EJEMPLO 7

9% partes de aniline (1 molécula) se condensan con 100
partes de &cido clorhidr106 concentrado y 112 pertes de una
solucién de aldehido férmico a‘37,5 %, con adiciénvdé 140
partes de serrih”de madéra; une vez terminada la condensa-
c¢idén, la mezcla se neutraliza por medio de sosa cdustica.

La resina precipitada se lava hasta eliminacién complete de
los electrolitos y después se seca. 70 partes de =2sta resine

cargada se mezclan con 30 partes de una resina‘fusible ob~

tenide segin las indicaciones del ejemplo 1 del primer
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certificado de adicidén por condensacidén de una molécula de
anilina con una molécule de aldehido férmico en presencia dé
uns moléculs de dcido y precipitecidén subsiguiente por sosa
céusticas .

La mezcla, comprimide a 1509, présenta,ﬁna muy buena flui-
dez y suministra productos moldeédos de una homogeneidad exce~
lente.

NOTA

Por el certificado de adicién & éue se refiere la presen-
te memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explo-
tacidn des o |

l.~ Una modificacién del procedimiehto de 1a patente prin-
cipal nimero 106.183 y de un primer certificado de adicién &
la misma para la preparacidén de materias artificiales que con-
tengan materias de relléno, que consiste en.i@pregnar las méte;
rias de relleno con los productos de condensacién antéSvde la
eliminacidén del dcido por medio de agentes susceptibl&é de

neutralizar los &dcidos, en precipitar luego el producto de con-

‘densacidn en la superficie y en el interior de la materia de

relleno por tratamiento con agentes susceptibles de neutrali-
zar los 4cidos, y en someter el producto asi obtenido, en ca-
so conveniente después de secado. y pul#erizado{ al moldeo

por calefaccién, con preferencie a presién, y, en caso conve-

niente, con adicién de aldehidos o de agentes susceptibles de

desprender aldehidos.

2.~ Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
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con la esencialidad del objeto del certificado definida en
la reivindicacién anterior, dicho certificado ha de recaer
sbbreﬁ

"Una modificacidén del procedimiento pars la preparacidn
de ma%erias artificiales que_constituye el objeto de la paten-
te de invencidn ntimero 106,183, expedida en 9 de Abril de
1928"

AConsta la presente memoria de ocho hojas foliadas, escri-
tas por una sola carsa.

'Barcelona, 18 de Octubre de 1929.

P. p. de la: SOCIEDAD PARA IA INDUSTRIA QUIMICA EN_EAP

. SiLEA; e e e - o
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