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MEMORIA D&ESCRIPTIVA
para solicitar
PATHENTR® D B INVENCION
en
4s5PAfa
por VZINTI safios
a nombre¢ de Pierre Andiré F AV R & , de nacioneli-
dad frencesa ;7";;;{555{5 e-r;-e-g—g;";;e du Port D’ Ivry,
Alfortville, Seins, FRANCIA, por
"MEJORAS AN LOS PROCKDIMIENIOS Y AP ARATOS
"PARA ASEZGURAR 4L TIRO CONT INUO pm TUBOS Y
"VARILLAS DE MAT sRIAL FUSIELE Y bSTIBABL‘"
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Z1 presente inventg.tiene por objeto

que permiten tirar de

manera continua tubos y yarillas de materisl fuei-
tle y tirable, por ejemplo, de vidrio,
Z1 procedimiento objeto del invento
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consiste en repartir uniformememte el mgterial en
torno a un érgam fijo, por medio de un soporte md -
vil, y en tirarlo partiendo del extremo de este drga-
no hesta darle forma de tuwo o varilla, £l drgano
puede disponerse verticalmente y el soporte estar
constituido por una cacera anular que pueda girar

en torno gl eje del soporte, y provisto de un ori-
ficio de descarga excéntrico gl eje y dirigido haw=
cia 1s muperficie de conformacidn del dérgano,

Temb ién puede disponerse el drgano oblicusmente, pe~-
Tro en este cato debe hacerse de modo que el vidrio
se tire siguiendo la direccidn longitudinal.

Para la splicecidn del procedimien-
to descrito se emplea un aparato compuesto de un
drgano de conformacidn fijo y un soporte mévil del
material que ha de tirarse, en el que se practica un
orificio de descarga vuelto hacia la superficie de
conformac ién del 4rgano.

Segin una formas de ejecucidén del in~
vermto, el soporte consta de un cuerpo en forma de
cacera, dispuesto de modo que pueda girsr en tor-
ro 21 eje del drgano. Bste puede estar constitui-
do por ung varille cuya parte inferior se ensgnche,
por un cuerpo en forma de embudo, sobre la superfi-
cie interior del cual el vidrio se reparte uniforme-
mente, o por una conmbinacidén del embudo y la va-
rilla,

La descripecidn siguierte, relacio-
reda con el dibujo adjunto, expuesto como sjemplo,
pernit iré comprender bien el modo de realizar el

invento; y podré entenderse con tods claridad exa-
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minando a la vez el dibujo adjunto, que, como aque~
lla, 8¢ expone s0lo a titwlo ilustrativo,

Las figuras 1 a 3 de este dibujo mues~
tran en corte axil tres aparatos construidos con-
forme a otros tantos modos de realizacién difersn-
tes dsl invento,

Segun el invento, y concretamente se~

gin aguella de sus formas de realizacién y aquellas de

las formas de ejecucién de sus diversas Partes a que
Parece razonsble dar la Ireferencia, Para construir
un aparato adecuado Ppare obtener mediante tiro tum=
bos rectilineos de vidrio, se procede como sigue,
0 de modo andlogo,

sn el ejemplo de 1a figura 1, el
vigrio se derramg de una cuba 83 en unag pila circu~
lar 84 animada de un movimient continuo de rota=
cién en torno a su eje vertical, por impulso de un
mecanismo motor apropiado 85, in el centro de la
Pila se dispone una pisza de distribucidn intew
rior fija, compuests como se indica en la patente
Principel y que consta esencislmente de un tubo 5§
terminado en ung pieza ensanchada 7. Se practica
un orificio 86 en el fondo de la pila 84, cerca del
sitio en que el tubo 5 10 atraviesa, de tsl modo
que el vidrio se vierts en pasta sobre la parte en-
sanchada 7, siguiendo las espiras de ung lineag he=-
licoidal srrollada a un cono,

21 conjunto mencionado se dispone
en un récinto convenientemente caldeado, que pue=~
de ser un horno 18,

in el ejemplo de 1lag figura 2, se sm~

-3



ind plea una disposicidén =nédloga, a la que se ngrega una
pleza de distritucidn exterior igualmerte fija, cons-
70 tituida por una pieza 81 con angostura 82; los bor~
des de las partes 7 y 82 quedan préximos, dejando
entre ellos un eespaeio snular suficiente pars dar
libre pazo sl materiasl en fueidn,
Br el ejemplo de 1la figura 3, solo
75 e wtiliza una arsfia exterior fija 81 con angostuw-
Ta 82, Un tubo 87, econstruido siguiendo eL eje
~del tubo estirado, permite deprimir o elevar le presién e
A4 conducto axil formado por la maesa tirada.
in cacda uno de los cagsos mencio~
80 nados, el suministro de lg cuba 83, la velocidad
de rotaeidén de 1a pila 84, el suministro de la ma-
sa pastosa por el orificio 86, deben naturalmente
determinarse de modo que a medida que progrets el

tiro de la masa que se vierte por las partes 7 y

82, lg alimentacidon del vidrio proceda regularmen-
te y en cantidad adecugda,

Bn definitiva, se obtiene un gpara~
to que permite fabricar tubos reectilineos de un mo -~
do serncillo y econdmico, y que represents sobre to -
90 do 1a veptaja de poder tirar una mass en fusidn de

erriba @ abajo.
Neturalmente, y como se desprende,
por lo demés, de lo antedicho, el invento no se li-
mite en modo alguno a aquella de sus formas de reg-~
95 lizacidn ni a los modos de ejecucién de sus par-
tes que quedan indicados especialmente, =ino que
comprende, por el contrario, todas las variantes,

Heta solicitud, que corresponde a
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1a presentads en Bélgica, el 14 de noviembre de
1928, tejo el nimero 280.500, se s¢oge a 1los be~
neficios del articulo 51 de la Ley de Propile-

dad Industrial.

= NOTA ~0 ~

Los puntos de invencidn propia y nue~
Ya que se presentan para que sean objeto de ests
Patente de VRINTE anios, son los siguientes:

19 = Un procedimiento que amsegura
el tirocontinuo de tubos y varillas dematerisl fu-
#ible y tirgble, sonsistente en repartir demodo
uniforme el materisl en torno a un 4drganoe fijo,
por medio de un soporte mévil, y en tirarlo a par-
tir del extremo de este drgano, en forma de tiubo
0 de varilla.

22 - Un procedimiento conforme se
reilvindica en el punto 19, megin el cual el 4rgano
se dispone verticalmente y el soporte se compone
de una caeers anuler gue puede girar slrededor del
eje del soporie y lleva un orificio de descarga excén-
trieo al eje y vuelto a 1la superficie de conformag~-
¢ién del drgano,

32 = Un aparato que sirve para ti=-
rar continuamente tubos y varillas, con un érgano
de conformeeidn fijo y un soporte mdvil del msterisal
gue ha de tirarse en forma de tubos o varillas, en
el que se pragtica un orifieio de demearga vuelto g

la superficie de conformascidn del drgano.
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4% =~ Un aparsto conforme se reivindi-
ea en el punto 32, caracterizado por componerse el
toporte de un suerpo en forma de cacera, dispuesto
de modo que pueda girar slrededor del eje del Or=-
g£8n0,

5¢ = Un aparato conforme se reivin-
dica en los puntos 32 o 4%, earasterizado por compo -
narse el 4rgano de una varilla cuya parte inferior
estéd ensanchada.

62 = Un aparsto conforme se reivindiw-
¢a en los puntos 32 o 4%, caracterizado por estar
constituido el drgano por un cuerpo en formg de embu-
do, sobre cuya superficie interior se reparte el vi=-
drio de modo uniforme,

7% = Un aparato cornforme se reivin-
dica en los puntos 32 o 42, e¢aracterizado por com-
ponerse el drgano de la combinageién del embudo con

la varilla,

89 = Mejorse en los procedimientos
Yy sparstos para asegurar el tir continuo de tubos

Yy varillaes de material fusible y estirsble,

Tal y eomo se ha desc¢rito en las Me~
moria que antecede, representado en el dibujo que
se geompafia y eon los fines que se han especifi~

¢ado.
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