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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p«ra s o lic it a r

P A T E N T E  D ¿  I N V E N C I O N

en

E £ P A t  A 

Por VEINTE años

a nombre de tüvert van der M O L ¿ U ,  de n acion ali­

dad holandesa, y residente en Groote Markt 2 0 , Gra- 

ningen, Países B ajos, por

" UNA 1ÍAQ.UINA CENTRIFUGA H.

1 é>1 & 1#) atfdti étf *ñ dtlófi Ó ¡M  *éí ¿ri ¿ti ¿ti ¿ti áfi *ti ¿ti ¿ti<>ti *1 «ti & :

Las mr.quinas cen tr ífu g a s  ord in arias  con 

tambores de ce rn id o  *o  tra b a ja n  automáticámente. Una 

vez Cargado el taaibor, e l l í q u id o  so desp ide  de l ma­

t e r i a l  en l a  Proporción  que convenga, La caPa s ó ­

l i d a  que so d e p o s i ta  en l a  Pared d e l t a ^ o r  se r e ­

t i r a  lu eg o  con l a  mano, y se in trodu ce  una nueva c a r -
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ga ¿r  o l tambov. La sepa ra ción  entre la s  materias 

s o l id a s  y e l  l í q u id o  es muy s a t i s f a c t o r i a  en estas 

máquinas, desde lu eg o , pero tienen alguno^ ¿nconv~- 

n ien tos : «1 de n e ce s ita r  mano de o ir á  para l a  carga 

y descargo del tambor, y el de que l a  ve loc id ad  p e ­

r i f é r i c a  d e l tambor t ie n e  que ser a lternativam ente 

muy e levada al separar,, y relativam ente b a ja  al d e s - 

cargar y cargar de nuevo e l tambor.

También se conocen y? máquinas c e n t r í ­

fugas autom áticas, en e l la s  se intraduce l a  carga  

contínuamente por c e r c a  de l fondo d e l tambor, y se 

empuja =n el sen t id o  a e l  e je  a l o  la r g o  de l a  pared, 

h a c ia  e l borde , donde e l m aterial se co  o c a s i  seco  

se r e t i r a  continuamente. Para promover e1 movimien­

to de l a  masa, que ha de desped irse  dentro  de l tam­

b or ,  se ensancha generalmente é s te  en forma cónica., 

pero entonces es d i f i c i l  e l  movimiento a x i l  del mate­

r i a l  por el e f e c t o  de impulsión. Además, la s  máqui­

nas ce n tr í fu g a s  tienen e l  grave inconveniente de que 

l a  masa ya despedida en parte os arrastrada  c o n t i ­

nuamente por el m ateria l aún húmedo, con el que s i ­

gue en co n ta cto ,  de manera que la. separación  leja , 

que desear.

di invento t ien e  por o b je to  combinar 

la s  venta jas  de ambas c la se s  de máquinas excluyendo 

sus inconvenientes, e s to  es, consegu ir  una a cc ió n  

e omol et ámente automática y una sep a ra ción  abso luta  

de l o s  componentes. Y c o n s is te  esencialm ente on i n ­

t ro d u c ir  el m ateria l en l a  d i r e c c ió n  del e je ,  y e x ­

t r a e r l o  on igual d i r e c c ió n ,  pero en sen tid o  oouesto .

Las v a r ia c io n e s  de l a  admisión y d e s -
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carga d e l m aterial pueden produ cirse  de l fon do  al "bor­

de del tambor, o 3, l a  inversa , uniformemente. Lo me­

j o r  es d i v i d i r  el tambor en compartimientos por medio 

de tabiques f i j o s  en l a  pared de l mismo, y emplear un 

aparato por el cual l a  v a r ia c ió n  do l a  admisión y 

descarga  de l m aterial t ien e  lugar escalonadamente, 

y la s  cómarajB se cargan y descargan en su ces ión .

n!n una máquina c e n tr í fu g a  conforme 

al invento, l a  masa se desp ide  siempre en e l  mismo 

s i t i o  en que se in troduce  en e l  tambor, e s to  es , s in  

que pueda ponerse en co n ta c to  con m ateria l más húme­

do, l o  que fa v o re ce  l a m inuciosidad de l a  sepa ra ción . 

Además, e l  tambor puede g ir a r  siempre con v e lo c id a d  

c a s i  constante , citfVbenef i c i o  para el mecanismo de 

mando.

A t i t u l o  e x p l i c a t iv o ,  se d e s c r ib e  a con­

t in u a c ión  como ejem plo una máquina c e n tr í fu g a  c o n f o r ­

me al invento, y con r e fe r e n c ia  al d ib u jo ,  en «1 que 
indican :

La f i g ,  1, una e le v a c ió n  la t e r a l  de l a  

misma, parte en c o r te  v e r t i c a l .

La f i g .  2 , una s e c c ió n  h o r iz o n ta l  por 
l a  l i n e a  1 1 -1 1  de l a  f i g .  1 ; y

La f i g .  3, un tantoor c e n t r í fu g o  de f o r ­

ma e s p e c ia l ,  en s e c c ió n  v e r t i c a l  por e l e j e ,

d i tambor 3 ( f i g s .  1 y 2 ) se suspen­

de en el in te r io r  del ca s co  4 del h u s i l l o  6 movido por 

e l e lec trom otor  5, y se d iv id e  por medido de chapas 

anulares h o r iz o n ta le s  7 , f i j a s  en sus paredes, en c i n ­

co  cámaras A, B, C, 35, d, con un fon do  a b ie r to  8 .

üín una columna f i j a  9 co rre  un h u s i l l o
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hueco 10 que g ir a  a lred ed or , y que en ?u extremo 

in fe r io r  l l e r a  una raedera  11. jüI h u s i l l o  hueco pue­

de d esp lazarse  a l o  la r g o  en un a n i l l o  de soporte  12, 

con re s p e c to  al cual no puede en cambio g i r a r .  Ade­

mas, se monta, en un a n i l l o  13 en e l que g ir a  s in  

poder d e s l i z a r s e .  A l a n i l l o  13 t ien e  un "brazo 14, que 

entra  con una p e r i l l a  15 en una ranura p e r i f é r i c a  16 

de un c i l i n d r o  r e r t i c a l  de gu ia  17, que puede h a c e r ­

se g ir a r  por medio de un engranaje h e l i c o i d a l  18 

impulsado por e l  motor 5 . La ranura 16 se compone 

de cu a tro  vu eltas  com pletas, que se e levan h o r iz o n -  

talmanta sobre 27 0°, y  lu eg o  unos 90° en l ín e a  h e ­

l i c o i d a l .  La cu arta  v u e lta ,  contada desde abajo , se 

prolonga sobre unos 27 0° en una e s p ir a  p a rc ia l  h o r i ­

zo n ta l ,  unida con  l a  parte  h o r iz o n ta l  de l a v u e lta  

in fe r io r  por una v o lu ta  empinada sobre un ángulo pe­

r i f é r i c o  de 90° a,proximadamonte.

.¿s ev idente  que al g ira r  e l  c i l i n d r o  

da gu ía  17, e l a n i l l o  13 y con é s te  e l  h u s i l l o  h u e ­

co  10 y l a  raedera  11 se levantan con r e l a t i v a  r a ­

pidez y gradualmente, r e co rr ie n d o  una d i s t a n c ia  que 

corresponde a l a  media entre  dos de la s  cámaras anula­

res d e l tambor, permaneciendo q u ie to  a igual a ltu ra  

durante algún tiempo después de cada e le v a c ió n .  J l 

a n i l l o  vuelve en cambio de su p o s ic ió n  más elevada 

a l a  más b a ja  de una s o la  vez,

¿Jn l a  p ?r te  b a ja  d e l c i l i n d r o  17 va 

montado un d i s c o  de curvas 19 para gu iar un r o d . i l lo  

s itu a d o  en e l extremo de una manivela 21, c ty o  e x ­

tremo opuesto se s u je ta  al a n i l l o  12. ¿1 d i s c o  de 

ciar vas 19, cuya forma puede a p rec ia rse  en l a  f i g .  2,
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imprime cuando g ir a  al h u s i l l o  hu eco  10 un movimien­

to  de o s c i la c ió n ,  ue modo qu«- l a  raedera  11, mien­

tras no v a r ia  su e le v a c ió n ,  se introduce apretando 

primero en una de la s  cámaras anulares A-sí para r a ­

er l a  m?.teria seca  adherida a la s  paredes de l horno, 

y lu ego  se vuelve a. r e t i r a r  de e s ta  cámara, ián cam­

b i o ,  l a  p o s ic ió n  angular de l a  raedera  permanece 

e s ta b le  durante estos  movimientos de e le v a c ió n  y d e s ­

censo.

Frente a cada una de la s  cámaras anu­

la re s  a - jÜ desemboca un tubo de entrada d e l m aterial 

22a, 22b, 22c, 22d, y 22e. fistos tubos de entrada 

están  unidos a un conducto  común de a lim entación , 

por medio de una e sp ec ie  de l la v e  de paso quíntupla 

24, cuyo macho comunica por medio de una r o ta c ió n  

gradual apropiada lo s  tubos 2 2 a - 22e, uno detrás  de 

o tro ,  con l a  tu ber ia  23. La ro ta c ió n  gradual de l macho 

de l a  l la v e  s« produce de manera c o r r ie n t e ,  por me­

d i o  de una ca rra ca  cuya Palanca 25 se a r t i c u la  por u - 

na v a r i l l a  de acoplam iento 26 con e l  b razo  de un a n i ­

l l o  28 del h u s i l l o  hueco 10, c o r r e d iz o  pero s u je t o  

en forma que no pueda g i r a r .  A cada movimiento a l ­

te rn a t iv o  d e l  h u s i l l o  hueco 10, provocado por e l  d i s ­

co  de curvas 19, l a  palanca 25 de l a  ca rra ca  o s c i la ,  

por co n s ig u ien te ,  en ambos sen tid os  una s o la  vez , y 

el macho g ir a  rápidamente y siempre en l a  misma d i ­

r e c c ió n  sobre un ángulo de 7 2 ° ,  quedando inmóvil l u e ­

go durante un la p so  s u f i c i e n t e  para que entre mate­

r i a l  en l a  deb ida  p rop orc ión  en l a  correspon d ien te  

cámara anular A- di.

13 0 Los uinwo tubos de entrada de m aterial
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22 a~22e forman con la  l l a v e  de paso qu íntuplo 24 y 

al mecanismo de mando r e s p e c t iv o  l a  "adm isión de ma­

t e r i a l  v a r ia b le  en dir& wcion a x i l "  quw antes se mencio­

na, y l a  raedera 11 con su mecanismo de d i r e c c ió n  

represen ta  una "descarga  de m ateria l v a r ia b le  en ig u -  

P.J. s e n t id o " .  La d i s p o s ic ió n  se hora de modo nu« cada 

vez , tan pronto como una cámara anular a -vi ( por e jem ­

p lo ,  l a  cámara A ) haya s id o  d e sa lo ja d a  por l a  c u ­

c h i l l a  11, e l  tubo de entrada de m ateria l pone en c o ­

municación d ich a  cámara con  l a tu b er ia  de a lim enta­

c ió n  23, y se carga a q u é lla  h a sta  que l a  c u c h i l l a  11 

haya vaciado  l a  s ig u ie n te  cámara ( £ ) .  Luego se a i s - 

l a  e l tubo 22a y se abre e l s ig u ie n te  22b, y as í s u ­

cesivam ente. íüs d e c i r ,  que l a  admisión v a r ia b le  se 

dispone a l a  inversa que l a  descarga  v a r ia b le ,  en 

forma ta l que l a  descarga  se adelante a l a admisión.

Dentro d e l  invento, l a  admisión y l a 

descarga  de m aterial pueden v a r ia r  asimismo uniform e­

mente, Por ejem plo, l a  c u c h i l l a  raedera  puede mover­

se le n ta  y continuamente de abajo  a a rr ib a , a l o  l a r ­

go de l a pared del torn o, para v o lv e r  a b a ja r  lu ego  

s in  tocar  l a  capa de m ateria l d ep os ita d o  y comenzar 

de nuevo su movimiento de e le v a c ió n ,  o tra  vez en c o n ­

t a c t o  con l a  pared del torn o , jjn lu gar  de lo s  c in c o  

tubos de admisión 22a-22e reseñados, puede em plear­

se un s o lo  tubo t e l e s c ó p i c o  d esp la za b le  en se n t id o  

v e r t i c a l ,  que se adelanta  a l a  raedera , s i  b ie n  e j e ­

cu ta  sus mismos movimientos v e r t i c a l e s .

lambió n pueden s u s t i t u ir s e  en la, d i s ­

p o s ic ió n  representada lo s  c in c o  tubos 22a - 22e por un 

s o lo  tubo o manga de movimiento adecuado, ap lican do

- 6 -
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ón vez de una raedera 11 c in c o  c u c h i l la s  O scilantes  

o d esp lazad les  en se n t id o  r a d ia l ,  una para c ada c á ­

mara.

dn lugar de la  raedera pudiera usarse 

una, in tensa  c o r r ie n te  de a ire  para, desprender e l mate­

r i a l  se co  de l a  pared d e l  torno, ün este  c aso  no hay 

p e l ig r o  de d e te r io r a r  l a  c r ib a .

S i  e l  m ateria l desprendido se co  se 

t ien e  que evacuar h a c ia  a rr iba , en vez de h a c e r lo  

h a c ia  abajo , como en e l ejem plo d e s c r i t o ,  d en tro  del 

tanfcor puede d isponerse  una canal de gu ía  in c l in a d a  

h a c ia  a rr ib a , o elemento análogo, de modo que e l  me„~ 

t e r i a l  s u e l to  se v i e r t a  por s í  s o lo  por encima del 

borde de l ca s co  al e x t e r io r ,  puliendo u t i l i z a r s e  una. 

c o r r ie n te  ae a ire  comprimido para r e fo r z a r  e s te  m ovi­

miento d c i  m a ter ia l .

Además, l a  máquina c e n tr ífu g a  puede 

l le v a r  una d is p o s ic ió n  que introduzca agua, vapor u 

otro m aterial en el tambor, dsta  d isp o s ic ió n  tendria  

que ser automática de manera que l a  c u c h i l la  entre  

en acción en lo s  momentos oportunos.

La v e lo c id a d  de r o t a c i ó n  del c i l i n d r o  

de gu ía  17 se C a lcu la  según la s  co d ic io n e s  de l s e r ­

v i c i o ,  y es p r e fe r ib le  a p l ic a r  un aparato mediante 

e l  cual sea p o s ib le  reg u la r  d ich a  v e lo c id a d  d en tro  

de l ím ite s  p r á c t ic o s .

d i c i l i n d r o  17 pudiera ser  s u b s t itu id o  

por un d i s c o  plano conranura de gu ía , s u s c e p t ib le  de 

g ir a r  en torno a un á rb o l  h o r iz o n ta l .

ITo es necesario  que el c i l in d r o  g ire  

con velocidad uniforme. Tanto ié n podria l le v a r  un apa -

- 7 -
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r a to  de r e l o j e r í a ,  que l e  comunicara en lo e  momen­

tos  oportunos ¿1 movimiento necee a r io .  ]?atur al mente, 

l a  forma de l a  ranura de gu ía  16 y d e l  d i s c o  de c u r ­

vas 19 s e r ía  entonces l a  que mée co n v in ie se .

d i invento puede a p l ica rs e  también 

lógicam ente a ce n tr í fu g a s  con tambor de paredes no per­

fo ra d a s .  ain e s te  ca so  puede d iv id i r s e  e l  torn o  a s i ­

mismo en varias  cámaras anulares, dn es te  r e sp e c to  

conviene examinar l a  f i g .  3, en l a  cual e l tambor centrífugo 5 

está d iv id id o  por cu atro  a n i l lo s  de chapa 7 en c i n ­

co  cámaras A- d . A una a ltu ra  re lativam ente  pequeña 

sobre cada chapa anular 7 hay aquí o tra  chapa anular 

29 a lg o  más ancha, de modo que entre cada dos cáma­

ras anulares A- d quede una más pequeña í ,  G, E, I,

La pared del tambor está perforada  en la s  cámaras anu­

la r e s  í1 -  I, y s i r  p er fo ra r  en i as cámaras a -  d, por 

e l  c o n t r a r io .  Los tubos de admisión 22 a - 22e condu­

cen e l m ateria l que se ha  de p royecta r , por ejem plo, 

agua, de f é c u l a  de patata , al fondo de cada cámara 

anular A- ¿ü, donde se d e p o s i ta  en una capa c i l i n d r i ­

ca, quedando e l componente s ó l id o  ( l a  fé c u la )  adhe­

r id o  directam ente a toda l a  Pared de l tambor, d i agua 

escu rre , cuando se l l e n a  una de la s  cámaras A- d, 

por encima d e l  borde de l a  misma, y cae en l a  cámara 

í - I  s itu ad a  sobre e l l a ,  s iendo lanzada por l a  pared 

de c r ib a  de l a  misma» De l a  cámara su p erior  d se v i e r ­

te e l  agua, por encima d e l  borde s a le d iz o  30 d e l  tam­

bor 3, en el e sp a c io  del cs.sco.

dn e s ta  c la s e  de máquina se puede tam­

b ié n  va c ia r  la s  cámaras A-d de l modo indicado, por 

e jem plo, por medio de una s o la  raedera  que se co rre

8 -
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gradualmente en sentido a x il  y o s c i la  con movimien­

to  a lte r n a t iv o .  jül m ateria l se admite aquí por 

unos tubos que comunican con l a  tu b ería  de alim en­

ta c ió n , estando cada vez cortado únicamente el t u ­

bo de admisión correspondiente a l a  cámara anular 

- a - » «  que se vacía»

230 - o -  N O T A  - o -

*

I^ecŵ kEu

Los puntos de in ven ción  propia  y nue 

va que se presentan Para que sean o b je to  a© asta  Pa

ten te  de VjíIITTjí años, son lo s  s ig u ie n te s :

19 -  Una máquina c e n tr í fu g a  c a r a c -
235 te r iza d a  Por una admisión de m ateria l v a r ia b le  en 

e l se n t id o  del e j e ,  a s í como por una descarga  que 

v a r ía  en igual d i r e c c ió n ,  pero en sen t id o  opuesto 

a l a  admisión.

24 0
2? -  Una máquina c e n tr í fu g a  conforme 

se r e iv in d ic a  en e l punto 19, ca ra c te r iz a d a  por 

v a r ia r  gradualmente l a  admisión y l a  descarga  d e l 

m a te r ia l ,  mientras l a  Pared del tambor ( 3 ) l l e r a  

tabiques anulares ( 7 ) que forman ángulo r e c t o  con 
e l e je .

245 39 -  Una máquina c e n tr í fu g a  conforme 

se r e iv in d ic a  en al punto 29, ca ra c te r iz a d a  por 

descargarse  e l  m ateria l mediante una raedera ( l l ) ,  

que se  Pasa gradualmente, por medio de un m ecanis­

mo apropiado de mando (17 , 1 9 ) ,  en l a  d i r e c c ió n  del
25 0 P°r l a  Pared del tambor, in trodu^iéndose a pre­

s ió n  en la s  cámaras anularas ( - a - ^ - c - d - e -) formadas

- s -



por l o s  tabiaues ( ? )  o r e t i rá n d ose  de e l l a s .

255

4? -  Una máquina c e n tr í fu g a  conforme 

se r e iv in d ic a  en e l  punto 3? , ca rá c te r  izada Por o s ­

c i l a r  l a  raedera  ( l l )  en torno a un e je  (9) para 

l e l o  al de l a  c e n t r í fu g a ,  a itern a tivam en te , y c o ­

rre r  por grados a l o  la r g o  de e s te  e je .

2 60

2 65

27 0

5? -  Una máquina c e n tr ífu g a  conforme 

se r e iv in d ic a  en el punto 4 9 ,  caracterizada  por 

efectu arse  e l  movimioi.*co lo n g itu d in a l de l a  raed e­

ra  ( l l )  mediante un c i l in d r o  de guía  g ir a t o r io  (17)  

o elemento análogo, p rov isto  de ranura de guía ( 1 6 ) ,  

que coopera con una p e r i l l a  (15) unida a l a  re a d e ­

r a  (11) y su sc e p t ib le  de ro ta c ió n , pero no de d e s ­

l iz a m ie n to ,  mientras l a  o sc ila c ió n  de l a  c u c h i l la  

( l l )  se deriv a  de l a  cooperación de un d isc o  de 

curvas (19) asociado al c i l in d r o  (17) con una 

Palanca (21) que puede correrse  a l o  la r g o  con r e ­

la c ió n  a l a  c u c h i l la  ( l l )  , Paro que no puede g i ­

rar .

27 5
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69 -  Una máquina ce n tr ífu g a  c o n fo r ­

me se r e iv in d ic a  en uno de lo s  puntos 2? a 5 7 ,  c a ­

r a c te r iza d a  por desembocar fr e n te  a cada una de la s  

cámaras anudares ( a -« )  un tubo dw admisión de mate­

r i a l  (22a -22e)  , y estar utaidos toaos e l lo s  a una t u ­

b e r ía  común de alim entación ( 2 3 ) ,  Por medio de una 

l la v e  de Paso m ú ltip le  ( 2 4 ) ,  accionada Por el apa­

ra to  (19) que gobierna l a  o s c i la c ió n  de l a  ra e d e ­

ra ( n ) .

7? -  Una máquina ce n tr í fu g a .

Tal ycomo

10



se h a  d e s c r i t o  en l a  Memoria que anteceda, ropre  

sentado en e l d ib u jo  que se acompaña y con lo s  

f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

285 dista Memoria con sta  de once h o ja s

e s c r i t a s  por una s o la  cara .

Madrid, 19 de Octubre de 1929, 

P. A.
Alberto de Alzaban

Por Poder

(Jh/. -  11
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