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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia

& la solicitud de
juna Patente de Invencidn por veinte silos en Espaila,a favor de
iD. Hector, Alphonse & Gustave STEPPE, de la Sociedad Manufactu-
‘re de Caoutchoue B.S,5. residente en rue de Termonde, Ber-
‘chem Ste Agathe - Bruxelles (Belgica)

por
"™MOLDE PARA LA FABRICACION DE CaLZADO, SANDALIAS O ARTICUILOS

| ANALOGOS"

La invencidn se refiere a un procedimiento pars
‘la fabricacidn de calzados, sandalias y articulos analogos de
caucho,

La invencion tiene por objeto el realizar una
. construccidn simple de estos calzados o sandalias y darles una
‘apariencia més estetica.

El procedimiento segun la presente invencidn con-
'siste en juntar mediante vulcunizacidén bajo presidn une suels
ien caucho y piezus en caucho, previamente formadas y cortadas
?a lo largo, dispuestas en un molde constituido por varias piezas
‘apropladas estanéo realizado el embutido de las piezas del mol-
‘de une manera my sencilla mediante bordes incrustados inclins~-

nuescas con paredes inclinadas, provistas sobre las di-

dos, o
Btezas
chag del molde y destinudas para facilitar el sjuste de estas
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ultima y que se extiends sobre los dos lados del nucleo hasta

,ha parte media de este ultimo,
1 '

{
" |

il

%diferentes piezas., “m;%ﬁ;a
; Segun la invencion, la cafiza y el empeine estan cons-
}tituidos por tres piezes previamente formsdas y cortadas a lo
largo, especialmente de una pleze delantera reunida laterslmente
ihacia el centro del calzado & las dos piezas traseras unidss por

|
une arists posterior, estando estas piezas Juntades sobre el nu-

keleo que presents el perfil del calzado, de maners que se adapte

iperfectamente & las formas de este ultimo, estando este nucleo
o
lencorwado hacia arriba sobre su cara inferior de manera que permi-

ta una ligera curvature de la parte de la suela en caucho que es+

%4 dispuesta sobre ls bmse del molde, obteoniendose la unioén o en+,

k‘l

Ebambladura de las susodichas piezas y de la suela, de la manera
A

lususl, medisnte vulcanizacion bajo presiodn,

La invencidn preve que ol molde constituido en hierro
‘&undido o de cualquier otra materia analoga, estd formeda de va-
rias plezas, especialmente:

1)~ Un nncleo de perfil apropiado adaptindose a la
orms del calzado,

2)-De la bage del molde cuya parte sentral superior

sta ensanchada para 2lojar en ells la suela en caucho sobre la

gy

ual viene a descansar el susodicho nucleo, estando la parte an-

-

terior de esta parte central ensanchada encorvada hacia arriba y

provista de un perfil analogo, &l de la suela que se trata de

3)- Una parte delanters ensanchada segun el perfil del

bobtener,
!

ealzado y segun los motivos que se trate de realizar sobre esta
|

4)~- De dos plezas posteriores simetricas que cierran

7ha parte posterior del molde que se encajan con la susodicha pars

&e delanters, rodeando estas tres plezas &l nucleo referido re- *

bubierta previamente de piezas en caucho que se trata de vulcani# -

N
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zsr y estando estaes tres plezas provistas en sus extremidades
inferiores y sobre toda su periferia de un saliente cdnico que
se encajar en una muesca conica correspondiente provistd sobre
toda la periferia de 12 base del molde,

5)- Una tapa ensanchade o provists sobre toda su

periferisa inferior de un saliente conico aque coopera con los bor-

des cdnicos de las piezas susodichas y se apoya sobre el nucleo

¥ la basge del molde,

Bl calzado presenteri entonces el aspecto de un cal4

zado ordinario de sucls desbordante disponiendo en la referids

base un hueco destinado paraz recibir 1a suels de una dimensidn

mas gronde que la del nucleo envuelto de las plezas en caucho,

Los dibujJos adjuntos representan a titulo de ejem-

plo no limitativo uns forma de realizacidn de la invencion:

La fig. 2, es un corte longitundinal segun el eje

La fig, 1, e3 un corte segun el eje 1-1 de la fig.z*

II-I1 de la Pfig, 1.

La fig. 3, es un corte sesun el eje 3-3 de la fig, J.

La fig. 4 es una vista de perfil de una sandalia
confeccionada mediante el referido molds,

La fig, 6, es una vista de frente de la misma san-
dalia,

Asi como puede verse en las figures 1 & 3, el molde
segun la invencidn estd constituido por seis piezas en hierro
fundido o cualquier otra materia apropiadsa.

La base 1 del molde estd ensanchade en su parte cens
tral segun un pcefil destinade a proporcionar & le parte delan-
tera del calzado o de la sandalis una cierta curvatura, Para
este efecto la pared anterior 2, de estos ensanchamientos de
perfil aproﬁiado sobre lu cara inferior de la suela estéd en-

corvado hacia arriba, En estos ensanchamientos, va dispuesta

una suela en caucho 3, de forme sapropiada sobre la cusl viene

3

Rl
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18 @poyerse el nucleo 4, del perfil correspondiente gfuque gse tra-

f21¢) fta der 8l calzado y gque sSe eunvuelve previamente éon plezas de
ﬁcaucho cortadas a 1o lufgo para la ensambladura medlante vulca-~
énizacién.
Yara oblener un celzado ordinsrlo de suela desbor- i
jdante, el ensanchamiento de la buse 1, debe tener uns dimensién:
86 maS grande que la del nucleo 4, envuelto de plezas de caucho 5.%
| Lo suprssion de la costura antes visible en la partg

anterior del calzado, Se obtiene mediente 1l utilizacidn de una

|
s0la pieze 6, que envuelve toda la parte anterior del nucleo 4,E
|

iy se extiende hasta cesi lsa mitad de la longitud del molde,
90 ; Ta ocura posterior de esta pleza 6, estd perfiladas de |
 manera que corresponda con las juntas de la unidn o ensambladurs

" de las piezas en caucho b, dispuestas sobre el nucleo,
Lz parte posterior del nucleo 4, esté encerrads en l

~dog plezas 7, dispuestas simetricamente a cadaz lado del eje lonw=

96 _gitudinal del molde, encajandose la cara anterior de estas pie-
‘zas 7 en las caras posteriores de la piezs 6, Las tres piezas
6, 7-7, estan provistas en su parte lnferior y sobre tods la peﬁ
"riferis de un saliente cdnico 6a, 7a, deatlinadas para penetrar i
en la muesca conica correspondiente provista sobre toda la pe- ﬁ 
100 . riferis de ls cara superior de la base 1, para asegurar §e estqé\
.zmanera una unidn o ensambladura perfecta entre estas plezas y_lqﬁ
:referiﬁa base, fi
Las plezas 6 y 7-7 se mantienen ea contacto medianteji§
;la tapa 9, en cuya nmuesca practicads en su parte inferiwm, esté.
105 provisto un sallente cdénico que coopers con lag caras cdnicas
‘correspondientes de las piezasve y 7. E1 moldeo del calzado o
.sandalia se realiza de una meners analoga & la anteriormente !
| referida, |
Se comprende perfectamente gque el nucleo 4, y lus
110 © plezas 7-7, pueden estar provistas de salientes o de hwecos deSj
|
|
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tinados & realizsr difercntes deformsciones o dibujos sobre el

empeine o sobre la cuia del calzado, siendo estog salientes co~- |
|
rrespondientes & las muescas provistes previamente sohre 1la pie-

z& en caucho,

En resumen: Le patente recaeré sobre las reivindicacio-
nes siguientes:

1)~ Erocedimiento de fabricacidn de caslzedos o sanda-
lias en caucho, caracterizado porque 1la suela en caucho y las
diversas piezas en caucho que formen el calzsado previamente for-
madas y cortades s lo largo, se unen mediante vulcanizaci 6n ba-
jo presidn en un molde cuyaes diferentes piezas encejan mediante
salientes inclinadus y muescas de psredes inclinadas provistas
sobre les plezas del molde destimamdas & facilitar el montaje y
el ajuste de estas ultimas; y en que la cadu y el empeine, es- |
tan constituidos de tres piezas en caucho o materis ansloga y
especialmente de una pileza delantera gue se extiende haste el
centro del calzado y dos piezas traseras, previamente cortadas
8 lo largo, perforadas y ajustadas sobre el nucleo gue tiene el
perfil del calzado para adaptarse de esta manera a las formas w
de este ultimp, obteniendose 1la solidarizscidn de estas piezas ﬁ#
y d¢ 1la 2uela en caucho, de la menersa habitual por vulcanizam.éﬁ‘
bajo presidn, %

2)- Procedimiento para la fabricacidn de calzados o

sandallas en caucho, segun ia reivindicacion 1, caracterizado

porque el molde utilizado, esta formado de seis partes: Un nu-
cleo de perfil apropiado pare que se adapte a la forma del cal-~
zado; estando 1ls cara inferior de este nucleo sncorvada de tal
maners que de & la parte delantera de l2 suela del calzedo una
forma elegante, de una base sobre la cual el referido nucleo

viene a descansar por el intermedio de una suelf2 en caucho, es=
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tando esta base provists sobre toda su periferis de una nmuesca

c¢énica en 1la cual vienen & encsjurse los salientes o partes cb-
nicas de tres plezas gue envuelven enteraments el nucleo y cuya
cera inferior corresponde al perfil del nucleo,encajandose estas

tres plezas la une en la cotra y estando nantenidas apretadas me=

diante un tapdn provisto de une muesca de bordes cdnicos, que
cooperan con la parte superior cdnica Ge estas tres piezas, de
tal menera gue &aseguren ung compresidn energica del molde,
3)~ Procedimients psra la fabricacidn de calzado o

gandaliass en caucho, que se caracteriza wcrque en el molde refe-
rido una de las tres nencionadas piezas anteriores envuelve el
nucleo hasta casl la nited de su longitud, estundo las otras dos
piezas cimétricas y dispnestss sobre l& cura posterior del nucleé
i
de cada lado del eje longitudinal del molde, encejandose las ca-

ras anteriores de estas plezas perfectamente con la cara poste-

rior de la pleza anterior y correspondiendo con ls junta de en-

bladura de lag tres plezas en caucho dlspuestes sobre el nu~-

leo y pudiendo dichas plezas estar provistas de sallentes co-
rrespondiente & las muescas previstas sobre las piezas sn oauchog
, estando la ranurs provista en la cara superior de 1la base del |
olde de una dimensidn mas graohde gue el nucleo provisto de las
iezaes en caucho persa obtener de esta meénera un calzaedo de suela
esbordante,

4}~ Se reivindica por ultimc como objeto sobre el que
de recaer la patente de invencidn cue se solicita por veinte
08 en Espafia, por:
"MOLDE PARA LA PAEXICACION DE CALZADO, SANDALIAS O ARTICULCS

ARALOGOS"
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|y dibujos que

se aconpaian,

Madrid 18 de Qctubre de 1929
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ESPECIAL MOVIL
Todo lo cuel quede expresado en la presente memoria .

Eque constea de gsiete paginas escrites & ma “quina por una sola cera
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