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LSMORIA DLSCRIPTIVA
para solicitar
PATENTL DE IMPORTACION
en
ESPARA
para DIEZ . AROS
para " PERFECCIOMAMIENTO ER LOS CARRETES DE FILATURA
Y SU METODO DE ALMACENAGE"
4 nombre de la Société Anonyme des Etablissements
Perrot et Stetten.

regidente en ¥ RANC I A,
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Los carretes utilizados hasta la fecha
en la filatura son de madera, y por esto, presentan
los dos inconvenientes siguientes:

J°.,~ Bl hilo ae halla espuesto frecuen
temente a engancharse en las agperezas de la superfi-
cie del carrete y por consiguiente, 4 arrancarse ¢ £
romperse.

2°,- El peso del carrete de maders va-
riando con el eatado higrometrico, la pesads del ca-
rrete provisto de hilo no permite conocer exactamente
el peso del textil enrcllade y puede ocasionar diferen-
cias importantes de valor cuando se trasta de una mate-
ria de precio elevado como la seda.

La presente invencidn tiene en primer
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lugar por objeto, un sistema de carrete de filaturs
que evita los inconvenientes antedichos. Este carre~
te se caracteriza por la combinacidn de un nucleo de
madera de superficie groseramente trabajada, que lle-
ve en su base el dispositivo usual de sujecién de la
brocha, con un forre metalico amovible, de pared del-
gada y cuya superficie esti trabajada de manera apro-
piada para su uso.

Los dibujos aque se scompafan re-
presentan una forma de ejecucidén de la presente in-

vencidn,

El mucleo de modera del carrete

1 (figura 1) estd revestido de un forro metalico 2

de superficie alisada, hecho por ejemplo de aluminio
embutido y que recubre enteramente el nucleo. El nu-
cleo y el forro presentan en su base, los grzdos usu-
ales 3. El forro estd provisto, en toda su altura, de
acanaladuras 4 equidistantes que facilitan el envol-
vimiento regular del hilo.

Va notado que las acanaladuras
de esta clase no podrian ir utilmente cavadas en un
carrete de madera por que todo entalle heche en la
madera ocasionz la formacidn de asperezas y en cone-
secuencia multipliea los puntos en los ocue el hilo
podria engancharse.

El forro metalico estfi reforza-

do en su circunferencia como se ha representado en

-5.' : g

El forro puede coloc#}se may
facilmente sobre el mucleo y extraerse dol‘mismo. 0~
frece la ventaja muy importante de poder ir degtsra-
do con gran precisidn y de no variar de pdﬁp ul@a—
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riomente . Por consiguiente cuando se pesa el hilo en-
rollado en el forro se concce exactamente el peso del
textil.

La sujecidn del carrete, compuesto co-
mo se ha dicho mds arriba, sobre la brocha se hace me-
diante un tornillo cdnieo 6 (figura I) que se atornilla
en un agujero terrajado 7 hecho entre los brazos trans-
versales superiores § de la brochas ¥,

8iendo el tornillo de forma conica,
ocuando penetra entre los dos brazos de la brocha las
aparta y las aprieta contrs la pared interior del nu-
cleo de madera.

Por otra narte, la superficie conica
10 dei tornillo apoyande cuande se aprieta, en la arane
dela II, determina el apriete del forro 2 sobre el nu-
oleo I.

El apriete del tornillo 6 se hace
mediante una llarc-broohu.zg 0 por cualquier otro orgzae
ne equivalente.

S8e ve nue con los diapositivos des-
critos mds arriba, el montage y el desmontage del ca-
rrete, constituido por un nucleo y un forro, sobre la
brocha, no presenta ninguna dificultad y que la unidn
de estas piezas ofrece una seguridad perfecta.

La presente invencidn comporta otre
perfeccionamiento que consiste en un método ruevo de
detencidn, sencillo y comodo, del extremo del hile. Con
este fin, antes de enrollar las ultimas oapes de hilo,
se dispone sobre las capas ya enrolladas, ana lamini-
1la de carton delgado I3 (figura 2) ouyos extrsmes 14
y 15 resaltan fuera del textil. Al fin del enrollamien-

to, el cabo del hilo va torcido en focxma de 8 en rede-

3
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dor de los extremos de¢ la lsminilla cde carton, como se
ha representado en la figurz.

El invento comporta ademds otra venta-
Ja importante cue consiete en un dispositivo perfeccio-
nado para €l almacensge y el transporte de los forros
metalicor enrollados =in sus rucleos, este dispesitive
evita el tranasporte de un pesc muerto y los peligros
de incendio preservendo el hilo contra toda deteriors-
eidn,

En una caja metalice 16 de formm rec-
tarngular, de pare€d delgade y de altura correspondiente
£ 12 de los forros, se coaloca un platille 17 dispuesto
para recibir cierto mimerc de forros. Con este fin, a
este platillo estan solcados mandriles de chapa 18 que
presentan uns hendidura verticasl IS por 1la cual estcs
mandriles tienen cierta elasticidad. Su diametro co-
rresponde poco més § menos &l diametro interior de los
forros. Cuando se ensartzn los forros en estos mandri-
les, como estf representade en 21, su elasticidad asme-
gura el mantenimiento de los forres.

La caja metalica estd cerrada por
una tabla movible 20. La ocaja esti en esta forms, per-
fectamente cerrada y ofrece las mejores condiciones

para el almacenage y el transporte de los carretes.

NOTA,

AP UD W W W AN G VD WD - W

Los puntos de invencién propia .

que se presentan para que sean objeto de esta pa

tente de importacion de /DIEZ afios en ispafia, son los
siguientes:

I°- Perfeccionamientos en los cam

rretes de filatura, caracterizados por el hecho de que
4
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el coarrete se constituye de un forre metalico, de su-
perficie alisada, montade sobre un nucleo de madera

y provisto de acanaladuras que facilitan el enrollamim
to del hilo.

2°%.« Perfeccionomientos como los rei-
vindieados en el punto I, earacterizades por el hecho
de nue el carrete asi constituide por un nuecleo y un
forro estdi sujeto en la brocha por medio de un dispo-
sitivo de apriete de tornillo cénico.

3%,« Perfeccionamientos como los rei-
vindicados en los puntos que anteceden, csracterizados
por el hacha de que el dispositivo de detencién del
cabo del hilo se constituye por una laminilla de car-
ton delgado ensartado en la masa del hflo y cuyos extre-
mos constituyen puntos de atadura.

4%.~ Perfeccionamientos como los rei-
vindiesdes en los puntos que anteceden, caracterizados
por el hecho de cue los forros de los carretes, una
vez provistos de hilo, van transportados y almacenados
en una caja de forma apropiada dentre de la cual el
hilo se halls preservado contra toda deterioracidn.

5°,~ Perfeccionsmientos en los ca~
rretes de filatura y su modo de almacenage tal y como
se ha deserito en 1la memoria ocue antecede, representado
en los ditujos que se acompafian y ocon los fines que se

han especificado. N\

La presente memoria consta de cinco
hojas escritas por una sola cara. \

Madrid,18 de Octubre de 1929
®  s0CIa7E LNONYME DES ETABLISS
\“\
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