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para una patente de invención por ve in te  años, por =  D is p o s i t i v o  

para aumentar la  energia y formar llama en lo s  arcos v o l t a i c o s  =  a 

favor  de la  R /3 .  E ress l i ch ^ -E a ten tv erv er tu n g sg ese l ls ch a ft  m .b .E . ,  

r es idente  en Wien I  (Austr ia )  Y /a l lnerstr .  6 a . -

3s  s a l i d o  que un raco v o l t a i c o  puede a fe c ta rs e  en su forma y l o n g i ­

tud fuertemente mediante una co rr ie n te  de a ire  o gas.  Insuflando  e l  

arco  v o l t a i c o  siendo constante la  tens ión  de las  Dornas y con una 

d i s ta n c ia  dada de lo s  e le c t ro d o s  se eleva en e l  arco  la  tens ión  mas

1 de l o  que se reduce la  inmensidad de la  c o r r i e n t e ,  de manera que se 

mejora e l  grado de rendimiento de la  in s ta la c ió n »  Esto aparece mas 

claramente en e l  arco  t raduc ido  en una potenc ia  considerablemente 

mayor. En la s  d i s p o s i c i o n e s  hasta ahora conocidas con e le c t r o d o s

en forma de la r r a  o de t u lo  no era p o s ib le  conseguir  e s ta b i l id a d

2 pues e l  arco  a l  i n s u f l a r l o  se quemaba con desasos iego  y ni se des­

viaba constantemente en una d i r e c c i ó n  determinada ni podia concen- 

t ra rse  fuera d e l  e l e c t ro d o  en una llama puntiaguda.

El presente invento  se r e f i e r e  a d i s p o s i t i v o s  destinados a la  rea ­

l i z a c i ó n  de mi procedimiento o b je t o  de la  patente española 114023,

3 procedimiento que c o n s is te  en q¡e  e l  arco  formado entre l o s  e l e c t r o  

dos d ispuestos  concéntricamente se e s t i r a  en su long itud  mediante
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una co r r ie n te  de a ire  o de gas y se in s u f la  fuera d e l  tubo e l e c t r o -  

dio o e x t e r i o r  obteniéndose a s í  una llama puntiaguda de long itud  cons­

ta n te .  l a  intensidad de la  llama puede regularse  variando la  ten -  

4 - s i o n  de l  arco  o la  in ten s id a d .

Oon la  d i s p o s i c i ó n  concéntr i ca  de l o s  e le c t ro d o s  se han obtenido en 

l o s  ensayos los  s igu ien tes  resu ltados  señalados a t í t u l o  de ejemplo

din i n s u f l a c i ó n .  Oon i n s u f l a c i ó n .

Tensión en la s  bornas 216 v o l t i o s 218 v o l t i o s
Tensión de l  arco 30 100 n
Intensidad  de la  c o rr ie n te 25 amperios 13,8 amperios
P otencia  ap l icada 5,4 kw 3 kw
P oten c ia  del  arco 0 ,8  « 1 A"* J '
Sendimiento , 14,8 ¿ 46 ,6 Ji
Aumento de potenc ia  por in s u f la c i  on 75 ¿i

6 Dicho procedimiento puede completarse aun rea l izando  e l  p roceso  en 

un espa c io  de pres ión  gaseosa red\icida o aumentada para v a r ia r  la  

temperatura del  arco  por la  p res ión  de l  gas .

31 d i s p o s i t i v o  para r e a l i z a r  este procedim iento ,  según e l  invento 

puede componerse da cualesquiera  d i sp o s i c i o n e s  concéntr ica s  de l o s

7 e le c t r o d o s  la s  cuales permitan la  c lase  de in s u f la c i ó n  y e l  a la rga -  

miento arr iba  in d ica d o .  Así  por  ejemplo tratándose de c o r r ie n te  con­

t inua y monofásica puede unirse  en la  forma conocida uno de l o s  con­

ductores  a un e le c t r o d o  tubiforme y e l  otro  a otro  e le c t r o d o  en forma 

de barra s ituado en e l  i i r ce r io r  de aquel .  Por e l  e spac io  anular en-

8 t re  l o s  e le c t r o d o s  c o n cén tr i cos  se hace pasar la  c o r r ie n te  de a ire  o 

de gas de intensidad adecuada. 31 arco  que se forma en e l  i n t e r i o r  

d e l  e l e c t ro d o  tubiforme,  se extiende por la  c o rr ie n te  aerea o gaseo­

sa y sa le  a modo da una llama puntiaguda de l  e l e c t r o d o  tubiforme con 

una temperatura muy elevada. A consecuencia de l a  d i s p o s i c i ó n  co n ce »

9 t r i c a  e leg id a  para los  e le c t ro d o s  l a  llama puntiaguda permanece e s ­

tab le  .

31 invento t iene  importancia -para d iversos  campos de la  t é c n i c a ,  e s ­

pecialmente para lo s  aparatos soldadores de ca ldeo  y alumbrado y 

también para t ra b a jos  químicos y m eta lúrg icos .
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10 3n e l  adjunto d ib u jo  se i l u s t r a  en la  f i g .  1 la  a p l i c a c i ó n  d e l  d i s ­

p o s i t i v o  para traba jos  de soldadura s irv ién dose  de c o rr ie n te  c o n t i ­

nua o monofásica y en la  f i g .  2 s irv iéndose  de c o rr ie n te  p o l i f á s i c a .  

3n la  f i g .  3 e l  d i s p o s i t i v o  se completa mediante una 'botina c o a x ia l  

destinada a produc ir  un campo magnético y la  f i g .  4 presenta la  con­

formación de un e l e c t ro d o  especialmente adecuado pura e l  d i s p o s i t i ­

vo .  l a  f i g .  5 i l u s t r a  la  d i s p o s i c i ó n  para in t r o d u c i r  la  c o r r ie n te  

de a ire  y la  f i g .  6 una e je cu c ió n  d i s t in t a  de la  d i s p o s i c i ó n  según 

la  f i g .  5.

3n la forma de e je cu c ión  según la  f i g .  1 en la  ca ja  metálica 3 que 

posee e l  empalme 3 para la  c o rr ie n te  y e l  6 para e l  a i re  o mas, se 

in s e r ta  e l  e l e c t r o d o  tubiforme 2 en forma conductora y recambiable .  

Por e l  otro lado la  ca ja  metálica 3 posee un c a e q u i l l o  a i s la d o r  4 

por e l  que se introduce  e l  e l e c t ro d o  de barra 1 en d i r e c c i ó n  l o n ­

g i tu d in a l  y desplazable  longitudinalmente y transversalmente en con-

13 formidad con la  f l e ch a  7. La admisión de c o rr ie n te  se e fectúa  median 

te la  p ieza  de bom as 5 y en la  que se f i j a  e l  cable  3. Por la  c o ­

r r ie n te  de a ire  que por 6 penetra en d i r e c c i ó n  de la  f l e ch a ,  e l  arco  

formado en la  r e n d i ja  anular se ext iende ,  como antes te ha in d icad o ,  

en una llama 9 cuya forma puede regularse mediante la  p ieza  de b o -

14 q u i l l a  8. 3 s ta  d i s p o s i c i ó n  o frece  a l  mismo tiempo un buen d i s p o s i t i ­

vo para t ra b a jo s  de soldadura y s im i la r .

Gomo se desprende claramente del d ibu jo  e l  e l e c t r o d o  e x t e r i o r  2 so ­

b r e s a le ,  según e l  invento  de l  e le c t ro d o  i n t e r i o r  1 y por e s to  en e l  

punto de paso la  llama puntiaguda 9 adopta en su parte superior  la

15 forma cón ica  v i s i b l e .

Pero s i  e l  d i s p o s i t i v o  se ha de emplear para co rr ie n te  p o l i f á s i c a ,  

entonces se emplea la  forma de e je c u c ió n  según la  f i g .  2, en la  

cual l o s  e l e c t ro d o s  2 de la s  diversas  fa ses  se d is t r ibu yen  a l re d e ­

dor de l  e l e c t r o d o  c e n tra l  1 y junto con e l  a is lam iento  3 forman e l

16 tubo e x t e r i o r .
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Según la  f i g .  3 puede completarse e l  d i s p o s i t i v o  produciendo median­

te una "bobina 3 ' d ispuesta  coaxialmente un campo magnético adecua­

do que da por rebultado una ro ta c ió n  de l  arco  con l o  cual se aumen­

ta la  concentración de la  llama que sa le  de los  e le c t ro d o s  y se ha-

17 ce uniforme e l  consumo de l o s  mismos. 3n los  procedimientos  arr iba  

d e s c r i t o s  pueden emplearse e le c t ro d o s  de cualqu ier  m a te r ia l .  Para e l  

caso en que se u t i l i c e  e le c t ro d o s  de carbón, por ejemplo de g r a f i t o ,  

puede reducirse  considerablemente grac ias  a una medida también nue­

va e l  desgaste de combustión de l o s  e le c t r o d o s ,  g rac ias  a que l o s

18 de carbón se reconstruyen durante la  combustión, lista nueva medida 

co n s is te  en que por e l  e sp a c io ,  en que se forma e l  paso del  arco  se 

conduce una combinación gasiforme de h idrocarburo  que actúa sobre 

e l  a r c o ,  con e l  f i n  de que e l  carbón o e l  g r a f i t o  en estado de f ina  

d i v i s i ó n  se deposite  sobre lo s  puntos en combustión.

19 La mezcla gaseosa que contiene la  combinación de h idrocarburo  se 

descompone por e l  arco  de manera que e l  carbón o e l  g r a f i t o  se de­

p o s i t a  sobre l o s  e le c t ro d o s  en l o s  puntos de combustión y l o s  e l e c ­

trodos  se renuevan constantemente. Ademas la  mezcla gaseosa que se 

forma después de la  descomposic ión por e l  arco  r e a l i z a  una n e u t r a l i -

20 zación de la  llama y en la  soldadura produce una costura  muy buena. 

Para impedir que l o s  e le c t ro d o s  se reconstruyan demasiado fuertemen­

te conviene emplear una combinación de hidrocarburo  que contenga 

oxigeno.

Pueden emplearse lo s  s igu ientes  medios, señalados a t i t u l o  de ejem-

21 p í o :

3e introduce una mezcla de gas del  alumbrado e hidrógeno o vapor 

de agua o una mezcla gaseosa de e 3 p i r i t u  o a l c o h o l  e t í l i c o  o m e t í l i ­

co  con o sin a d ic ión  de agua.

3i  por cons igu iente  en e l  d i s p o s i t i v o  antes d e s c r i t o  se emplean a lee  

trodos  de carbón y se procede de esta  forma se deposita  constante 

y unifórmente carbón o g r a f i t o  sobre la s  s u p e r f i c i e s  mas atacadas

22
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de los  electrodos, de suerte que s o l o  a grandes espacios  de tiempo 

hay que recambiar estas  p a rtes .

3e ha comprobado que la  e s ta b i l id a d  de la  llama puntiaguda obtenida 

por e l  d i s p o s i t i v o  arr iba  d e s c r i t o  puede aumentarse aun mas cuando 

l a  s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  de l  extremo e x t e r i o r  de lo s  e l e c t r o d o s  bien 

esta  formada por e l  mismo tubo o por una b o q u i l la ,  es abovedado o 

se construye por ejemplo en forma cónica  abovedada. Finalmente se ha 

comprobado que la c o rr ie n te  gaseosa que actúa sobre e l  arco  puede 

e j e r c e r  una pres ión  constante cuando e l  l i q u i d o ,  de que se compo­

ne e l  gas,  se estrangula y mediante una e s p i r a l  calentadora c a len ­

tada por la  misma llagia, se consuce a las  b o q u i l la s  de s a l id a ,  las  

cuales  para guiar simétricamente la  llama se disponen en gran numero 

anularmente a lrededor  del  e l e c t ro d o  c e n t r a l .

Gomo se desprende de la f i g .  4 e l  e le c t ro d o  1 en forma de barra se 

dispone en e l  e x t e r i o r  2, en la  forma arr iba  d e s c r i t a .  Aquí según 

e l  invento la  parte i n f e r i o r  10 de l  e l e c t ro d o  e x t e r i o r  se aboveda 

sobre la  cara i n t e r i o r  2 y con p re fe re n c ia  se construye en forma de 

bóveda cónica  con l o  cual la  llama puntiaguda 9 formada por l a  co ­

r r i e n te  aerea o gaseosa procedente de arriba, r e c ib e  siempre la  con­

formación e s ta b le  de una forma cónicamente puntiaguda, 

la  c o r r ie n te  gaseosa por su p a rte ,  se forma con cualquier  l i q u i d o  e -  

vaporado por caldeo  con a u x i l i o  de la d i s p o s i c i ó n  indicada en las  

f i g s .  5 y 6 .

oegun la  forma de e je cu c ió n  de la f i g .  5 este  l i q u id o  13 se i n t r o ­

duce en un r e c ip ie n te  15 que posee un tubo de s a l id a  16 e l  cual se 

prolonga en una e s p i r a l  de ca ldeo  18. 3n e l  tubo de unión entre e l  

tubo 16 y la  e s p i r a l  de l  ca ldeo  se encuentra una vá lvu la  e s tra g u la -  

dora 17. Los e le c t ro d o s  11 y 12 son con cén tr i cos  y se disponen de 

manara que e l  extremo de lantero  13 d e l  e le c t ro d o  e x t e r i o r  12 sobresá. 

ga d e l  e l e c t r o d o  i n t e r i o r  11. l a  e s p i r a l  calentadora 18 se pasa
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a lrededor de l  e l e c t r o d o  i n t e r i o r  11 en e l

-  6 -

e l e c t r o d o  e x t e r i o r  12.

Dicha e s p i r a l  termina en var ias  "boquillas 14 d i s t r ib u id a s  anularmen 

te a lrededor  d e l  e l e c t r o d o  c e n t r a l .  3n e l  tubo de lantero  entre la

30 válvula 17 y la  e s p i r a l  de caldeo 18 se encuentran medios estrangu- 

la dores  19 como por ejemplo  f in o s  tubos acop lados  en p a r a le l o ,  a l ­

godón, amianto, marañas de alambre e td .  Gracias a esta c la s e  de es ­

trangu lac ión  se consigue una pres ión  constante en lo s  gases aue sa­

len de la s  b o q u i l la s  14, lo s  cuales se forman por v o l a t i l i z a c i ó n

31 de l  l i q u i d o  13 (por ejemplo e s p i r i t u  o s im i la r )  y a s i  se logra  que 

permanezca también constante  la llama puntiaguda insuf ladavpor  es ­

tos  gases .

la  d e p o s i c i ó n  i lu s tra d a  en l a  f i g .  6 se d i f e r e n c i a  de la  de la  f i g .

5 s o l o  porque e l  tubo de s a l id a  16 se prolonga en una e s p i r a l  de c a l

32 deo 20 la  cual no se conduce en e l  in te r io r  de l  e l e c t r o d o  e x t e r i o r ,  

s ino  por fuera de l  e l e c t r o d o  12 37 por  ejemplo preferentemente a l ­

rededor de l  extremo c a l i e n te  de l  mismo, para unirse  luego a l  tubo da 

u n í 011 21 que termina en b o q u i l la s  22, co locadas  también en e l  in te  

r i o r  del e l e c t r o d o  e x t e r i o r  12. Por 23 se d es i  rnaa l o s  agu jeros  p a -

33 ra e l  a ire  del  r e c ip ie n te  de l  l i q u i d o .

H O T A . -

D e s c r i t o  sufic ientemente  e l  presente invento  loo  que se dec lara  

como de novedad e invención prop ia  son la s  s ig u ie n te s  r e i v i n -  

di  c ac i  one s :

34 1 . -  Un d i s ó s i t i v o  para anmentar la  energia  y formar llama puntiagu­

da en un arco  v o l t a i c o ,  ca ra cter izad o  porque e l  e l e c t ro d o  t u b i f o r ­

me (2 )  sobresa le  del  e l e c t r o d o  i n t e r i o r  ( 1 ) .

2 . -  Un d i s p o s i t i v o  según l o  r e iv in d ica d o  en 1 , ca ra c te r iz a d o  por 

que la p o rc ión  s a l i e n te  de l  tubo e l e c t r o d i c o  es desplazable  r e s p e c -

35 t o  a l  e l e c t r o  i n t e r i o r .
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3 . -  Un d i s p o s i t i v o  según l o  re iv in d ica d o  en 1 y 2, ca ra c ter iza d o  

porque a lrededor  d e l  e l e c t r o d o  ce n tra l  f l )  se disponen otros  con tra ­

e l e c t r o d o s  (2) que en unión con una masa a i s la d o ra  (3)  forman un 

tubo co n c é n tr i co  a l  e l e c t r o d o  c e n t r a l ( l ) .

37 4 . -  Un d i s p o s i t i v o  para l l e v a r  a 1 p r a c t i c a  la  f i n a l id a d  p e r ­

seguida según se r e iv in d i c a  en 1 a 3, ca ra c ter iza d o  porque mediante 

una bobina dispuesta coaxialmente Utf 3e produce un campo magné­

t i c o  adecuado que o r ig in a  una ro ta c ió n  de l  a r c o .

5 .  -  Un d i s p o s i t i v o  según la s  r e iv in d i c a c io n e s  a n te r io re s  c a r a c t e r i -

38 zado porque e l  extremo del e l e c t r o d o  e x t e r i o r  en que se forma la  l i a  

ma puntiaguda se construye abovedado in ter io rm en te .

6 .  -  Un d i s p o s i t i v o  según l o  r e iv in d ic a d o  anteriormente c a r a c t e r i ­

zado por que e l  extremo (10) de lo s  e le c t ro d o s  e x t e r i o r e s  (2) en 

que se forma la llama puntiaguda t ie n e  la  forma de "bóveda c ó n i c a .

39 7 . -  Un d i s p o s i t i v o  según las  r e iv in d i c a c io n e s  a n te r io re s  c a r a c t e r i ­

zado porque la  admisión de la  c o r r ie n te  gaseosa a l  arco  in su f la d o

y formado entre los  e l e c t r o d o s  c o n c é n tr i co s  se e fe c tú a  a través  de 

e s p ir a le s  de ca ldeo  d ispuestas  en e l  i n t e r i o r  d e l  e l e c t r o d o  exte ­

r i o r  (12) o por fuera de e s t e ,  con e l  f i n  de que evaporando un l í -

40 quido tomado de l  r e c ip ie n te  (15) y estrangulado se i n s u f l e  median­

te "boquillas de la  e s p i r a l  calentadora con una pres ión  constante ha­

c ia  e l  arco  v o l t a i c o .

8 .  -Un disposit ivo  según l o  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 7, ca ra c ter iza d o  

porque entre la  e s p i r a l  calentadora (18 o 20) y una vá lvu la  (17)

41 3e contienen en e l  tubo de unión medios para la  es trangu lac ión ,  por 

ejemplo un sistema de tubos finamente d i v i d i d o s ,  amianto, marañas 

de alambre, algodón o s im i la r  ( 19 ) .

9 .  -  Un d i s p o s i t i v o  según l o  r e iv in d ica d o  en e l  punto 7, c a r a c t e r i ­

zado porque la s  b o q u i l la s  de sa l id a  (14 o 22) se d i s t r ib u y en  anular-

42 mente a lrededor  de l  e le c t ro d o  c e n tra l  para guiar  simétricamente la  

l lam a.

1 0 .  -  D i s p o s i t i v o  para aumentar la  energía y formar llama- en l o s
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memoria d e s c r ip t iv a  

acompañan.

Consta esta memoria 

l a  cara .

gun se describe  y r e iv in d i c a  en la  presente 

y se i l u s t r a  con lo s  d ibujos  que a la  misma se

de ocho páginas f o l ia d a s  y e s c r i t a s  por  una SO'

Madrid, a 16 de octubre de 1929. 

Leocadio  Lopes y López 

P . 2 . =
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