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Memoria descriptiva que se acompaña á la  Solicitud de Pa­
tente de Invención por VEIETE años á favor de M a s a  
G e s e l l s c h a f t  m i t  b e s c h r & n k t e r  
H a f t u n g  z u r H e r s t e l l u n g  k f t n s t -  
1 i c h e r O b e r f l & c h e n ,  residente en Lerlin ií.W.40 
(■(Alemania) , por "MATERIAL PARA LA EAL'RICAGIOH LE IMITAGIOIIES LE 
MALERAS iTiíAS Y SIMILARES", presentada en e l Ministerio de Eco- 
nomia Mac i o nal.
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Para dar á las maderas, metales y otros objetos el aspecto 
de maderas finas, puede procedex’se en la  siguiente forma. Le un 
trozo de madera fina se fotografía e l veteado de la misma y se 
transporta á una placa de impresión ó á un cilindro de huecogra­
bado y luego se estampa en papel, celulosa prensada, cartón y  
similares. Las superficies delgadas estampadas con e l veteado 
de la madera fina , se aplican como un chapeado ordinario sobre 
la placa de madera hasta, sobre la placa de metal y similares; 
se pega mediante cola ó similar con la  base y, finalmente, la 
placa asi chapada se laca. Este procedimiento es re la l i  vacíente 
complicado. El invento fa c i l ita  la aplicación del veteado de ma­
deras ó las otras decoraciones en forma más sencilla y económi­
ca.

Según e l invento, e l veteado deseado de la madera con los 
otros adornos, se estampa sobre una capa delgada flex ib le  de un 
material transparente, por ejemplo, sobre una película de estar 
de celulosa, como callona, cellofán, celuiloide ó similares, cor- 
preferencia mediante huecograbado. Lespués que e l veteado de la  

mdera se ha secado completamente, lo  que puede obtenerse me-



¿Liante aparato espacial secador, y en parte por secado al aire 
se estampa sobre la  misma cara sobre la  que se lia estampado e l 
veteado de la madera, e l color de fondo de ésta y esto por me­
dio de embadurnado proyección, cilindrado o estampado. La capa 
flex ib le  asi tratada, puede luego encolarse sin más sobre la  
superficie basta como chapeado y la da e l aspecto de madera f i ­
na* No ee necesario dar fondo a las placas de madera basta ó á 
la  capa que ha de recib ir  e l chapeado. Le igual forma se supri­
me e l proceso relativamente complicado del lacado, pues el re­
verso de la película de chapado presenta e l  pulimento requeri­
do. Además puede también suprimirse e l encolado de la película 
veteacLa cuando e l color de fondo aplicado sobre su revei'so po­
see un pegamento. Le igual forma, es posiTíle también f i ja r lo  
sobre bases metálicas, cerámicas y similares. Es especialmen­
te ventajoso e l que una capa delgada flex ib le  de esta c la se ., 
no sólo puede emplearse para e l chapado de objetos l is o s , s i­
no también para e l de objetos desiguales, como listones, tu­

bos y sim ilares.
Un material de esta clase puede al trabajarlo, como pot 

ejemplo al prensarlo sobre un objeto á decorar, arañarse fá ­
cilmente por el anverso. Para evitar esto se puede, *eeun e l  
invento, proteger al anverso por pega40. P°r ejemplo, Sa:^ -do 
una capa de papel. Después de trabajar las hojas se ha de 
desprender esta capa protectora, lo  xue se hace fácilmente 
por lavado, de esmera o.ue el veteado de la  /cadera 6 e l mode­
lo  vuelve á aparecer á través de la  película.

Tales hojas pueden fabricarse, según e l inv-n , 
ma muy sen cilla , proyectando nitro-celulosa sobre « a  e
papel con superficie lo  mús l is a  posible. Por la  pro -  

a8 to«  un film  uniforme ^  « * > .  .< » *  31 ^  “
rrado se pega e l papel. ,

, fla „ lioa r  o í material sobre el objeto a deco-En lugar de aplicar ^  .
sa le puede trabajar tembién directamente según e l -  

Tenlo, fabricando de estas películas, cejas, estuches, u
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otros objetos corporales modelados por prensado, tracción y 
otros métodos análogos de trabajo de ta l manera que la superfi­
cie estampada venga a quedar sobro la cara hacia el interior 
del objeto corporal y hacia la  cara exterior la superficie trans­
parente que permita transparentarse el modelo estampado.

Es conocido e l procedimiento de estirar, estampar, prensar 
ó trabajar do otra forma en cajas, estuches y similares e l ce­
luloide cellofán  y similares a ciertas temperaturas y sn c ier­
tas condiciones. Tales cajas se proveen en la  actualidad de un 
modelo y asi se venden. Pero e l modelo se contiene de manera que 
por ejemplo, dos ó más masas de celuloide de distintos conores 
y  diversos pesos específicos se reúnan en una masa ó tampién se 
pueda estampar e l modelo sobre la superficie del celu loide.

El primer procedimiento es muy costoso y complicado* El 
último tiene e l inconveniente de que e l modelo se desgasta ra- 
pidisimánente ó se le debe proveer de una capa protectora 
transparente de laca, lo que á su vez complica y encarece la 

fabricación.
En e l  producto fabricado según el invento, el modelo no 

se llalla sobre la superficie exterior del objeto corporal, s i­
no por detrás de la capa transparente de celuloide. La laca de 
cubierta aplicado, para proteger el modelo y que forma al mismo 
tiempo e l color de su fondo, después de elaborar este, dicha 
placa de celuloide queda en e l interior de la caja, estuca  o 
sim ilar. Resulta, por tanto, supérfluo el aplicar una laca pro­
tectora transparente; e l efecto del modelo es fielmente e l del 
natural y e l procedimiento de fabricación es considerablemente 

el más sencillo que hasta ahora conocemos.

85

x  O T A :•
Se reivindica como nuevo y de propia invención, 
lo .  Un material para la fabricación de imitaciones de ma­

deras finas y similares, compuesto de una capa delgada y i l ^ -  

ble de una sustancia transparente, como por ejemplo de un 
de ester de celulosa, sobre cuyo.reverso se estampa e l  veteado
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requerido de la madera ó un veteado s ig ila r  y á continuación 
so aplica e l color de fondo de la  madera por pintura cilindra­
do, proyección y estampado,

2°~ Un material según lo reivindicado en e l punto 1, carac­
terizada porque e l  color ds fondo de la  capa delgada contiene m
pegamento.

3o- Un procedimiento para la  fabricación de imitaciones de 
maderas y similares, caracterizado porque una hoja, según lo 
reivindicado sn los puntos 1 o 2, se encola soore un oojeto que 
se desee ennoblecer, por ejemplo de madera ó metal, ó se pega 

de otra forma,
H

4o- Un material según lo reivindicado en los puntos 1 o 
siguientes, caí’acterizado porque la  capa delgada flex ib le  so­
bre e l anverso, se protege durante su elaboración por pegado 
de una capa de papel, que se quita después de terminado e l  tra­

ba j o •
5o- Un procedimiento para la  fabricación de un material 

según lo  reivindicado en los puntos 1 y siguientes, caracteri­
zado porque e l ester disuelto se pone sobre papel, e l cual des- 
pues de aplicar la  toja  sobre el objeto á ennoblecer, se puede 
volver á quitar por lavado, por lo cual es posible producir una 
hoja extraordinariamente delgada transparente de ester de oelu-

losa ó de celulosa regenerada,
6o- Un procedimiento para la fabricación da caj^s, estv 

ches ú otros objetos cualesquiera corporales, con modelos he­
chos de material según lo reivindicado en los puntos 1 y s i ­
guientes, caracterizado porque e l material se elabora por 
prensado, estiraje ó método análogo, de manera que la superíi- 
cié estampada queda hacia la cara interior del coleto corpoi K 
y hacia la exterior la  superficie- transparente que persa • 

transparentarse al modelo estampado.

«HAIERIAL PARA LA PABRICACIOiT peEsta cátente recae sobre
O T M n a a  *  JUnOUI TOTAS Y SHOUMS', como queda descrito
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en la preseAte memoria y caracterizado en la anterior Nota.
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