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Memoria descriptiva que se acompafia 4 la Solicitud de Pa-
tente de Invencidén por VEIITE afios & favor de Masa
Gesellschatft mit bPeschrlnkter
Haftung zur Herstellung ktans t -~
licher Obverfl&che n, residente ¢en Berlin V.
{Alemania), por "MATERIAL PARA LA FASRICACION DE INTITACIONES DE
VADFRAS FINAS Y SINILARES", prescntada en el Ministerio de Eco-

nomia Nacionzl.

Para dar 4 las maderas, mctales y otros objetos el aspecto
de mederas finas, puede procederse en la siguviente forma. De un
trozo de madera fina se fotografis el veteado de la misma y se
transporta 4 una placa de impresidn ¢ & un cilindro de huscogra-
bado v luego seé estampe en papel, celulosa prensada, carton y
sinilares. Les superficies delgadas estampadas con el veteado
de la maders fina, se aplican como un chapsado ordinario sobre
la pleca de nmaders basta, sobre la placa de m2*tal v similares;
se pega mediante cola ¢ similar con la base vV, fimalmente, la
placa asi chapade se laca. Este procedimicento es relativamsnte
complicado. El invento facilita la aplicacidn del veteado de ma~-
derss 6 las otras decoraciones en forme mis sencille y econdmi-
Cae

Segin el invento, el veteado deseado de la madera con los
otros adormos, sc¢ estampa sobre wa capa delpada Llexibls da un
material transparente, por e¢jemplo, sobre una pelicula de ester
de celulose, como cellona, cellofdn, celuloids § similares, con

preferencia mediante huecograbado. Despues que el veteado de la

moders se ha secado completamente, lo que puede obtenerse me-
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diante aparato espscial secador, y en part2 por secado al aire
se estampa sobre la nisms cara sobre la que se ha estanpado e%
veteado de la madera, el color ds fordo de ésta y esto por me-
dio de ombadurnado proyeccidén, cilindrado ¢ estaapado. Lo capa
flexible asi tratada, puede luego encolarse sin mis sobre la
superficie basta como chapeado y la da el aspecto de madera fi-
na. No 88 necesario dar fondo 4 las placas de madera basta 6 &
la capa que ha de rzcibir el chapeado. De igmwal forme &9 supri-
m el proceso ralativemente complicado del lacado, pues gl re-
verso de la pelicula da chapado presenta el pulimento requeri-
do., Ademis puede también suprimirse el encolado de la pelicula
voteada cuando al color de fondo aplicado sobre su eVerso p0-
ses un pegamento, D2 iguel forma es posible también fijarlo
sobre bases metdlicas, cerdmicas 7 similares. Es especialmsn=
te ventajogo el que una capa delgada flexib%e de esta clasi.,
no sélo puede emplearss para el chapado de objetos lisos, si-
no también para el de objetos desiguales, como listones, tu-
bos y similares.

Un meterial de esta clase puede al trabajarlo, como pPOr
ejemplo al prensairlo sobre un opjeto a decorar, arafiarse fa-
cilmente por el anverso. Par evitar esto se pusde, 3gin el |
invento, protegsr al anverso por p3gado, por ejemplo, pegando
une capa d2 parel. Después da trabajaxr las hojas s2 ha de
desprander esta capa protectora, lo que =9 hace facilmente
por lavado, de manera que el veteado ds la madera é el mode-
1o yuelve & aparecer & sravés de la peliculae.

Tales hojas pusden fabricarse, segun el invento, én for-
me muy sencilla, proyectando nitro-ceduloss gobre una hoja de

f ; yeccidn
papel con guperficise 10 was lise vosible. Por la proJ

n cisrto
ge Torme un Tilm wriforme muy fino, sobre el que en cis8r
crado se pega el papel.

- - 4 a o_
Bn lugar de aplicar el meterial sobhre 21 ohjeto & dec

P 3 -~ ’4_ in..
yar, 88 1@ puede trabajar tamblexn dirsctaacnte segun e%
3

»

’ . v

vento fa"oricando de estas pellcula.s, cajas, egtuches, U
b
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ctros objetos corporales modelados por prensado, traccidn y
otros métodoes andlogos de trabajo de tal mansra que la superiil-
cie estampada venga 4 quedar sobro la cara hacia el interior
del objeto corporal v hacia la cara exterior la supsriicle trams-
parente que permita transparentarse el modslo estzmpado.

Es conocido el procedimiento de estirar, estampar, prensar
6 trebeajar de otra forma en cajas, estuches y similares ¢l ca-
luloide cellofdn v similares & ciertas temperaturas y en cier-
tas condicioznes. Tales cajes sc¢ provecn en la actuslidad de un
nodelo v asi se venden. Pero el modelo se contizme de manera Quw
por ejomplo, dos ¢ mis masas de cclulcide de cistintos colores
v diversos pesos especificos sc reunan €n una n&sa é también se
pueda estempar el modelo schre la svperficie dsl celuloide.

El primer procedimiento es muy costese Ir couplicado. EL
“ltimo tiene el inconveniente de que el modelo se desgasta Ta-
pidisimansente 6 se le debe proveer de unae cepa protector
transparente de laca, lo que 4 su vez coxmiica ¥y encarcce la
fabricacidne

En el producto fabricado segin el invento, el mocdelo 10
se halls sobre la supcrficie exterior del objeto corporal, si-
no por fetits de la cape +ransparente de celuloide. La laca ce
cubierta splicada para protegsr el modelo y que forma &l nismo
tiempo el color de su fondo, despuds de claborar estz, dicha
pleca de celuloide queda en cl intarior de la caja, estuche ¢
similar. Resulta, por tanto, gupérfluo el aplicar una laca pro-
tectora transparente; el ofzcto del modelo es Tfielmente el del
natural v el procedimiento Ge Tebricacidn es considerablemente

el mis sencillo que taeta aliora CONCCEMOS.

: cietmiatotot NOT A g=t-t-i-i-t-i-i=i-d

ce reivindice como nuevo y de proria jinvencione

1°- U material para la rapricacién de imitaciones de ma=
doras Tinas v similares, compuesto de wia capé delgeds ¥ flexi-
1ls de une sustancia transparente, como pov ejemplo ds uil filr

- e ~
de ester de celulosa, sobre Cuyo.reverso se¢ estampe el veteado
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requerido de le medera ¢ un veteado similar y 4 continuacidn
g6 eplica el color ds fondo ds la meders por pintura cilindra-
do, proyeccidén y estampado. ‘

2°- Un material segim lo reivindicade en sl punso 1, carac-
terizada porque ¢l color de fondo de la capa delgada conticne wm
p2gamento.

3°. Ua procedimisnto para la fabricacidn de imitaciones ds
mederes y similares, caracterizado porque uvna hoja, segun lo
reivindicado en los puntos 1 6 2, se encola sobre un objeto que
se desee eunoblecer, por ejomplo de madera 6 meta%, 0 se pega
de otra form%.

4°- Un material segin lo reivindicado en los puntos 1 ¢
sigulentes, caracterizedo porqus le capa delgeda flexible so-
bre el anverso, se protege durante su elaboracidon por pegado
de una capa ds papel, que se quita después de texminedo el tra-
hajoe

5°- Un procedimiento para la fabricacidén de wn maberial
segtn 1o reivindicado en los puntos 1 ¥y sigulentes, caracteri-
zado porque el ester disuslto s3 pond sobre pape%, el cual des-
pués de aplicar le hoja sobre ol objeto & emmoblecer, s¢ puedse
volver & quitar por lavado, po¥ 1o cual e&s posible producir wig
hoja extraordinariemente delgadae transparenis Gy ester de celu~
losa ¢ de celulosa regengradae

6°- Un procedimiento para 1o fabricacion de cajas, gstu-—
ches ¥ otros objetos cuvalesquiera corporales, con modslos he-
chos de materiel segin 1o reivindicado en los puntos 1y si-
culentes, caracterizado porque el waterial se elabora por¥
prensado, estiraje ¢ método andlogo, de manera que l& superfi-

cie estampada queda haclia le cara jnterior del objeto coxpora%

v hecia la exterior la superficis-transparente qpe permite

transparentarse al wmodelo estempado.

Esgta vatente recas sobre "HATERIAL PARA LA FABRICACION DB

THITACIONES TE IMATERAS FINAS ¥ SIITILARES®, como queda descrito



P

en la presefte memoria y caracterizado en le anterior Nota.

Madrid 7% de Octubre A8 1.929.
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