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M e m o r i a  D e

Pa t  e n t  e

a favor ele Don ú n z a lo  G-aP îa Groáis a l e s  

de Nacionalidad Es^ñoTaT^e^.denle en Madric
\ I

Relatores  1 8 . -  \  |
IVh,

\

por" procedimiento de id

EL CIERRE DE iMSOO^

\

NI DE CaPS'ULAE PARA

jAE

Conocido es e l  s i s t ^ a  de c ie r r e  de frascos  y Lote 

l i a s  por medio de capsulas p a r a E f e c t u a r  un c ie r r e  comple­

to ,  evitando que se derrame e l  liquicHi contenido en dichos 

envases.

5 A,.uchas v d iferente  son los  procedimientos de fa 'v r i -t/ X

car  dichas capsulas ,1o esencia esta en la  p l a s t i f i c a c i ó n
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El  procedimiento de fa b r ic a c ió n  es e l  s i ­

guiente:
?/

10. Estas capsulas están hechas con una composición
o I

a base de c o l a , g e l a t i n a , adicionada! de materias colorantes  

un p l a s t i f i c a n t e  y cantidad s u f ic ie n t e  de agua,para formar 

una masa v iscosa ,  capaz de adheifirjse en delgadas capa a. los

moldes q e se inmergen en la>.mapal, cuyos moldes, se dejan

15 e n f r i a r  hasta que la d^pa ad\erAc|a se h a l le  en estado

sol ido ,Las  fundas so l ida\gqqe¡ duedan sobre e l  molde, se

le tir a n  cíe es je , queo.an.Qo ya -.en c ¿Indi cienes de volverse

a emplear y a la  capsula hecl\  sef la  iguala e l  borde con
\ I

una c u c h i l la .  \ *

20 Después se xjomote i.as N^apsiilas a la  acción de un 

baño , ob jeto  de es ta\ p aten te , compuesto por formo!,quinona 

y aluijbre de roca, disu\ltos en a g ia c a l ie n te  y en propor­

ciones v ar iab les  según la X L a s e  de\c0la  enroleada en laf- ^  \ x
fabricación.Cuando l^s " c ^ u lh ih a n le m b e b id o  la  prepara- 

25 ción se secan y e s t a ñ a r e  s ta s^ r

Dota .

Se reivindican,como propias, y nuevos para que sean 

objeto de patente de invención por veinte años lo s  pun­

to s  s igu ien tes :

l s  Procedimiento de fa b r ic a c ió n  de capsulas para e l  

c ie e re  de frasco s  y b o te l la s ,c a r a c te r iz a d o  por someter 

la s  capsulas una vez moldeadas y s o l id i f i c a d a s  a un baño 

compuesto de formol,quinona y alumbre de r o c a , d is u e l to s  

en agua ca l ie n te  y en proporciones v ar iab les  según la 

c la se  de cola empleada en la fa b r ic a c ió n .

8ac
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2 PORCEDBIIENTO DE M l IGá 
CIEitliE DE ERASGOS Y BOTELLAS c¿

w DE MPSULÁS^E&RA EL

, iodo conforme / e  describe en la mera o ■ 
\ /

r ía  que antecede, y áe rc iv indi^é  en,/éu Nota.

dri^  16/cLe Octubre de 1929.

■d ñX  .  ■»«
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