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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o l ic itu d  de

una patente de INTRODUCCION por d iez años en España

a favor de

D. Antonio de LE Z AMA Y ARANA, ve vino de BILBAO) (v izcaya)

c a lle  Rampas U rib itarte  I .  

por

UN PROCEDIMIENTO DE RE LAMINACION DE RAILES DEFECTUOSOS O USADOS
— ti it _  , i _  H _ ii — ti_ ti _ ii _ ti _ ti_  t»_  ii — t» — ti_ ti_ ti_ « _ n _

El ob je to  de esta, patente es la  relam inación de r a lle s  defec­

tu osos, usados, puntas de r a ile s  y de todos aquellos ra lle s  en 
general que no puedan ser u tiliza d os  para e l f in  con que fueron 

fabricadoá , en otros p e r f i le s  com erciales corrien tes  o en ra i­

le s  de menor p eso .
La patente para relaminar lo s  r a i le s  que venden las Compañías 

de fe r r o c a r r i le s ,  ya ser v ie jo s  o por ser su bstitu idos por otrc 

r a ile s  de mayor peso, ynlos que por ser defectuosas rechazan la¡ 
grandes fa b rica s  productoras de r a i le s ,  data de hace algunos 

años, pero su explotación  no ha merecido atención esp ecia l n i 
ha adquirido importancia hasta estos últim os en que uno tras 

otro se sucedo e l  establecim iento de nuevas fa b r ica s .p r in c ip a l 

mente en lo s  Estados Unidos donde 1a. producción de p e r f i le s  oh--
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tenidos de r a ile s  relaminados pasa ya de un m illón  de toneladas 

1 5 . anuales.
Es causa de ñotable d esa rro llo  de esta in d u str ia ; indudableme. 

tee l aumento de precio  de lo s  h ierros y la  orien tación  hacia 

todo procedimiento que suprima lo s  gastos in ú t ile s  en la  trans 

formaciom de la s  primeras m aterias.
20 . E¡q primacia del procedimiento se la  disputan Alemanes y Ame 

r ica n os , p ro lo  c ie r to  es que como antes se ind ica  no ha mere 

cido  atención  preferente hasta estos últim os años*
Este procedimiento no ha sido puesto en p ra ctica  en España, 

por lo  que se s o l i c i t a  esta patente.
2 5 . DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO .—  Cuando se deseeb obtener

p e r f i le s  com erciales (u s , t e s ,  ángulos, e t c ,  e t c , ) s e  cortan  lo s  

r a i le s  en la s  dimensiones adecuadas y se ca lien ta n , después, 

a la  temperatura adecuada para ser laminados, Alcanzada esta 

temperatura se transportan lo s  r a ile s  a un tren  de laminación 

50 . | en donde, en la  primera psada entre dos c il in d ro s  con canales

adecuados, quedan separados longitudinalmente en dos o tres  par 

t e s .
Una vez efectuado este  seccionamiento y con e l  mismo ca lor  

se laminan cada una de la s  partes en e l mismo o en fctro tren

3 5 . hasta obtener lo s  p e r f i le s  que se deseen.
Si se trata  de obtener r a ile s  de nuevos pesos se calientan

lo s  r a ile s  en la  misma forma, haciéndolos pasar después por 

c ilin d ro s  con canales adecuados trabados, hasta obtener por 

reducción  de dimensiones en todas sus partes e l  p e r f i l  que se 

desee.
Dos c ilin d ro s  u tiliza d os  para la  a p lica c ión  de este procedi 

miento son ob jeto  de la  patente de in troducción  num 111*904 

concedida e l 31 de Mayo del año actual a l s o lic ita n te  de esta 

nueva patente.
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La presente patente de Introducción  comprende la s  re iv in d ica  

clones s ig u ie n te s :

1 .  -Se re iv in d ica  un procedimiento para cortar lon g itu d in a l- 

mente en 2 o 3 partes los  r a lle s  d efectuosos, usados, puntas 

de r a lle s  en general que no puedan ser u tiliza d o s  para e l  f in  
con que fueron fa b rica d os , en e l tren de laminación prov isto

de c il in d ro s  con canales adecuadamente trazados, para obtener s 

continuación lo s  p e r f i le s  que se deseen,

2 ,  —Se re iv in d ica  un procedim iento para la  relam inacion de 

c a r r i le s  de menor peso partiendo de otros r a i le s  usados, defec 

tu osos, puntas de r a lle s  y de todos aquellos r a ile s  en general 

quw no puedan ser u t iliz a d o s  para e l f in  con que fueron fa b r i 

cados valiéndose de c il in d ro s  con canales adaeuadamente traza 

das, en e l  tren  de lam inación.

3*— Se re iv in d ica  por ultim o, como ob jeto  sobre e l cual ha de 

recaer la  patente de Introducción  que se s o l i c i t a  por d iez 

años en España: UH PROCEDIMIENTO DE RELAMINACION DE RlILES DE 

PECTUOSQS O USADOS.
lodo conforme queda d escr ito  en lapresente memoria que cons 

ta de tres  hojas e s cr ita s  a maquina por una so la  cara .
Madrid 15 Octubre 1929
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