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El presente invento se re f ie re  a las 

maquinas ideadas para confeccionar ro l los  u ovi l los  

de cinta o sus similares sobra un árbol seccional ins­

talado entre un par da discos giratorios, y se r e f ie -
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re mas particularmente a las máquinas para cofeccio-' 

nar y expulsar automát icamente rollos de cinta alimen­

tados continuamente por un aparato cardador, manuar u 

otra maquina que alimente la  filara t ex t i l  en forma da 

c int a.

Para mayor claridad se describe deta­

lladamente a continuación una máquina acondicionada 

para operar la cinta procedente de un aparato carda­

dor o manuar.

Solidarios de los discos coaxiales se­

parables se disponen unas secciones horizontales de 

árbol a las cuales es alimentada la  cinta desde los 

rodillos usuales y corrientes de entrega del aparato 

cardador o manuar. Acondicionado para, acomodarse en­

tre los diaccos se dispone un rodil lo acanalado y accio­

nado a una. velocidad periférica algo mayor que la  de 

los rodil los de al iment ac ion. Los discos, y con ellos 

las secciones de árbol, van soportado! por unos bra­

zos montados a rotación sobre un manguito o disposit i­

vo análogo el cual se monta, a su vez, en forma suelta 

o loca sobre un árbol horizontal; los brazos se van 

elevando a medida que se forma el rollo de cinta, has­

ta que alcanza un tamaño predeterminado o hasta, que 

haya sido alimentada una longitud predeterminada de 

cinta, disponiéndose medios para hacer oscilar los bra­

zos hacia un lado y que puedaíi realizar el movimiento 

de separación o de "apertura” de los discos con las 

secciones de árbol, dejando así en libertad al rollo 

de cinta para ser expulsado. Para romper la  cinta 

después de su salida del rodillo, la cinta procedente 

del pollo terminado es tomada entro las secciones de 

árbol que se mueven reciprocamente o se "cierran" des­

pués de salir  da dicho rollo, debiendo entenderse que
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durante la  continua rotación de las menc io nadas sec­

ciones de árbol la  cinta será empujada, en una direc­

ción que la  separe del rodil lo concluido, de ta l  ma­

nera que tenga lugar una rotura de la  misma entre al 

mencionado rodil lo concluido y el punto de asimiento 

entra las seccionas de árbol. Al ponerse en marcha 

un nuevo rollo, el "borde da cada disco está en contac­

to con una rueda de fr icc ión accionada a ta l  ve loc i­

dad que pueda hacer girar el disco a una velocidad su­

perior a la  normal para que la.s secciones de ér"bol 

adquieran inmediatamente una velocidad aproximada a 

la  de la  cinta que se está alimentando, Al princi­

pio de lo rotociór. las secciones da árbol son manteni­

das fuera de contacto con o.l rodil lo  acanalado por me­

dio de los "bordes del disco que penetran en las ruedas 

de fricción, hasta que un número suficiente de vuel­

tas ue cinta se haya, arrollado a las secciones de ár­

bol para hacer contacto con el rodil lo  acanalado por 

medio del cual dichas secciones son elevadas en unión 

de los discos, de ta l  manera, que los bordes del disco 

se separen de la  rueda de fr icción siendo entonces 

puestas en rotación dichas secciones en unión délos 

discos por el rodil lo  acanalado que opera friccional- 

mente sobre la cinta arrollada.

Cuando el rollo lia sido completado y 

expulsado, vuelven los discos a su posición inicial o 

"de cierre" siendo su cáida almohadillada por un dis­

positivo hidráulico de control para que los bordes de 

los discos vengan a apoyarse suavemente sobre las rue­

das de fricción.

Una máquina construida conforme al pre­

sente invento se ilustra en los adjuntos dibujos en
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los cuales : la, figura. 1 as un* elevación parcial, en

corte vert ica l.  La figura 2 pepresenta un plano par­

cial cortado en portes; la figura 3 es uno sección ho­

rizontal substanc ialmente por la  línea 3-3 de la f igu­

ra 1; las figuras 4 y 5 son vistas diagramát icas que 

ilustran fases sucesivas de la  operación de la  máqui­

na.; la figura 6 es un corta parcial en elevación y 

fragmentario en parte en el que se representa el meca­

nismo para la  "apertura y cierre" de los discos; las 

figuras 7 y 8 son respectivamente un corte vertical y 

una v ista de proyección plana, de un dispositivo hidráu­

l ico  de control; la figura 9 es una v ista  fragmenta­

r ia  en detalle en la  que se ilustra el mecanismo aso­

ciado al dispositivo hidráulico de control; la  f igu­

ra 10 es una v ista  fragmentaria ds un mecanismo expul­

sor a mano; y por último la  figura 11 ilustra en dia­

grama una forma de medios para recibir el ro l lo  despuas 

de su expulsión.

La maquina represehtada. comprende un par 

de discos separados axialmente 1 y solidarios de las 

secciones de árbol 2 que giran sobre cojinetes de Lo­

las 3 montados sobra espigas 4 dispuestas sobre los 

extremos libres de un par de brazos 5 cuyos extremos 

opuestos se bifurcan y pivotan a un manguito 7 monta­

do loco sobre un árbol horizontal f i j ó  8 que va sopor­

tado por los bastidores ahorquillados y separados 9, 9’ , 

siendo esta disposición de tal naturaleza que los dis­

cos 1 pueden moverse conjuntamente y en sentido circu­

lar alrrededor del eje del árbol 8, siendo, además,los 

brazos 5 susceptibles de gir<>r sobre los pivotes 5,px>r 

lo cual los discos pueden separarse o "abrirse" para 

permitir la  expulsión de un rollo  de cinta. Dispues­

to entre los discos 1 y debajo de ellos se dispone un

rodil lo  acanalado 10 y f i jado a un árbol 11 que gira
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en lo? bastidores 9, 9’ , el cual lleva, dispuesto so­

bre un extremo, proyectándose mas allá del bastidor y, 

una rueda de engranaje 12 ;que engrana con otra rueda 

de la  misma clase 13 montada a. rotación esta última 

sobre una espiga 14 que l leva  el bastidor 9. La rue­

da de engranaje 13 es solidaria de otra rueda de engra­

naje 15 que sngraha con una tareera rueda 16 solida­

ria. de las ruedas de trinquete 17, 18 y montada a ro­

tación sobre una espiga 19 que l leva  el bastidor 9.

La rueda de trinquete 18 va armada con una. cadena(no 

representada) accionada por cualquier árbol convenien­

te de rotación de la  máquina cardadora o manuar, L i ­

cha rueda de trinquete 17 va armada por una cadena 20, 

la  cual, a su vez, pasa también por otra rueda de tr in ­

quete 21 f i jada a. un árbol 22 que va. montado a. rota­

ción en los bastidores 9, 9’ , y que l leva  un par de 

ruedas de fr icc ión 23 axialmente separadas sobre el 

árbol 22. La anchura superficial del rodil lo  acana­

lado 10 es tal, que éste puede introducirse en el es­

pacio entre los discos 1 cuando se hallan en su pos ie 

ción de descenso y cuando las ruedas 23 ocupan ta l  po­

sición sobre el árbol 22 que,cuando "los discos 1 ocupan 

eu posición mas inferior, las periferias de dichas rue­

das entran en contacto con los bordes 1’ de los discos 

1. Los rodil los alimentadores o de entrega 24, 25 so­

bre los discos 1 están acondicíonados para, a.limentar 

la  cinta 28 entre estos últ irnos.

Los medios para readizar el movimien­

to angular de los brazos 5 alrededor de sus pivotes 6 

comprenden unos miembros marginales 27 axialmente se­

parados (uno de los cuales se representa en la. figura 

ó ) montados a rotación sobre un perno 28 que l leva
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dispuesto e l  tanguito  7.

Insertadas entre los miembros margina­

les 27 y pivotada.s a ellos ?n 29 se disponen dos a r t i ­

culaciones curvas 30 cuyos extremos alejados de los 

pivotes 29 van pivotados en 31 a unos miembros 32, los 

cuales se pivotar., a su vez, en 33 a los brazos 5. 30’ 

indica unas clavijas de tope que van dispuestas en los 

miembros 27 y que pueden entrar en contacto con las 

articulaciones 30 cuando los discos 1 se hallan en su 

posición "de cierre". Un rodil lo 27’ soportado por 

los miembros 27 puede entrar en contacto con un muelle 

de hoja 272 dispuesto en el manguito 7 con el f in  de 

colocar los miembros 27 en su posición "central muer­

ta" es decir, en aquellas posiciones en las que los 

discos 1 estén "abiertos" y en aquella, otra en la  que 

son coaxiales o estan"cerrados" .

Pivotado en 34 a los miembros 27 se dis- 

P"ne un miembro 35 (figuras 1 y 5), al cual se. pivota, 

a su vez, en 36 el extremo superior de una articulación 

ajustablo longitudinal 37 cuyo extremo inferior esta 

pivotado en 30 a un miembro 38’ pivotado en 38 a un 

árbol 39 montado loco sobre un árbol 41 que se extien­

de entra los bastidores 9, 9’ en los que va montado a 

rotación. Con «.1 n°. 42 se señala un brazo que for­

ma, parte integrante del brazo 39 y que puede entrar 

en contacto con el extremo superior de un tope de dis­

tribución 43 pasando por las anillas 44 que forman par­

te integrante de una palanca colgante 45, cuyo extremo 

superior se pivota en 46 a un brazo 47 solidario del 

manguito 7. Solidario también con dicho tope 43 se 

dispone un arrastrador 48 cuya cara inferior 49 puede 

sntrar en contacto con una leva, 60 dispuesta en el ár-
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to l  11. 51 indica un,? palanca, pivotada en forma ajus

ta.'ble en 52 y que entra en contacto con una segunda le 

va 5 3 f i jada al árbol 11. dn la p.alanca 45 se dispo­

ne un perno graduada de f i jac ión  54 cuya cabeza pue­

da entrar en contacto con una tercera leva 56 fi jada 

al árbol 11. Uno de los extremos de un muelle helicoi 

dal de tensión 58 desplaza e l extremo inferior de la 

palanca 45 hacia el árbol 11 va conectado en 37 al 

extremo inferior de la  palanca 45, mientras que el o- 

tro extremo del mencionado muelle 58 va anclado en 59. 

dste muelle 58 sirve normalmente para mantener un bor­

de 60 presentado por la  palanca 45 en contacto con un 

perno 61 dispuesto en la palanca 51, presentando di­

cho borde 60 una rangua 62 en la  que puede penetrar 

el perno 61, como se esplicará mas adelante.

Solidario con el manguito 7 de dispone 

un brazo 63, al cual s-e pivota en 64 el extremo supe­

rior de una articulación 65 cuyo extremo inferior va 

conectado operativamente a un dispositivo hidráulico 

de control que comprende un émbolo66 movible horizon­

talmente dentro de un cilindro 67 asegurado al basti­

dor 9’ . una ranura 68 practicada en dicho émbolo 66 

9 inmediata a sus extremos sirve para que se introdus- 

ca en e l l?  un talón 69 dispuesto sobre un brazo 70 de 

una plancha articulada rotativa en 71. di extremo 

inferior de asta articulación 65 va conectada a pivote 

en 72 al otro brazo 73 de la  palanca articulada. Una

cámara 76’ en uno de sus extremos del cilindro 67 pue­

de controlarse por una válvula 74 operativamente conec­

tada en 75 a un brazo de una palanca cruciforme 76 p i­

votada en 77 e impulsada por un muelle helicoidal de 

compresión 78 ün la dirección apropiada para mantener
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abierta. la  vá lvu la  74, estando determinada la. exten­

sión de la  apertura de esta válvula por la. f i jac ión  de 

un torn i l lo  79 que lleva la  mencionada pa.lanca cruci­

forme y que entra normalmente en contacto con el eje o 

husillo de válvula 82. Intercalado entre una \ añera 

roscada 83 practicada sobre si extremo superior de la 

válvula 81 y las tuercas gradusbies 82* dispuestas so­

bre el eje 82, Ee dispone un muelle helicoidal da com­

presión 84 el cual sirve normalmente para mantener la 

ranura 83 en contacto con un collar 85 sobre el extre­

mo inferior del eje 82 (figura 9). por encima, del c i ­

lindro 67 va previsto un depósito pama el fluido 86 que

comunica con las cámaras 66* 652 bajo el control de las 

válvulas 74 y 81.

Conectado a pivote en 87 a la  palanca 76, 

el extremo inferior de una articulación 88 atraviesa 

una abertura 89 f i jada a. un árbol 90 que se asegura, a 

su vez al árbol 41, 92 indica un muelle de compresión

helicoidal que rodea, la  articulación 88 y que va inter­

calado entre la  abertura 89 y las tuercas 93 roscadas 

sobre la  articulación 88 cerca de su extremo superior.

.ál extremo superior del aje de la. válvula 82 contiene 

una. conexión de mspiga y ranura 94 (figura. 2) con una 

palanca'95 pivotaáa en 96 por uno de sus extremos y des­

plazada hacia arriba mediante un muelle tensor 97 por 

el otro extremo. -p ivotado en 98 sobra la. palanca 95 

se dispone una palanca articulada uno de cuyos brazos 

99 entra en contacto con una leva 100 dispuesta sobre 

la. palanca 95 y cuyo otro brazo 101 entra, a su vez, 

ep. contacto por medio d3 un torn il lo  de f i jac ión  102 

que l leva un soporte 103 fijado a. la  art iculac ión.65. 

i l  brazo 99 puede entrar en contacto con una espiga 104
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qus contiene un soporte 105 fijado a la  palanca 45r 

J1 trazo 101 presenta un ojo o aterí.ura 10? atravesado 

por una varilla. IOS entre un collar 109 sotro cuyo extre­

mo inferior y por dicho o r i f ic io  107 se interpone un mue­

l le  de compresión 110, J1 extremo superior de la  va­

rilla. 108 va pivotado en 111 a una palanca curiada 112

montada a rotación en 113, la  cual l leva practicada por 

su extremo exterior una ranura 114 qus está, normalmente 

en relación de cierre con un miembro 115 dispuesto en 

una palanca curvada 116 que va fijada, al árbol 41. F i­

jado tamtien al ártol 41 se dispone un soporte que pre­

senta los trazos 117, y 118 provistos de proyecciones 

laterales 117’ , LL8’ , respectivamente, que pueden en­

trar en contacto con e l trazo 39 y con otro trazo 120 

mentado loco sotre e l artol 41 y provisto de un tornil lo  

graduatle de f i jac ión  l io  que ser accionado por

el trazo 39. ál trazo 120 es normalmente movible con 

un trazo 121 montado loco sotre el ártol 41 y operati­

vamente conectado por medio de una articulación 122 a.l 

trazo 63 sotre el manguito 7. F1 trazo 121 contiene 

un cierre 123 operativamente conectado ? la palanca cur­

va 112 por medio de una articulación 124 y normalmente 

en relación de cierre, con el trazo 120.

Durante el funcionamiento de la. máquina, 

al comienzo de la  formación de la. cinta, los discos 1 

están en posición taja (como se representa en las f igu­

ras 1 y 4) con sus tordas 1* en relación de fricción 

con las ruadas de fr icc ión 23, las cuales imprimen ro­

tación a loe discos en la  dirección indicada, por la  f l e ­

cha. A- Cuando se ha. verificado el entrenamiento de la 

cinta 26 por las seccionas rotativas de ártol 2, comien­

za el arrollamiento de dicha, cinta sotre l as expresadas
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seocior.oc . jn n formación d¿l ro l1 c, después de ha- 

■be'-ee arrollado algunas -n Ips primaces -vueltas de cin­

ta alreaedor Ir esas secciones, la cinta es cogida por 

la periferia, acanalada i el rodil lo 10 que se dalla g i ­

rando en la  dirección indicada por la flecha E, con lo 

cual los aiecos son elevados y separados de las ruedas 

de fr icc ión 03,. mientras que si rodil lo 10 sigu« hacien­

do girar las secciones de árbol 2 y los discos 1. Al 

aumentar el diámetro uel rollo, los discos 1 y con ellos 

las palancas 5 y 45 se elevan hasta que -1 rollo haya 

alcanzado un diámetro predeterminado; y cuando el bor­

de 60 de la  palanca 45 se ha soltado de la  espiga 61 

que lleva, la palanca 51, la. rangua 62 sobre la  pp.la.nca.

45 es cerrada y puesto en contacto con la  espiga 21 por 

la. acción del muelle 58 f como se representa en la  f igu­

ra 5). Guando ahora, la palanca 51 es levantada por la 

leva 53, la. palanca 45 y con e l la  los discos 1 son l i ­

geramente levantados, de tal manera, que el rodil lo 10 

queda relevado en su carga. Gn la  posición de altura 

de la. palanca 45 el extremo superior del tope de d is t r i ­

bución 45 que l leva  dispuesto la  primera viene a colo­

carse junto r.l brazo 42, disponiéndose el miembro 48 

sobre dicha va r i l la  taladrada. 43 en la trayectoria de 

la lev? 50, cono se re-orasenta. en la. figura 5.. mien­

tras los discos 1 siguen soportados por la leva 53, la 

leva. 50 engancha la  superficie 49 del miembro 48 e im­

pulsa hacia arriba la var i l la  43 haciéndola, entrar en 

contacto con el árbol 42 que vr mentado a rotación so­

bre la misma, y por mediación del tren 39-34 hace girar 

los miembros 27 en la  dirección indicada por la flecha 

C, (f igura 6), con lo cu^l, las articulaciones 30 son 

accionadas para separar los brazo r 5 y por lo tanto los

10



discos 1 y las secciones de árbol 2. una vea puesto 

á8i en 1 ibertad el rollo de cinta, "baja a ponerse en 

contacto con el rodil lo lo, el cual coopera para despe­

dir el rollo 8 sotre los rodillos giratorios 125, 126 

(f igura 11) operativamente conectados entre sí por una 

cadena 127 y accionados a una velocidad periférica igual 

a la  del rodillo expulsado. 21 rollo d puede ser l e ­

vantado a mano de los rodillos fc25, 126, o "bién este ú l­

timo puede ir inclinado axialmenta con relación ai p r i ­

mero para oblicuar asi finalmente el rollo S sobre uno 

de ios extremos de los rodil los. Durante la  elevación 

de los discos 1, el émbolo 66 es desplazado en la direc­

ción indicada por la flecha D (figura 7) por mediación 

del tren 69,70,73,65,64,63, con lo cual se crea presión 

del fluido en la cámara 66 para oponer un movimiento 

cp inverso de elevación de los discos 1 y suministrar la. 

^presión requerida, entre el rollo de cinta y el rodil lo 

10 para hacer mas compacta la  primara,

Durante esta elevación de los discos 1 

en el extremo inferior del "brazo 99 (figura 9) esté en 

contacto con el "borde superior del "brazo 100 sobre la 

palanca. 95, con lo cual es ésta deprimida en oposición 

a la acción del muelle 97, cerrándose entonces la  ".vál­

vula 81 de una manera, completa o práctica. Cuando el 

émbolo 66 avanza dentro de la cámara 662, el fluido des­

ciende lentamente de la cámara mencionada, a través de 

la  válvula 81 al depósito 86. be comprenderá f á c i l ­

mente que el grado de presión creado dentro de la cáma- 

ra 66 durante la. elevación de los discos 1 y, por con­

siguiente, la. densidad del ro l lo  de cinta están deter­

minadas ñor 1? fuerza o tensión del muelle 84 que puede 

graduarse por el ajuste de las tuercas 82’ , . La vélvu-
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la. 81 acción?, por coAáiguienta, cono una válvula, de 

retención de seguridad para impedir elevaciones anorma- 

les de presión dentro de la cámara 66*“ . mientras de 

está creando presión dentro de esta, cámara, el fluido 

corre desde el deposito 86 a. la  cámara 66’ a través de 

una abertura. 74’ que presenta, un asiento para. ±.a válvu­

la 74. Cuando la'-rangua 62 sobre la palanca 45 es ce­

rrada en relacionas contacto con la  espiga 61, s.l te r ­

minarse de confeccionar el rollo, la espiga 104 pone 

el árbol 99 (figura 9) fuera de contacto con la. leva 

100 sobre la  palanca 95, con lo cual esta última ss l e ­

vantada por el muelle 97 par? abrir la válvula 81 y qui- 

tar la presión en la  cáihara 66fcJ, Una vez expulsado 

el ro l lo  por la  continua rotación del árbol 12, la  l e ­

va 56 engancha la cabeza 55 del psrho -’ e f i jac ión  54 pa­

ra repeler asi la  palanca 45 y desenganchar la  rangua 

62 del perno 61, empezando luego a bajar los discos 1 

y reenganchando el borde 66 de la palanca 45 1? espiga 

61. di émbolo 66 se mueve ahora en la  dirección opues­

ta y 1?. resistencia ofrecida, pora, e l lo  sirve de resorte 

o almohadillado para la, bajada de los discos, mientras

que el fluido er. la, cámara 66’ escapa si depósito 86 a
>

través de 1? abertura 74 controlada por un? válvula.

’ül ajuste del torn il lo  vis fija.ción 79 par?, variar la 

extensión de abertura, de la válvula 74 permite la regu­

lación de 1? velocidad de bajad?, de los discosl. uuán- 

do el émbolo 68 evacúa la cámara 66'° el fluido proceden­

te del depósito 86 penetra en e l la  a través de la aber­

tura 81’ .

Cuando 1? lev? 50 pone en libertad el 

miembro 48, este último y con él tope de ddstiilsic ion 

43 bajará ?. su posición por la. fuerza, de gravedad, de-
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tiendo ehtenderse que cuan-do el miembro 48 es l iberta ­

do el torde 50 de la palanca 45 está en contacto con la. 

espiga 61.

*

Se dispone un ligero descanso entre la 

operación da las levas 50 y 56 para permitir la  salida 

del rol lo entes de que so haya disparado la  palanca 

45. Aproximadamente a la  mitad de camino durante la 

tajada de los discos, el tornil lo  de f i jac ión  119 que 

l leva  el ártol ISO y el cual durante dicho descenso se 

ha estado moviendo hacia, arrita, para encontrarse con 

el trazo desplanado hacia, atajo 39, entra en contacto 

con este último para poner en rotación los miembros 28 

y operar las articulaciones 30 y mover asi los discos 

uno hacia otro. Cuando se juntan laE secciones de ár­

tol, la  c int i^>rrastrada y dividida entre las caras con­

tiguas de las secciones de ártol 2 y cuando los discos 

vuelven a, entrar en contacto con las ruedas de fr icc ión 

03 comienza la formación de un nuevo ro l lo .  Se com­

prenderá que cuando un rollo es evacuado en los rodi­

llos 125, 126, la  cinta que se extiende desde los rodi­

llos de alimentación 24, 25 hasta dicho rollo permane­

ce en un camino ta l que cuando los discos están cerrados 

esa. cinta, puede ser cogida por l&s secciones de ártol 2 . 

Duante la. tajada, de los discos y precisamente antes de 

entrar en contacbo con las ruedas da fricción 23, el 

to rn i l lo  de f i jac ión  10é (figura 9), que se mueve en u- 

nión ele la  articulación 65, engancha el ártol 101 para, 

desplazar así el trazo 99 y hacerle entrar en contacto 

con la, leva 100 y cerrar la válvula 81, debiendo enten­

derse que en esta posición de los discos la espiga. 104 

está separada del trazo 99.

Para realizar la evacuación de un rollo
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p.«reialmerte forado se hace tajar la palanca 112 para 

l i t e r ta r  la palanca 116, abriéndose después el cierre 

123 del brazo 120 que cae en contacto cor la proyección 

118’ sobre el árbol IIP. di movimiento ¡ascens ional de 

le. palanca 112 determina., pues, el desenganche de la  

leva, 100 por el tra„zo 99, después de lo cual la  válvu­

la 84 se abre tajo la  acción del muelle 07. La, palon­

ea 116 que se haya ahora libertada es impulsada hac i a, 

adelante, con lo cual se o H iga a Ir  proyección 117’ 

sotre el trazo 117 a enganchar y de-primir el trazo 39 

para rsp.lizar 1?. separación de los discos y permitir 

la Rut ida del ro l le  parcialmente formado. Guando la  

palanca 16 es impulsada hacia adelante, da válvula 74 

se cierra por la mediación de la articulación 88 para 

evitar asi la tajada de los discos. ye otservará que 

cuando el trazo 120 está desenganchado del trazo 121, 

el primero permite la, depresión del trazo 39 por el tra­

zo 117r Un movimiento inverso de la  palanca 116 hace 

subir el trazo 118, 120'y  pone al torn il lo  de f i jac ión  

119 en contacto con el trazo 139 para, hacer girar éste 

último y que pueda realizarse el movimiento reciproco 

de los discos 1. Cuando la palanca 112 se desplaza pa­

ra cerrar la palanca 116, el cierra 123 vuelve a cerrar 

e l  Trazo 120 contra el trazo 121. di movimiento inver­

so de la palanca 116 vuelve, pues, a abrir la válvula 

74, de ta l  manera, que los discos 1 empiezan a tajar. 

Durante este descenso da los discos y precisamente an­

tes de que entren, en contacto con las ruedas de fr icc ión 

23, el torn il lo  de f i jac ión  102 engancha el trazo 101 

de la  palanca articulada, 99,101, para, poner asi en rota­

ción dicha pa.la.nca y cerrar la válvula 81 en disposi­
ción de volver a ser puesta en funcionamiento.
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Los puntos de invención propia y nueva 

que se presentan pare que. sean objeto de esta Paten­

te de VjliTiu años, son los siguientes:

1? - Una máquina ovil ladora de cinta que 

comprende discos separados axialmente y rotativos so- 

bre un eje horizontal y acondicionados para subir y ba­

jar al unísono; secciones de árboles sobre las cuales 

se forma el ov i l lo  o rollo, las cuales son solidarias 

por dichos discos desde los que se proyectar, reciproca­

mente; y medios operativos, al alcanzar el rollo u ov i­

l l o  un diámetro predeterminado o al haberse ya alimen­

tado una longitud predeterminada de cinta, para, hacer 

oscilar los discos en las secciones de árbol y separar­

las entre si para psrmit ir la  salida de dicho rollo u 

ovil lo ,  reintagrando luego los discos y las secciones 

de árbol a su posición respectiva.

kí? - Una máquina ovilladora, de cinta, se­

gún lo reivindicado en ol punto primero, la  cual compren­

de un rodil lo alimentador montado entre los discos a los 

fines especificados.

3? - Una máquina ovilladora de cinta se­

gún lo reivindicado en al punto T; la  cual comprende 

medios para cargar los discos y las secciones de árbol 

durante la. operación de la  formación dal ov i l lo .

4? - dn una máquina conforme a lo re iv in­

dicado en el punto 1, la  provisión de medios para almo­

hadillar el movimiento da retorno da los discos y de las 

secciones de árbol después de la escpulsión de un ovi l lo  

o ro l lo .

5? - ln  una máquina según lo reivindica-
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\J en el puní, o 1, la disposición de medios manuales pa­

ra desplazar y separar entre s i los discos y la sección 

de árbol y poder efectuar la  expulsión de un ov i l lo  

pare ialmente formado.

6? - Una máquina, ovill&dorn de cinta, sa­

etín lo reivindicado en el punto 1, en la cuál los discos 

en la sección de árbol van soportadas por trazos conec­

tados a pivote a unas articulaciones montadas a rota­

ción sobre puntos diametrrlm'-n¿e opuestos de un miembro 

o miembros rotativos, disposición de ta l  patural».za que 

durante la rotación de dicho miembro o miembros, las 

articulaciones se extienden para separar los brazos, 

mientras que durante la rotación de dicho miembro o 

miembros en la  dirección contraria, se contraen para 

desplazar los brazos en movimiento reciproco.

7? - Una máquina ovilladora de cinta que 

comprende las características reivindicadas en los pun­

tos 2 y 5 en la  cual al miembro o miembros rotativos 

hacen derivar la  rotación para separar los brazos de una 

leva f i jada al árbol d*.;! rodillo de al ims nt ac ion.

8? - Una máquina ovilladora de cinta, se­

gún lo reivindicado en el punto 7, en la cual ¿j f i j a  

al árbol del rodillo de alimentación una segunda leva 

que sirve, cuando el ro l lo  u ov i l lo  alcanza un diámetro 

predeterminado, para desplazar ligeramente los brazos 

y establecer la  presión a mayor o menor altura del 

ro l lo  u ov i l lo  armes de que dichos brazos se separen.

9? - Una máquina ovilladora ¿a cinta se­

gún lo reivindicado en el punto 8, la  cual comprende 

una tercera leva f i jada al árbol del rodil lo  alimenta- 

dor y operable para permitir que los brazos puedan vo l­

ver a su posición de puesta en marcha desnués de la ;x-
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pulsión de un rollo  u ov i l lo .

10? - Una máquina ovilladora da cinta, 

según lo reivindicado an los puntos 3 y 4, an la cual 

los medios para cargar los discos y las secciones de 

orbol durante lo formación le la cinta y para almohadi­

l la r  su movimiento de retorno comprenden una cámara de 

contrapaso compuesta de un cilindro en el que se aloja 

un émbolo operativamente conectado a unos trazos sopor­

tados por unos discos, con válvulas adaptadas a unas 

cámaras de control en los extremos de dicho cilindro y 

operativamente conectadas a un mecanismo para el movi­

miento de los trazos.

11? - Una máquina ovilladora de cinta 

construida y dispuesta cara funcionar ta l y como queda 

substancial mente descrita en la presente Memoria á ilus­

trada en los ditujos que se acompañan.

12°. - Mejoras en las máquinas ovillaicras
cinta..

M  y como se la descrito vr la  Memoria 

que antecede, rtn"esentado en los ditujos que se acori­

nen 3 n y con los fines que han especificado.

dstn L.-moría. consta de d i«z  y siete hojas- 

escritas por una. .-.ola cara.

Madrid, 10 de septiembre de 1929.
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