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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  so lic itu d  de 

UN MODELO DE UTILIDAD

a favor de CARTONAJES SUÑER HERMANOS, S .R .C . ,  de nac iona li­

dad española, residente en ALCIRA (V a le n c ia ), c/ Independen­

cia núm. 4,

por

"ENVASE PERFECCIONADO PARA TRANSPORTE DE BOTELLAS".

La presente descripción se r e f ie r e ,  como su enun­

ciado in d ica , a un envase perfeccionado para transporte de 

b o te lla s  en general, caracterizado por su o r ig in a l diseño y 

lín e a  auténticamente funcional, construido en cartonaje, o 

maternal s im ila r con lo  que se consigue un estuche de poco 

peso y gran consistencia, id e a l para l a  función que se le  en­

comienda.

Constituye ca rac te r ís t ic a  fundamental de este en­

vase, su construcción a base de una sola piezq. l a  que, me-
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diante cortes convenientes, inc is iones y escotaduras, de una 

so la  operación de estampación queda confeccionado, lo  cual 

perm ite, hacer grandes s e r ie s  empleando e l  mínimo de mate­

r i a l ,  con ahorro sensib le  de tiempo y de mano de obra.

Debido a su diseño constructivo, se consigue l a  po­

s ib i l id a d  de almacenar y transportar grandes cantid&des del 

mismo, ya que su armadura, como envase propiamente dicho, no 

es preciso  hacerla hasta e l  momento en que se vaya a emplear 

como t a l .

t.'

},

La esencialidad  de l a  invención consiste , en que ¡

partiendo de un trozo rectangular de cartón, ca rtu lin a , o ¡

m aterial s im ila r , mediante una operación de corte y estampa­

ción, se convierte en una fig u ra  sensiblemente cuadrada, cuyo
¡t'

desarro llo  en p lanta se caracteriza , por poseer en dos de sus } 

lados p a ra le lo s , sendas fa ja s  o solapas a todo lo  largo  del 

semiperímetro, con la  p articu la rid ad  de que cada solapa se , 

convierte en dos, mediante un corte con f ig u ra  cu rv ilín ea  he-  ̂

cho precisamente en la  l ín e a  geométrica que d ivide en dos p a r- t 

tes  igu a le s  e l área del cuadrado. Los otros dos lados homólo- }

gos y p a ra le lo s  entre s í  que completan e l perímetro del cua- ' 

drado, quedando poseedores de una pestaña cada uno, d ife ren ­

ciados una con respecto a l a  otra , en cuanto a forma y dimen­

siones, ya que una de estas pestañas adopta f ig u ra  de trap e - ; 

c ió , mientras que la  otra  tiene sección rectangu lar con un i

corte sem icircu lar en uno de sus lados y en e l  otro lado pa - ^

r a le lo ,  l le v a  otro corte con fig u ra  de tr ián gu lo . ¡
}'

En e l  in te r io r  del área que delim itan los  lados de l [

cuadrado, quedan hechas cuatro escotaduras, posicionadas den- ^
y

tro  de cada cuadrante creado por una se rie  de cortes hechos  ̂

en e l m ateria l con f ig u ra  geométrica p re f i ja d a , cuya sección  

semeja en dos de e l la s ,  lúnu las con la  parte cóncava en fren - }¡ 

tada, mientras que la s  otras dos ventanas, su perímetro co -
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rresponde a rasgaduras a largadas tipo  c o liso s .

Para la  mejor comprensión de cuanto antecede, se 

acompasa una hoja de p lanos, en l a  que se representa esque­

máticamente la  invención, que a continuación y con re feren ­

c ia  a lo s  mismos d ibu jos, se describe detalladamente.

La f ig u ra  1§, representa en p lan ta , e l  d esarro llo  ¡ 

to ta l de l envase, con sus cortes y escotaduras. !

La f ig u ra  23, i lu s t r a  l a  forma en que se p lie g a  e l ; 

envase para armarlo como t a l .

La fig u ra  3^. es una representadión en perspectiva  

de l a  continuación de l a  operación in ic ia d a  según la  f ig u ra  2§.

Las fig u ra s  4-3 y 53. nos muestran e l  envase t o t a l -  ; 

mente armado en la  primera y con la s  b o te lla s  ubicadas en é l ,  

en l a  segunda figu ra .

Según queda representado en la s  f ig u ra s , l a  esen- ; 

c ia lid ad  de la  invención rad ica  en la  creación, mediante la  

operación de corte y estampación de una f ig u ra  cuadrada (1 ) 

que posee en dos de sus lados p a ra le lo s , sendas pestañas (2 ) 

con la  p a rticu la rid ad  de que cada una de e l la s  se convierte  

en dos, merced a cortes cu rv ilín eos ( 3 ) hechos a p a r t ir  de 

la  lín e a  ( 4 ) que divide en dos partes igu a le s  e l  área del 

cuadrado. !

En los  otros dos lados de ( 1 ) ,  p a ra le lo s  entre s í ,  

se disponen también pestañas, una de éstas (5 ) tiene f ig u ra  1 

de tronco de cono, mientras que la  otra ( 6 ) ,  adopta una sec - ^
t

ción rectangu lar, con la  p articu la rid ad  de que l le v a  unos ^

cortes (7  y 8) de f ig u ra  sem icircu lar en uno de lo s  lados, ¡

mientras que en e l o tro , e l  corte tiene f ig u ra  tr ian gu la r. i

En e l in te r io r  de ( 1 ) se disponen cuatro escotadu­

ras  (9  y 10) la s  dos primeras con perímetro tipo  co liso  y 

la s  dos segundas con f ig u ra  de lúnulas con sus partes cónca-
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vas enfrentadas, además de lo  an te rio r, e l  cuadrado en su {

in te r io r  queda provisto  de una se r ie  de cortes convenien- ¡i

temente dispuestos (11) y de inc is iones (12 ) ,  lo s  cuales 

sirven  para e l  posterio r plegado y conformación del envase.

Para  armar e l  envase, primeramente se dobla éste 

por la  lín e a  (4 ) según f ig u ra  2§, retranqueando hacia den- ? 

tro  una porción de m aterial correspondiente a l comprendido 

dentro de lo s  cuadrantes delim itados por lo s  cortes (11) has- i 

ta  que se superponen la s  ventanas (10) encima de la s  escota - ¡i 

duras ( 9 ) ,  quedando a su vez enfrentadas la s  pestañas (5 y 6 ).  ! 

Hecho lo  an te r io r , se t i r a  hacia fu e ra  de lo s  costados de l 

envase (13) de acuerdo con l a  f ig u ra  3 -, creándose en ese :

instante se is  compartimientos (14 ) ,  que l a  f ig u ra  48 i lu s t r a  

elocuentemente, para ubicación  de b o t e l la s ,  según representa ¡ 

la  f ig u ra  58. Las pestañas (2 ) han quedado dobladas hacia den- ^
j,

t ro , dando consistencia a l  conjunto, mientras que la s  solapas t 

(5 y 6) constituyen el fondo del envase.

Como puede apreciarse en la  f ig u ra  48, la s  escota-  ̂

duras (9 y 10), forman e l  asa para transportar e l envase, de í 

forma cómoda y segura.

D escrita  suficientemente l a  naturaleza y alcance 

de l a  presente invención, se hace constar que en l a  misma,  ̂

podrán ser v a r iab le s , lo s  m ateria les, formas y dimensiones, 

y en general aquellos d e ta lle s  accesorios o secundarios, que $ 

no a lte ren , cambien, n i modifiquen la  esencialidad  propuesta. í

Los términos en que queda redactada l a  presente me- j 

moría, son c ie rto s  y f i e l  r e f l e j o  del objeto descrito , debién­

dose tomar en su sentido más amplio y nunca en forma lim ita ­

t iv a *
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E l MODELO DE UTILIDAD que se s o l ic i t a ,  deberá re ­

caer precisamente sobre la s  particu laridades ca rac te rís t ica s  

de la s  sigu ien tes re iv ind icac iones:

1 8 . -  Envase perfeccionado para transporte de bo te - f 

l i a s  y c a r a c t e r i z a d o  por comprender una i ámi no ^

de cartón, cartu lin a  o m ateria s im ila r , en l a  que por corte 

y estampación, se alcanza una f ig u ra  sensiblemente cuadrada, ' 

cuyo desa rro llo  en p lanta dispone en dos de sus lados para le ­

lo s  sendas f a j a s  o so lapas, con l a  p a rticu la rid ad  de que cada 

una de éstas , se convierte en dos mediante un corte c u r v i l í -  ! 

neo rea lizado  a p a r t ir  de l a  lin e a  que d iv ide  en dos partes !

igu a les  e l  área del cuadrado, mientras que lo s  otros dos l a -  ^

dos del cuadrado, p a ra le lo s  entre s i ,  presentan una pestaña 

cada uno, d iferenciadas entre s í ,  por e l hecho de que una adop-í 

ta  f ig u ra  t ra p e c ia l,  mientras que l a  o tr  a , adopta sección t 

rectangular y con la  p a rticu la rid ad  de que un lado de esta t 

pestaña dispone de un corte sem icircu lar, mientras que e l t
y

otro lado p a ra le lo  y oponente, tiene e l  corte en triángu lo , ji 

previniéndose en e l  área in te r io r  de la  p ieza  cuatro escota-  ̂

duras, dos de e l la s  con perímetro tipo  co liso  y la s  otras dos ¡

con f ig u ra  semejante a lúnulas geométricas con sus partes con- }
§

cavas enfrentadas, a l a  vez que se provee a l a  p ieza de una ! 

serie  de in c is iones convenientemente dispuestas y sin  corte [

to ta l que fa c i l i t a n  e l p o ste rio r  plegado y conformación de l }

envase. í
í

28. -  Envase perfeccionado para transporte de bo te - Ü 

l i a s ,  según re iv ind icac ión  18, caracterjsado porque doblando  ̂

por la  lín e a  (4 ) según f ig u ra  28 y retranqueando hacia den- -
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tro  una porción de m aterial correspondiente a l comprendido 

dentro de lo s  cuadrantes que delim itan lo s  cortes (11) ,  has­

ta  que se superponen la s  escotaduras (10) encima de la s  es­

cotaduras (11 ) ,  después de haber plegado hacia e l  in te r io r  

la s  pestañas (2 ) y tirando hacia fu era  de lo s  costados del 

envase (13) de acuerdo con l a  f igu ra  3S, se cream se is  com­

partimentos (14) según f ig u ra  4§ para ubicación de b o te lla s ,  

a l a  vez que la s  solapas (5 y 6) constituyen e l  fondo, f ig u ­

ra  3& del envase propiamente dicho que queda provisto tam­

bién , de un asa orig inada por la s  escotaduras (9  y 10) en su 

enfrentamiento y superposición.

3 8 .- "ENVASE PERFECCIONADO PARA TRANSPORTE DE BO­

TELLAS".

Todo según queda expuesto en l a  presente Memoria, 

que consta de se is  hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una 

so la  cara, y una hoja de d ibu jos que se acompaña.

MADRID, 9 de Ju lio  de/f.965.
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