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S o lic ita n te : EKTTEST TH ORIAS WILLIAMS, residente en n2 5,
Meadway Glose, Golders Grean, Londres,Inglaterra

El presente invento se relaciona con la  construcción 
de acumuladores e lé c t r ic o s , y de un modo esp ecia l con la  
construcción de la s  r e j i l la s  o d isp o s it iv o s  de construcción 
equivalente empleados en dichos acumuladores o baterías 

5 . para sustentar la  materia a ctiv a , o para que sirvan de
base de la  misma.

EL invento está encaminado principalm ente a 
rea liza r  una construcción de r e j i l l a  que pueda estar 
durante largo tiempo en uso o se rv ic io  sin que experimente 

1 0 . d eterioro  m aterial alguno apreciab le , ni desde e l  punto
de v is ta  f í s i c o  n i el químico, que sea de res is ten c ia  y de 
duración y que se preste perfectamente a retener su 
materia a c tiv a  ba jo lo s  e fe ctos  de la  v ib ra ción .

Estas ventajas obedecen,en parte, al hecho de que 
15. la s  r e j i l l a s  con arreglo al presente invento pueden hacerse

con fa c ilid a d  y con buen resultado de plomo labrado 
(laminado, por ejem plo), que podrá contener un menor 
porcentaje de antimonio que e l que suelen tener la s
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r e j i l la s  de fundición  usuales, y que tampoco adolece 
de la s  desventajas o inconvenientes mecánicos, f í s ic o s  y 
químicos que l le v a  aparejado e l empleo de lo s  m ateriales 
con que en la  actualidad se construyen estas r e j i l la s  
fundi das.

Con arreglo al presente invento, una r e j i l l a  o 
elemento de construcción equivalente para la  sustentación  
de la  materia activa  de un acumulador, está constitu ido 
por una o más hojas o planchas de plomo o de aleación 
de plomo estirado o deployé. Dicha hoja  u hojas o 
placas podrán i r ,  si se quiere sustentadas o contenidas 
en un bastidor o armadura sensiblemente r íg id o , que 
podrá ser de plomo o aleación de plomo fundido, pero 
preferentemente expulsado a presión , laminado o estirado 
en forma só lid a  o en forma de alambre, barra, cinta, 
f l e je ,  plancha o v a r il la »  a fin  de que el elemento 
completo del acumulador reúna el debido grado de r ig id e z .

lo s  d ibujos que se acompañan muestran varias 
formas t íp ic a s  de rea liza c ión  p rá ctica  del invento.

La F ig. 1 muestra una forma de hoja de este 
metal deployé o calado con una parte enteriza o sin  calar 
en su extremidad superior. La F ig. 2 muestra un marco 
o bastidor donde ván recib idas la s  extremidades l ib re s  
de la  hoja de metal deployé. Las F igs. 3 y 4 son variantes 
de esta3 hojas de metal deployé. La Fig. 5 muestra una 
r e j i l l a  armada y completa.

La Fig. 6 muestra lina r e j i l l a  completa hecha, bien 
sea con nervios transversales de r ig id ez  o s  u sten tación , 
o coapuesta de un determinado número de élementos más 
pequeños. La Fig. 7 representa una r e j i l l a  de gran 
tamaño formada por un número de r e j i l la s  completas 
de menor tamaño. Las F igs. 8 y 9 son representaciones 
esquemáticas en proyección y en corte p arcia l y en 
plano seccion a l, dé una de la s  maneras de reforzar 
lo s  elementos o bordes de una de esas h o jas,de  metal deployé



55.

60.

65.

70.

75.

"  80.

8 5.

o te la  m etálica .
En la  forma representada en la  F ig. 1, la  hoja o 

plancha A de plomo o de aleación de plomo deployé 
o calado presenta una parte enteriza y l i s a  B y una 
parte calada C. Esta hoja  A vá adaptada de manera que 
pueda i r  metida en un bastidor acanalado de plomo o 
aleación  de plomo D,E,F, (F ig . 2) que ciña y encierre lo s  
bordes de la  parte calada. Este bastidor podrá i r  armado 
a presión sobre lo s  cantos de la  parte d ilatada C o 
podrá i r  remachado , soldado o fundido en e l la ,  o su jeto 
en otra cualquier forma conveniente. La parte B podrá 
i r  replegada sobre s í misma, soldándose en e lla  un número 
cualquiera de muñoncitos conveniente* o en su defecto  la  
pieza calada A se podrá recortar de ta l  modo que presente 
un número cualquiera conveniente de estos muñoncitos o 
cosa parecida formando parte integrante de e lla »  Se 
podrán emplear dos o más de estas placas sim ilares a la  
placa A, sobreponiendo una en otra , de ta l manera que ] as 
mallas del metal de una de las  pía cas u h o jas, quede 
fren te  por frente de las  aberturas o c alados de la  otra . 
Después se podrán meter estas placas en e l bastidor o 
marco D,E,Ff Las partes B de la s  placas u hojas se 
podrán soldar entre s í ,  por sus bordes y labrarlas luego 
en la  forma anteriormente d escr ita  con respecto a la  placa 
se n c illa  para la  formación de lo s  muñones o sus 
equivalentes. En aquellos s i t io s  donde el marco o bastidor 
D,E,F, establezca unión o contacto con la  parte de hoja B, 
se podrá soldar en e l la  o en su defecto se podrán formar 
en ¿L bastidor el número de muñones o sa lien tes que sea 
necesario .

En la  forma de ejecución  representada en la s  F igs. 
3 y 4 aparece, en la  primera de e lla s  una hoja  o placa 
Â  de plomo o aleación  de plomo deployé con unas partes 
l is a s  o enterizas B y b\  y en la  segunda figura , o sea 
la  4 una segunda hoja  G que tien e unas partes enterizas



H y H .̂ Lag mallas de estas hojas o placas se podrán 
90. disponer en la  forma representada en la s  F ig s ., o a ángulos 

otros cualesquiera. La placa G vá sobrepuesta en la  placa 
u hoja A »̂ y la s  partes enterizas o no caladas de la s  
hojas A^, ván replegadas por encima de lo s  bordes calados 
de la  hoja Gf al paso que la s  partes enterizas de dicha 

95. hoja G, ván replegadas sobre lo s  bordes calados de la  hoja 
a\  Después se sujetan entre s í a presión lo s  bordes de 
estas p lacas, y se sueldan o remachan o f i ja n , mediante 
otro cualquier tratamiento conveniente»

Si se quiere el marco o bastidor por e l borde de 
100 . la s  hojas unidas o armadas, podrá ser fundido, colocando 

la s  hojas armadas y unidas en un molde y vaciando en 
éste plomo o aleación  de plomo en fusión . Además, el 
marco podrá i r  reforzado o afianzado en sus bordes por 
medio de v a r i l la s ,  barras, alambres, te la  m etálica o sus 

105. equivalentes, uniendo el refuerzo alrededor de lo s  bordes 
antes de juntar el marco o ba stid or, o bien empleando 
barras reforzadas o sus equivalentes para lo s  elementos 
o partes del marco.

La Fig. 5 muestra una forma del elemento 
110 . integrado por la  armadura y muñón I completos.

Fn la  Fig. 6 aparecen irnos nervios interm edios 
J -J l ,  que unen lo s  elementos que encuadran lo s  bordes 
de la s  p lacas. Estos nervios sirven , además, para sustentar 
o dar cuerpo a la s  hojas o placas de metal calado o 

115. deployé.
Esta Fig. 6 representa igualmente una r e j i l l a ,  

placa o su equivalente compuesta de un número de pequeños 
elementos unidos entre s í por lo s  nervios J -J l .

Según puede verse en la  F ig. 7, se podrá constru ir 
120 . una r e j i l l a  grande compuesta de varios  elementos completos 

formados de la  manera anteriormente d escrita , lo s  cuales 
se podrán unir por medio de soldadura o fusión , y dicha 
r e j i l l a  grande podrá i r  provista  de v a r il la s  o barras de
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refuerzo dispuestas entremedias de lo s  elementos del 
marco por losbordes o cantos, de una manera análoga a la  
representada en la  Fig. 6, a f in  de su jetar la s  secciones 
de la  r e j i l l a  por puntos d is t in tos  de lo s  bordes ex ter iores . 
Estas v a r il la s  o elementos de refuerzo o sustentación, 
claro está que podrán estar formados, como parte integrante 
del encuadramiento o bastidor, o bien ser fundidos, 
embutidos a presión , soldados o remachados después de 
armada y montada la  r e j i l l a  grande.

Una r e j i l la  única poará constar de una o más 
capas de metal calado en un solo marco, o podrá constar 
de varios de estos marcos que tengan cada uno una o ma3 
hojas de metal deployé o calado, unidas de modo que formen 

una sola r e j i l l a .  En aquellos casos en que se empleen 
una o más capas de hoja calada, suele ser conveniente 
disponer la s  cosas de manera que lo s espacios o vanos de 
una hoja estén frente por frente de la  obra de metal de la  

otra hoja.
lo s  elementos del marco de estas r e j i l la s ,  

placas o sus equivalentes podrán i r  reforzados de la  
manera que se muestra en la s  F igs. 8 y 9 por medio de 
la s  v a r il la s  K. En la  forma representada, lo s  bordes 
o cercos de la  hoja  calada C ván doblados alrededor de 
la s  v a r i l la s ,  y lo s  elementos integrantes del marco ta les  
como D,E o F, ván convenientemente formados de manera 
que constituyan un canto o armadura de re fu erzo .

En la  r e j i l l a  se podrán formar moldeados unos 
tacos de espaciacion o a is lan tes, asi como en el bastidor, 
o podrán formar cuerpo con él esqueleto del bastidor o marco, 
siendo el ob jeto  de estos muñones de aislam iento el 
ev ita r  que tina plancha o placa pueda tocar a la  placa opuesta 
al ju n tarla .

Desde luego se comprenderá que e l presente invento 
puede ap licarse  lo  mismo a la s  baterías secundarias 
del tip o  Faure que a la s  del tip o  Plante.

- 5 -
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En el primero de lo s  casos, la  pasta a ctiv a  se 
introduce a presión en la s  mallas del metal calado, y queda
firmemente su jeta o afianzada en e lla s  en razón a la  forma 
especia l y corrien te  de rombo que suele d arae a la s  mallas 
o calados del metal deployé. En e l segundo caso la  placa
preparada o r e j i l la  de placa3 es sometida al procedimiento 
usual de carga y descarga continuas para "formar" la  

materia activa sobre el plomo.
lo s  acumuladores construidos con arreglo al 

presente invento, reúnen un número de ventajas p rácticas 
e im portantes. En primer lugar el empleo de metal deployé 
o calado, o labrado en forma análoga, para co n st itu ir  la  
base de la s  r e j i l l a s ,  3e traduce en una construcción  de 
gran robustez mecánica, por cuanto que la  materia activa 
vá asentada sobre tina ba3e fuerte  que no permite el 
desprendimiento de la  expresada materia, aun ba jo  lo s  
efectos de v ib ra ción . Además, la  zona s u p e r fic ia l de la s  
placas resu lta  de gran amplitud, ventaja  esta que encierra 
considerable importancia en lo s  acumuladores tipo Plante, 
y que compensa la  e f ic ie n c ia  en cualquier caso. Haremos 
notar, además, que mediante este invento se puede constru ir 
un acumulador con r e j i l l a  de plomo, sumamente p rá ctico  y 
só lido  y que contendrá muy poco antimonio u o tros  metales 

En la  mayor parte de las  r e j i l l a s  de sistemas 
de construcción conocidos, la s  r e j i l la s  son de fundición  
y , como es sabido, en semejante forma de construcción 
por razones de orden p rá ctico , se hace preciso  que el 
plomo contenga una considerable proporción de antimonio, 
que suele o s c ila r  entre 7 l / 2  y 12$ y hasta 13$.

Las placas con arreglo a este invento se podrán 
hacer de plomo con tan -porcentaje de antimonio de 2 .7$ 
solamente, habiéndose comprobado en el terreno práctico  
que estas placas así formadas reúnen ventajas muy 
esen cia les . Por otra  parte, se ev ita  e l empleo de 
fundición  para aquellas partes esencia les de la s  placas

19 0.



195.

200.

205.

210.

215.

220.

225.

- 7 - \

que sustentan la  materia activa  y como es consiguiente, 
la s  piezas de construcción en forma de hojas de metal 
labrado en forma deployé que se u tiliza n  con arreglo a 
este invento, resultan de mucha mayor re s is te n c ia  mecánica 
de mayor duración o estabilidad  y menos porosas, que el 
material de fundición , pues en e fecto  sirviéndose de una 
aleación  só lid a , estirándola y laminándola y expansionándola 
luego como metal deployé o calado se puede obtener una 
gran estab ilidad  mecánica.

n 0 T A .

Habiendo ya d escrito  ampliamente la  naturaleza 
de mi invento asi como la  manera de l le v a r lo  a la  p ráctica , 
debo hacer constar que la s  d isposicion es anteriormente 
d escritas  son su sceptib les de lig e ra s  m odificaciones de 
d e ta lle , s in  que se a ltere  e l p rin cip io  fundamental del 
invento y lo  que constituye su esencia y por lo  que 
s o l ic i t o  patente de invención por vein te  años en España, 
es por: "Perfeccionam ientos en baterías o acumuladores secun­
d arios"; caracterizándose por lo  sigu ien te :

1 2 .= por una r e j i l l a  para acumulador,o elemento 
equivalente, formada de una hoja  de plomo o aleación de 
plomo, en forma calada o de metal deployé, según queda 
d e s c r ito .

22 .=  Una pieza de construcción según se e sp e c ifica  
en la  re iv in d ica ción  1 §, en la  que el material calado vá 
contenido o sostenido por un marco o bastidor ex terior  
sensiblemente r íg id o ; según queda d e scr ito .

32 .=  Una construcción de r e j i l l a  con arreglo a 
la s  re iv in d icacion es 1 § o 2§, en la  que dos o más elementos 
de metal calado odeployé ván sobrepuestos o a islados 
según queda d e scr ito .

42.= Una construcción de r e j i l l a  con arreglo a las 
re iv in d ica cion es 15, 2§ o 3§, en la  que la  hoja u hojas



230.

235.

240.

245.

250.

255.

260.

- 8 -

de metal calado o depioyé llevan  en uno o más de sus 
bordes u o r i l la s  una parte o partes enterizas o no caladas, 
según queda d e scr ito .

5 2 .=  TJna construcción de r e j i l la  con arreglo a 
la s  reivindicaciones 28, 38 y 48, en la  que lo s  elementos 
que forman el marco o encuadramiento de la s  o r illa s  se 
forman fundiendo metal alrededor de los bordes de la  hoja  
o placa; según queda substancialmente descrito .

62#= Una construcción  de r e j i l l a  con arreglo a 
la s  re iv in d ica cion es 28, 3 -, 48 y 55, en la  que lo s  elementos 
que integran el marco o bastidor ván reforzados por medio 
de v a r il la s ,  barras o sus equivalentes, la s  cuales, s i  se 
quiere podrán i r  también su jetas a lo s  bordes de la  hoja 
u hojas de metal ca lado; según queda d e scr ito .

72 .= Una construcción de r e j i l l a  con arreglo a 
una cualquiera de la s  re iv in d ica cion es 28 a la  68, la  cual 
l le v a  unos elementos o piezas de r ig id ez  o armadura 
interm edia, según queda d e scr ito .

82.= Una construcción  de r e j i l l a  con arreglo  
a la s  re iv in d ica cion es 38 y 45, en la  que lo s  bordes no 
calados o enterizos de una de las  hojas ván replegados 
por encima de lo s  bordes calados de 3a otra h o ja ; según 
queda d e scr ito .

92#= Una batería  secundaria cuya materia activa  
descansa o está formada en una base de plomo o de 

aleación  de plomo que ha sido calada en una hoja o 
placa labrada de plomo o a leación  de plomo estirada y só lid a .

102 .= Las baterías secundarias y la s  r e j i l la s ,  
placas, marcos o armaduras o sus equivalentes para uso de 
dichas baterías, según queda descrito  y representado en 
lo s  adjuntos d ibu jos .

"Perfeccionamientos en baterías o acumuladores 
secundarios"; ta l y como queda substancialmente descrito en 

la  presente memoria e ilustrado en lo s dibujos adjuntos.
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Egta memoria consta de nueve aojas e scr ita s  por 
una sola cara.

Madrid, 9 de Septiembre de 1929 

SHTTEST THOMAS WILLIAMS.
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