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PROCEDIMIENTC PARA LA FABRICACION DE CUERPOS HUECOS CON PAPEL

11473,

MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompaila
a la solicitud de
una patente de introduccidn por _cinco aflos en Egpafia
a favor de la entidad:
"METROPOLE DEVELOPMENTS, LIMITED," residente en Londres,(In-

glaterra) por

DE MATERIAS FIBROSAS

Ia presente invencidn se refiere a un procedimiento para
la fabricacidn de objetos de papel de materias fibrosas, espe-
cialmente cuerpos huecos que pueden fabricarse en ciclos de tra-
bajo continuo, en'grandes cantidades.

Ta novedad consiste en que el repetido retiramiento de lasg
capas de solucidn acuosa de materia fibrosa gue se echa sobre
los moldes permeables en forma de tamiz y sobre los correspon-—
dientes moldes superiores} se efectua de suerte que los moldes
estan dispuestos bien en orden radial, o en hilera sucesiva
cerrada de modo similar, bien embragados uno con otro mediante
la impulsidn del dispositivo que sostiene el molde superior o
el molde permeable en forma de tamiz, despues de efectuado el
retiramiento de la capa de materia fibrosa que se deposita ca-
da vez sobre un juego de moldes permeables en forma de tamiz,
o desembragados en el juego correspondiente del molde superior)
hasta que dos juegos de moldes permeables en forma de tamiz y
de moldes superiores correspondientes, se hallen en posicibn
de trabajo. Esta accidn se repite hasta que los objetos que se

trata de construir con la materia fibrosa, hayan alcanzado,
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perfectamente infiltradas entre si, el espesor de materia desea-

do, pudiendo luego, despues de la ya conocida expulsidn de los
objetos fabricados en un ciclo de trabajo y del ajuste, even-
tualmente necesario de la mhquina, continuar las operaciones
de este procedimiento sin interrupcidn alguna apreciable de
la fabricacidn de los objetos semejantes gque mientras tanto se
aproximan a su terminacidn.

Para obtener la ejecucion de un dispositivo del procedi-
miento tal como queda representada esquematicamente, y que se

representa en el dibujo adjunto, a titulo de ejemplo, la fabri-

.

cacidn de cuerpos huecos cbnicos con la consiguiente expulsidnl)
mediante presidn, del agua de los moldes permeables en forma
de criba y desagﬁe del liguido acuoso para la formacidn de las
capas de precipitacibn sobre los moldes permeables en forma de
criba, igualmente conocido. Trabajan siempre conjuntamente .geils
Juegos; cada uno compuesto de 3 moldes permeables en forma de
criba y 3 moldes superiores. En el depbsito de agua de la
materia, de forma circular &, sobre placas 4, hidraulicamente
desplazables hacia arriba, estan provistos los moldes permea-
bles enforma de criba i, que funcionan juntamente con los mol-
des superiores k. Los moldes superiores k, van dispuestos sobré
una placa giratoria b, que ademas de estar soportada por el
borde se apoya giratoriamente sobre una columna ¢ . Los moldes|

permeables en forma de criba, van accionados por los cilindros

¥

£, de lés prensas hidradulicas en los cuales desembocan los con-
ductos de aspiracibn de aire h, asl como los conductos de pre+
sidn g 2l mismo tiempo que el agua de la materia extraida a
traves de los moldes permeables en forma de criba i para la fox
macidn de las capas de materia fibrosa sobre los moldes permea-+
bles en forma de criba. Para la fabricacidn de cuerpos huecos

de un espesor de paredes determinado, los moldes permeables en

forma de criba y sus correspondientes moldes superiores, tienen
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diferentes diémet;os ¥y juegos de diametros interiores que se
modifican & medida que progresa el ciclo de operaciones en re-
lacidn con el espesor de la capa de la materia que se ha depo-
sitado en el molde superior precedente. Para este efecto los
moldes estan provistos ventajosamente de fondos intercambisbled
detenidos en las formas superiores. Estos fondos seran expulsa-
dos de las fommas superiores que periodicamente sobrepasan la
mesa de expulsidn 1,que contienen los objetos con el espesor
de materia deseado, bien sea automaticemente, o bien con la
mano. Al desplazarse la parte giratoria del dispositivo, se
disponen en las formas superiores vapiadas, en la mesa m, nue-
vos fandos continusndo el ciclo de trabajo. La expulsidn de
los fondos de los moldes superiores puede efectuarse de la ma-—
nera conocida, por ejemplo, soltando automaticamente los fondos
ehganchados mecinicamente en los moldes por choque de una pa-
lanca de descerrojamiento, en la mesa de expulsidn o antes de
llegar a ella, cada vez que los moldes superiores alcanzsn los
Ultimos juegos en la mesa de expulsidn. Los referidos fondos
podrian eventualmente estar retenidos tambien a los moldes su-
periores electromagneticamente soltandose por desmagnetizacidn,
Por la conocide expulsidn del agua de materias sobran-
te mediante presidn se acaba la fabricacibn de los objetos.
En lugar de cuerpos huecos puede fabricarse tambien de
la misma manera placas y modelos de toda clase., Como en este
caso tambien se emplea agua de materia diluida como en la fa-
bricacidn de papel se obtiene una intima mezcls o filtrage de
las diferentes capas de materia superpuesta. Las formas supe-
riores con sus fondos, pueden tambien constituirse de manera
conocida en doble o multiple. Los moldes superiores, en lugar
de estar provistos de fondos, pueden estar eilis mismosideados
de diferentes meneras para poder cambiarse en la mesa de expul-

sidn o de introduccidn. Para este efecto los moldes superio-
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de guiamiento de cierre de bayoneta o de modo semejante.

NOTA,

En resumen, la patente recaerd sobre las reivindicaciones
siguientes:

Procedimiento de fébricacibn de cuerpos huecos de papel
de materias fibrosas, caracterizado por que la aplicacidn repe+
tida de la capa de materia fibrosa precipitada por el molde
inferiar, sobre la forma superior %k, se efectua de tal manera
que los moldes que estan dispuestos redislmente o en hilers
cerrada, en las camaras rellenas con mteria fibrosa (i - k)
enca jan entre si a medida de la produccidn y que a cada parada
se efectua el desplazamiento de los moldes uno contra el otro
¥y la transposicidn de la capa de papel del molde inferior al
molde superiar.

Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el que ha de

recaer la patente de introduccidn que se solicita por cinco

aiios en Espafia por

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS HUECOS CON PAPEL
DE MATERIAS FIBROSAS™

Todo conforme queda expresado en la presente memoria que
consta de cuatro paginas escritas a miéquina por una sola cara
y dibujos que se acompaiian.

Madrid 9 de Septiembre de 1929
Clgmelin Puugoie
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iscala Cariabla,
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