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MIEMWOHRTIA DESCRIPTIVA de Modelo de Uti-

FRY

lidad qgue, por veinte a“os en fLspata v nosesiones, solicita
4 9 Fe e o ps ]
la firma AL ER WADIC, Sdad. Ltda., establecida en MMadrid,

calle de Modesto Lafuente, nfumero 78, nera: "SCLOADCR TERMI-

CC PO DISPARC DETERMINANTE DE RSACCION QUIMICAN

9l

Inventor: Don Antonio PPeral llernandez
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in materia de apnratos o dispositivos soldadores,
es frecuentemente necesario contar con la posibilidad de eje
cutar trabajos en =zonas o lugares en que se requiere la pre-
sencia de utensilios sepuros; exentos de toda clqse de peli-
ero resultante de su ignicidn nor cnnlauier procedimiento
usual.

Asimismo, es también frecuente la precisibn de los
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mismos en casos en que no se dispone de red <de ener:ia elég
tricaj circunstancia &sta, determinante de la imposibilidad
de utilizar aquéllos que reciben su encrgia térmicr de 1la
xxxpresada fuente,

Antc esta necesidad, la firma solicitante, ha lo-

~rado la creacidn industrializable de un dispositivo solda-
dor térmico por disparo determinante de reaccibdn quimica,con
el cual, eliminfndose toda clase de peligros apuntados, se
lozran, mnor el contrario, un: serie de ventajas desconocidas
hasta ¢l »nresente, entre las crue destacan las de no precisar
energia eléctrica, llama, soplete, ni calor externo de ningn
na findole, La temperatura cue se alcanza, utilizable para
el trabajo, se logra en un periodo no mayor de veinte segun-
dos y se mantieme inalterable durante 6-8 minutos, Alcanza
temperaturas qgue exceden de los 250 watios y, a su larga du-
rnciSn, ha de agragarse su imposibilidad inflamable y también
de explosidn.

Para la mejor exnosicibn, y, a tenor de cuanto al
resnecto “recentlin el vigente Istatuto sobre Fropiedad Indus-
triél en su articulo 175, en relacibn con el 100, anartado ke

se acommafia una hoja de planos en la que sus representaciones

denotan:

1]

Pig. 1 Alzado exterwno del soldador, y

FPig, 2 = Corte del mismo en desmontaje y movimiento
del percutor de disnaro.

Con arrepglo nor tanto a las expresadas Figs. v 1/2

se representa en -1-2-3-, 1la punta preferentemente de cobre,

ubicada en su sector fijo -5- que se prolonga a través del tu
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bo =6~ y tope =7~ formando parte de la empufiadura -12-, v,
cuyo cerficter funcional, se verificn a través del paso de
rosca =k- que, eventualmente, inserta y separa la punta de
cohre preferentemente ~1-2-3-, ¢cn la cnbeza -5- o sector
fijo constitutivo de 1la empufiadura, Con esta disposicibn,
es posible disnoner internamenfe de 1n susodicha cabeza =5=
y plinta =3~ un cartucho térmico compnrensivo del reactivo
nreciso y dotado a tal fin, de pistdn de ignicidn ®o repre-
‘sentados) cue ocnpnrﬁ el luzar determinado en =l4=15~ o sea
la cavidad originnda mediante la unibn de -5=3-, qgucdando
por tanto su pistén a 1n altura o punto de coincidencia =13~

Este punto de coincidencia que se dice =13~, en el
plano corresnonde al movimiento axial de disparo del percu =
tor =-9-, accionable a través del mando externo =10- y aloja-
do en la empuiiadura -12-, actuando por tanto sobre la bhrida
-8~ y el resorte -1l1- de reccuperacidn.

Asi por tanto, con la disposicidén del soldador ex-
presada, es posible abrir la cabvidad =14-15- mediante la ex
traccidn de 1la punta =1-2-3~ a través de su paso de rosca
-4->, insertando en la misma el cartucho térmico, cuya dispo
sitecibén de mando ae irnicibn (pistdn) ruedard directamente
debajo del percutor -9« sin llezar a &1, Posteriormente,
serd nuevamente atornillade la npunta -1-2-3=« al mango ~5-,
quedando en disposicibn de utilizacibn, rnra lo cue la extrac
cibn de! mando -10- rctenido por la brida -8- y plegado del
resorte -1l- originari en su liberacidn un brusco zolnc del
susodicho nercutor -2-1%= sobre el pistén del cartucho alo-

jado en la cavidad -1l=15- verificfndose asi la reaccibn qui
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"0 modificue la naturnleza descrita. La razbén social solici-
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mica prevista determinante del calentamiento de la bdquilla
o punta -1- en el plazo wAximo de veinte segundos y con una
potencia mixima que excede de los 250 watios, 1la cual, se
mantiene de 6 a § minutons, periodo de tierpeo &ste bastante
rara la ejzcveidn de cua'guier trabajo.

Crando se ha terminado eltrabajo, nuevamente se
procede al desenroscado de la punta -1-2-3- sobre el cabezal
-5«, se exirae el cartucho utilizado y se introduce uno nue-
vo si se ha terninado de efectusr el traliajo pero se ha de
continusr con otro. ¥n caso contrario, se deja ahierto has-
ta que el soldador se arfrie.

"resenta, ademhs, la particularidad de nreveer ca
hezas intercambiables de formas adecuadas a cada trabajo;
Dee.y en foraa de pirdmide, de escoplo, etc., asi como en
las més distintas dimensiones & proporciones, con lo que, en
los distintos trahajos, tan solo ha de elejirse la cabeza )
punta -=1-2-3- requerida.

J.o= cartuchos utilizables, no requieren rrecauciones
especiales para su almacenaje, ya cue su punio de ignicibn es
de 650° (F). o se produce evaporacidn o humos quimicos per
Judiciales durante su almacenaje © uso, ni es inflamable 5 ex
plosivo y pueden ser almacenados durante unos cuatro afios apro
vimademente, Contienen un comnuesto quimico, que al ser mez
clado mediante la accidn del percutor -9-13- disipan unas diez
mil calorias. E

Fuede ser variable enr todo cuanto no altere, cambie

tante, se raserva los derec:- os que le confieren los Convenios
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Internacionales vigentes, para la extension territorial de

exte privilegilo.
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NOTA, - £5Se reivindica la nropiedad de este liodelo de
Utilidad:

1) - Soldador térmico por cisparo determinantc de reaccidn
quimica, caracterizado porque comporta una punta de forma,
proporciones y calibres distintos, originaris de una cavidad
y un paso de rosca, la cual, forma partec separable de un ca-
bezal cue prolonga la cavidad mencionada,

2) - Soladdor térmico por disparo determinante de reaccidn
quimica, segln 12 reivindicacidn, cnracterizado porque ¢l ca
bezal se une a un mango y empunadura; ambos provistos de pa=-
50 central en que se aloja un percutor retenido por una bhri-

’

da interna y un muelle de recuperacibn,

3) - Soldador térmico por disparo determinante de reaccibn
quimicn, segln 12 y 224 reivindicaciones, caracterizado por =
aque el percutor internamente dispuesto, verifica un recorri-
do axial a través del manzo vy empufiadura, a través de la par
cial extraccibn cre se efctfin wmediante un tirador externo de
accionamiento manual,.

k) - soladdor térmico nor disparo determinante de reaccibn
quimica, segln 12 a 32 recivindicaciones, caracterizado por -
que incluye en la cavidad de la punta y cabezal, un cartucho

+ & I 4 . .
de reaccidn quimica que, a su vez, actfia mediante el percutor

directamentc sobre el pistédn de que consta,
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5) - YSCLDADOW TARMICC PO DISPARO DETERMINANTE DE REACCION
QUIMICAM,
Zsta lemorin Descriptive, consta de seis hojas fo

liadas y mecano-rafiadas por una sola cara y de una hoja de

planos,

Madrid, § JYL 196
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