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TERCER CERTIFICADO DE ADICION

para "Uns ampliacidén del objeto de la patente de invencién nd-
mero 101,442 para un procedimiento para la fabricacidén de rue-

das de goma, expedida en 21 de Abril de 1987"--c---eoccemmeaao

a favor de D. Sebastidn SERVERA FORTUNY, domiciliado en BARCE-
LONA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El tercer certificado de adicidén a ls patente nimero 101.442
que ahors se solicita, estd destinado a garantizar la propiedad
¥ la explotacidén exclusiva de una ampliacidén del objeto de la
patente mencionada que constituye un perfeccionamiento en la fa-
bricacidn de las ruedas de goma descritas en la memoris relativa
a dicha patente y en las que corresponden a los dos primeros cer-

tificados de adicidén ya obtenidos, con el cual se obtiene una
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mayor elasticidad de las mismas para los efectos del rodamiento
y de la suspensidén de los vehiculos a que circunstancialmente
vayan aplicadas.

Consiste esenclalmente dicho perfeccionamiento en disponer
en la corona o llante de dichas ruedas, siguiendo la curvatura
de la propia llanta 0 corona, uno o méds huecos de forma anular
completa o0 de arcos de anillo, es decir, anular interrumpida
8 intervalos, con partes o porciones macizas en mayor o menor
ndmero, estando dicha cémara o cdmaras incomunicadas o no con
el exterior.

En cada llanta o corona podrédn disponerse una sola de di-
chas cdmaras snulares seguidas o 1nterruhpidas o varias de ellas,
correspondiendo a un solo centro de curvaturs o a centros dis-
tintos.

Las cémaras o huecos referidos quedan, como es natural,
llenas de aire, pero podrian también disponerse rellenas de
goma muy blanda o de otra materia tembién blanda y eldstica o
de desperdicios o menudos de dichas materias.

En los dibujos adjuntos, se demuestran para mayor claridad
y por via de ejemplos, slgunos casos de ejecucidén de ruedas cu-
yas llantas o coronas llevan el perfeccionamiento objeto del
certificado de adicién de que se trata.

En las figuras 1 y 2 se representa el primer caso, respec-
tivemente en seccién por un plano ecuatorial y por un plano
transversal o diametral.

En 1-1 se halla la parte maciza de la llanta o corona de
la rueda y en 2 la cémara o espacio hueco dispuesto en el inte-

rior de dicha masa maclizse, sin interrupcidén alguna, resultando
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por lo tanto dicha cdmara de una configuracién toral.

En las figuras 3 y 4 se representa otro caso de ejecucidén
anélogo al anterior pero en el que la cémara hueca toral 2, es-
t4 interrumpida en 3-4-5-6 por porciones macizas.

En las figuras 6 y 6 se representa, respectivamente en
secciones andlogas a las de los casos anteriores, otro caso de
ejecucidén de una rueda con la llanta o corona teniendo dispues-
tas tres cédmaras huecas torsles 7, 8 y 9.

Para la construccidén de esta clase de ruedas con el per-

feccionamiento descrito, puede emplearse el método siguiente:

Al disponerse en los moldes los materiales para la consti- ¢

tucién de la masa de la corona maciza, se alojarén en el seno
de dicha masa, uno o més cuerpos tubulares que quedan después
formando las paredes de limite de la o de las céAmaras huecas.
Estos ouerpos tubulares serdn seguidos si las cdmaras o huecos
han de serlo y afectarén formas parciales o de arcos de anillo,
81 las cédmaras referidas han de llevar interrupciones como en
el caso de las figuras 3 y 4.

Los cuerpos tubulares antedichos han de llenarse con una
materia fdcilmente deslizante como son, por ejemplo, polvo o
serrin de esmeril, arenas finas, polvo metédlico o cualquier
otra apropiada.

Una vez moldeade la rueda con el alojamiento de los tubos
rellenos antedichos en la llanta o corona, se producird la vul-
canizacidén del conjunto y seguidamente a la extraccidén de la
materia de relleno deslizable, para lo cual se practicarén en
la mésa de la llanta una o més perforaciones que straviesen

también la pared o paredes de los tubos alojados, con lo cual
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la materia de relleno antedicha saldrd al exterior, vacidndose
el tubo o los tubos alojados en la llanta y después se taparén
con la materia constitutiva de dicha masa las citadas perfora-
¢idén o perforaciones. Podrdn las antedichas perforaciones de-
Jar de taparse, si el espesor de la masa eldstica de la llanta
fuese suficiente para los fines de resistencia de esta llante
al aplastamiento.

En caso que las cédmaras o huecos de las llantas en lugar
de aire tengan que contener uns materia blanda sélida o granu-
jienta, no habré necesidad de emplear la materia deslizante y
efectuar su vaciado.

La forma de la seccidén de los tubos constitutivos de las
paredes de las cédmaras huecas podrd ser variable como podré
serlo también la forma general de las llantas y de las ruedas
segin las aplicaciones a que se destinen.

Dichos tubos podrén ser por e jemplo, de goma eléstica re-
vestidos o no con capas de tela o lona, o bien podrén igual-
mente ser de cualquier otra materia flexible y blanda apropia-
da, pudiendo disponerse o no entre el cuerpo de los tubos y la
masa maciza de la llanta toda suerte de refuerzos.

Las llantas resultantes de perfeccionamlento explicado,
esto es con una o més cémaras huecas dispuestas tal como se ha
referido, resultan dotadas de una elasticidad incomparablemente
mayor que las macizas, ya que el aire encerrado dentro de las
cémaras mencionadas contribuye en gran manera a dicha elastici-~
dad, que es un factor digno de consideracién en las llantas por
las consecuencias que tiene no solo para la suavidad de marchsa

de los vehiculos, si que también por la conservacidén de los 6r-



ganos maquinales de estos.

Las llentas descritas podrédn fabricarse en todos los co-
lores y dibujos, con o sin relieves, armaduras e incrustaciones,
pudiendo mezclar en los componentes de su masa toda suerte de

materisles segin los resultados gque se desee obtener.
NOTA

Por el certificado de adicidén & que se refiere la presen-
te memoria descriptiva se REIVINDICA:

l.- La propiedad y la explotacidén exclusiva de un perfec-
cionamiento en las llantas de las ruedas de goma para vehiculos,
consistente esencialmente en disponer en la corona de las llan-
tas siguiendo la curvatura de las mismas uno o mé4s huecos o cé-
maras de forma anular completa o de arcos de anillo, es decir
anular interrumpida a intervalos con interrupciones macizas.

2.- La disposicidén de los huecos o cdmaras referidos en
el pédrrafo anterior, de modo que los establecidos en una misma
llanta correspondan al mismo centro de curvatura o a varios
centros de curvatura.

3.- La propiedad y 1la explotacidn exclusiva de un método
de fabricacidn de las ruedas referidas en los dos pédrrafos que
preceden, consistente en alojar al hscer el moldeo, en la masa
congtitutiva del cuerpo de la llanta o corona de la rueda uno
0 més dispositivos tubulares rellenos con una materia deslizan-
te, generalmente en polvo, cual materia es extraida después del
referido moldeo, antes o después de la vulcanizacién, por una
o varias perforaciones que se practican en el cuerpo de la llan-
ta 0 por unos tubos u otros dispositivos apropiados que después

de la evacuacién de la materia deslizable, pueden ser tapados
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4.- La propiedad y la explotacidén exclusiva del empleo
facultativo de una materia blanda, eldstica ¥ preferiblemente
granujienta para rellenar las cémaras o huecos interiores de
las llantas, en caso de que no se quiera de jarlas solamente
llenas de aire.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con
la esencialidad del objeto del certificado, definida en las an-
teriores reivindicaciones, cual objeto es:

"Una ampliacién del objeto de 1la patente de invencidn nd-
mero 101.442 para un procedimiento para la fabricacién de rue-
das de goma, expedida en 21 de Abril de 1927".

Consta la presente memoria de seis ho jas foliadas, escri-
tas por una sola cara.

Barcelona, 29 de Agosto de 1929.

P. p. de D. Sebastidn SERVERA FORTUNY,
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