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Oficina ‘Cécnica de Propiedad Industrial ¥

Fundade en 1886 por C , B O n et @ U I’ a/ n ngeniero Fndustrial

Dlaza de la Constitucidn, 5. — Barcelona

Agente: T Bonet del Rio, periio Industrial, 8. 9. T.

PATENTE DE INVENCION

por 20 afios

para "Un perfeccionamiento en los banda jes eldsticos para llan-

tas de ruedas de VehIculo§M=mm==m=mmmm-m=m=mmemoo oo

a favor de D. Sebastidn SERVERA FORTUNY, domiciliado en BARCE-
LONA.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva se refiere a una patente
de invencidén que estd destinada a garantizar la propiedad y
la explotacidén exclusiva de un perfeccionamiento introduecido
en los bandajes elésticos para llantas de ruedas de vehiculos,
cusl perfeccionsmiento consiste esencialmente en disponer en
la corona de los bandajes macizos siguiendo la curvatura de los
mismos uno o més huecos o cédmaras de forma anular completa o de

arcos de anillo, es decir snular interrumpida a intervalos, con
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partes o porciones macizas en mayor o menor nimero, estando di-
cha cdmara o cémaras incomunicadas o no con el exterior.

En cada llanta o corona podrén disponerse una sola de di-
chas cédmaras anulares seguidas o interrumpidas o varias de ellas
correspondiendo a un so0lo centro de curvatura o a centros dis-
tintos.

En los dibujos adjuntos, se demuestran para mayor clari-
ded y por via de ejemplos, slgunos casos de ejecucidn de banda-
Jes eldsticos que llevan el perfeccionamiento objeto de la pa~
tente de invencién de que se trata.

En las figuras 1 y 2 se representa el primer caso, respec-
tivamente en seccidén por un plano ecuatorial y por un plano
transversal o diametral.

En 1-1 se halla la parte maciza del bandaje y en 2 la cé-
mara o0 espacio hueco dispuesto en el interior de dicha masa ma-
ciza sin interrupcidn alguna, resultando por lo tanto dicha cé-
mara de una configuracidén toral.

En las figuras 3 y 4 se representa otro caso de ejecucidn
andlogo sl anterior pero en el gque la cdmarea hueca toral 2 estd
interrumpida en 3-4-5-6 por porciones macizas.

En las figuras 5 y 6 se representa respectivamente en sec-
ciones anédlogas a las de los casos anteriores, otro caso de eje-
cucién de un bandaje que tiene dispuestas tres cémaras huecas
torales 7, 8 y 9.

Para la construccidn de esta clase de bandajes puede en-
plearse el método siguiente:

Al disponerse en los moldes los materiales para la consti-

tucién de la masa del bandaje macizo se alojarén en el seno de



dicha masa, uno o més cuerpos tubulares que gquedan formando
después las paredes de 1limite de la o de las cémaras huecas.
Estos cuerpos tubulares serédn seguidos si las cédmaras o hue-
cos han de serlo y afectardn formas parciales o de arcos de
enillo, si las cdmaras referidas han de llevar interrupciones
como en el caso de las figuras 3-4.

Los cuerpos tubulares antedichos han de llenarse con una
materia facilmente deslizante como son, por ejemplo, polvo o
serrin de esmeril, arenas finas, polvo metdlico o cualguier
otra apropiada.

Une vez moldeado el bandaje con el slo jamiento de los tu-
bos rellenos antedichos, se procederd a la vulcanizacién del
conjunto y seguidamente a la extraccidn de la materis de relle-
no deslizable, para lo cual se practicardn en la masa del pro-
pio bandaje, una o més perforacidnes que atraviesen también la
paered o paredes de los tubos alojados, con lo cual la materia
de relleno antedicha saldréd al exterior, vaciédndose el tubo o
los tubos alojados en la mass y después se taparédn con la mate-
ria constitutiva de dicha masa las citadas perforacién o perfo-
raciones. La vulcanizacién en lugar de ser practicada antes,
podria tembién realizarse después del vaciado de la materia de
relleno. Podrén las antedichas perforaciones dejar de taparse
81 el espesor de la masa eldsticas fuese suficiente para los fi-
nes de resistencie del bandaje al aplastamiento.

Si se quisiera, para poder efectuar el vaciado de los tubos
dando salida a la materis deslizable de relleno, podrian dispo-
nerse al efectuar el moldeo, uno o més tubos tapados u otro dis-
positivo apropiado que se destaparian al tener que efectuar el

vacliado.
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La forma de la seccidén de los tubos constitutivos de las
paredes de las cémaras huecas podré ser varigble como podrd ser-
lo también la forma general de los bandajes segin las aplica-
ciones a que se destinen.

Dichos tubos podrédn ser por ejemplo, de goma elédstica re-
vestidos o no con capsas de tela o lona, o bien podrén igualmen-
te ser de cualquier otra materia flexible y blanda apropiads,
pudiendo disponerse 0 no entre el cuerpo de los tubos y la masa
macize del bandaje toda suerte de refuerzos.

Los bandajes resultantes del perfeccionamiento explicado,
esto es con una o mds cédmares huecas dispuestas tal como se ha
referido, resultan dotados de una elasticidad incomparablemente
mayor que los pertenecientes a cuantos sistemas de macizos y
parcialmente huecos se han conocido hasta el presente, ya que
el aire encerrado dentro de las cédmaras mencionadas contribuye
en gran manera & dicha elasticidad, que es el primer factor digno
de consideracién en los bandajes por las consecuencias que tiene
no solo para la suavided de marcha de los vehiculos, si que tam-
bién para la conservacidén de los érganos maquinales de estos.

Los bandajes descritos podrén disponerse aplicados o no a
las llantas correspondientes, fabricdndose en todos los colores
y dibujos, con o sin relieves, armadures e incrustaciones, pu-
diendo mezclar en los componentes de su masa toda suerte de ma-

teriales segin los resultados que se desee obtener.
NOTA

Por la patente de invencidén a que se refiere la presente

memorisa descriptiva, se REIVINDICA:
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1.~ La propiedad y la explotecidén exclusiva de un perfec-
cionsmiento en los bandajes eldsticos para llantas de ruedas de
vehiculos, consistente esencialmente en disponer en la corona
de los bandajes macizos siguiendo la curvatura de los mismos,
uno o més huecos o cédmaras de forma anular completa o de arcos
de anillo, es decir anular interrumpida a intervslos con inte-
rrupciones macigzas.

2.~ La disposicién de los huecos o cédmaras referidos en el
pérrafo anterior, de modo que los establecidos en un mismo ban-
da Je correspondan al mism; centro de curvatura o a varios cen-
tros de curvatura.

3.~ La propiedad y la explotacidén exclusiva de un método
de fabricacidn de los bandajes referidos en los dos pédrrafos
que preceden, consistente en alojar al hacer el moldeo, en la
masa constitutiva del cuerpo del bandaje, uno o més dispositi-
vos tubulares rellenos con una materia deslizante, generalmente
en polvo, cual materia es extraida después del referido moldeo,
antes o después de la vulcanizacidén, por una o varias perfora-
ciones que se practican en el cuerpo del bandaje o por unos tu-
bos u otros dispositivos apropisdos que despuéds de la evacuacidn
de la materia deslizable, pueden ser tapados o no.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con
la esencialidad del objeto de la patente, definida en las an-
teriores reivindicaciones, cual objeto es:

"Un perfeccionamiento en los bandajes eldsticos para llan-

tas de ruedas de vehiculos".

Consta



Consta la presente memoria de seis ho jas foliadas, escri-
tas por una sola cara.

Barcelona, 28 de Agosto de 1929.

P. p. de D. Sebastidn SERVERA FORTUNY,



TVISd
N N

@




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



