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JE/ (Grupo 5, Clase 42)

PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de
SERT S, A. ~ domiciliada en BARCEIL ON A
por
"Procedimiento para preparar los enjulios de urdimbre de rizo o de
terc-lopelo en la fabricacidn de alfombras moguetas,”

Memoria descriptiva.

En la fabricacidn de las alfombras llamadas moquetas, para
que en la alfombra salga reproducido con claridad y limpieza el di-
bujo proyectado, es preciso que los hilos de urdimbre previanmente
estampados y ordenados, que forman por yuxtaposicidn el dibujo al
ser tejidos formando rizo o pelo se hallen perfectamente ajustados
entre si, de manera que el estampado de cada hilo case con el estam—
pado de los hilos inmediatos.

Para lograr este ajuste es necesario que los hilos de urdim-
bre de rizo, o de pelo al ser combinacdos ordenadamente y arrollados
en el enjulio guarden entre si la debida posicidn relativa a fin de

que la conserven luego al ser tejidos con la trama.



E%&@ﬂgaf El procedimiento objeto de esta patente permite realizar
con facilidad y con la requerida exactitud la ordenacidn de dichos
hilos estampados y la comaracidén o el ajuste, si precisa, de los
nilos entre si, tomando para ello como referencia un dibujo patron
dispuesto en un plano situado debajo de los hilos tendidos.

Consiste en esencia este procedimiento en arrollar indivi-
dualmente los hilcs despues de estampados o pintados por los proce-
dimientos usuales, sobre sendos carretes que una vez llenos se co-—
locan en un bastidor situado frente a otro bastidor que sirve de
soporte al enjulio que ha de recibir los hilos y que luego ha de
pasar al telezr.

Estos bastidores se disponen de manera que permitan tender
entre los misnos sucesivas porciones de los hilos al objeto de com—
probsr si guardan la debida posicidn relativa y pcderlos ajustar si
tuese necesario y que una vez efectuada la comprobacidn puedan ser
gonjuntamente sujetados los hilcs en puntos proximos a los carretes,
¥y arrolledos en el enjulio,

Para ordenar y guicr paralelzmente los hilos y para sujetar-
los conjuntamente despues de comprobados o0 gjustados, se provee
tanto al bastidor gue lleva los carretes como al gue lleva el enju-
lio, de un peine guia~hilos y de una prensa que puede ser montada
en los mismos bastidores o en soportes independientes.

Finalmente, para la comprobacidn y ajuste se disponen entre
uno y otro bastidor, una mesa o tablero horizontal sobre el cual se
coloca segln se ha indicado el dibujo deformado tomado como patron
con el cual debe coincidir el estampado de los hilos, para que des=—

ves, al formar estos el rizo o el terciopelo, reproduzcan en sus
verdaderas proporciones el dibujo proyectado.

El tendido y arrollado de las sucesivas porciones de hilos,
puéde lograrse disponiendo los bastidores de manera que puedan ale-

jarse uno de otro para tender los hilos y aproximarse entre sl para

arrollarlos en el enjulio una vez efectuada la comprobacidn o bien
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puede obtenerse el mismo resultado disponiendo ambos bastidores fi-
jos y ka prensa correspondiente a los carretes montada sobre un so-
porte con ruedas de manera gue pueda aproximarse al enjulio al arro-
llsrse sobre éste los hilos sujetados por la prensa.

Este procedimiento se practica de la siguiente manera:

Si se ewplesn bastidores desplazables uno respecto a otro,
ung vez sujetados inicislwente los hilos 21 enjulio y cerrada la
prensa inmediata, se separan embos bastidores hesta que quede ten-
dida entre los mismos la porcidn de los hilos correspondiente a la
primera seccidn que se ha de comprobar o ajustar, a cuya operacidn
se procede luego nenteniendo para ello abiertas tanto la prensa del
bastidor de los carretes como la del bastidor del enjulio, o fin de
poder correr individualmente los hilos en uno u otro sentido hasta
dejarlos perfectamente ajustados. Lkealizada esta comprobacidn o
ajuste, se cierra la prensa correspondiente a los carretes y se
abre la que corresponde al enjulio y a continuacidén se pone en mar-
cha el enjulio sobre el cual ce iran arrollando los hilos y por es-
tar cerrade la prensé contigua a los carretes, el arrollamiento de
los hilos exigira la g roximacidn de los carretes hasta que estos
queden a la distancia minima unos de otros gue tolera la disposi-
cidén del aparato.

Situados en esta posicidn relativa ambos bastidores, se fiqg
de una scgunda porcidn o seccidén de los hilos, alejando para ello
uno de otro ambos bastidores hasta la distancia maxima precisada,
despues de cerrar la prensa anexa al tastidor del enjulio y abrir
la correspondiente a los carretes. Al separarse ambos bastidores
los hilos se desarrollan de los carretes por traccidn quedando
tendidos sobre el tablero del dibujo patron y dispuestos para ser
comprobados o ajustados como en la seccidn anterior y asi sucesi-
varente se va comprobando y arrollando por porcicnes tods la longi-
tud de hilos de urdimbre necesaria para el tejido de la alfombra o

serie de alfombras.
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Si se emplean bastidores fijos y peine desplazable, la uni-
ca variante en la ejecuoién del procedimiento consiste en que en
lugar de desplazarse uno de los bastidores con respecto al otro,

se desplaza unicamente el carro gue lleva la prensa movil.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para efectuar o comprobar en la fabrica-
cidn de alfombres de mogqueta el ajuste de los hilos de urdimbre de
rizo o de pelo al arrollarlos al enjulio; que consiste esencialmente
en arrollar individualmente estos hilos ya estempados.o pintados,
sobre sendos carretes y colocar estos carretes en un bastidor si-
tusdo frente a otro bastidor que lleva el enjulio, provistos cada
bastidor de un peine guia-hilos para ordenar y paralelizer los hi-
los y de una prensa para sujetar conjuntamente los hilos tendidos
una vez comprobddos y ajustados y dispuestos ambos bastidores de
manera que p rmitan tender entre los mismos sucesivas porciones de
los hilos y efectuar su comprobacidén o ajuste refiriendolos para
ello a un dibujo patron dispuesto en un tablero situado debajo de
los hilos tendidos.

2) En el procediniento consignado en la reivindicacién
anterior, el tendido de las sucesivas porciones del hilo obtenido
disponiendo ambos bastidores que llevan respectivamente los carre—
tes ¥ el enjulio, desplazables uno respecto a otro de manera que
puedan separarse para tender los hilos y aproximarse cuando los
hilos ya ajustédos se arrollan en el enjulio.

3} En el procedimiento consignado en la primera reivindi-
cacibén la disposicidn de ambos bastidores fijos y la prensa corres—
pondiente a los carretes, montada sobre ruedas de manera gque des—
pues de cerrarla junto a los carretes para sujetar los hilos ten-
didos una vez ajustados, puede aproximarse al enjulio mientras es-—

te gira para arrollsrlos al mismo, tirando al mismo tiempo de los
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nilos arrollados a los carretes y tendiendo una nueva porcién en-

tre ambos bastidores para proceder a su ajuste.
4) ”"Procedimiento para preparar los enjulios de urdimbre de

rizo o de terciopelo en la fabricacidén de alfombras moquetas.

Barcelona 28 de Agosto de 1929.
P. A.
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