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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

a fa vor  de

S E R T S. A. -  d om ic il ia d a  en B A R C E L O N A

por

"Procedim ien to  para preparar l o s  e n ju l io s  de urdimbre de r i z o  o de 

t e r c - i o p e l o  en la  fa b r ic a c ió n  de alfombras m oquetas."

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

En la  fa b r ic a c ió n  de la s  alfombras llamadas moquetas, para 

que en la  alfombra sa lga  reproducido  con c la r id a d  y lim p ieza  e l  d i ­

bujo p roy ecta d o , es p r e c is o  que lo s  h i lo s  de urdimbre previamente 

estampados y ordenados, que forman por y u x ta p os ic ión  e l  d ib u jo  al 

ser  t e j i d o s  formando r iz o  o p e lo  se h a llen  perfectam ente a justados 

entre s i ,  de manera que e l  estampado de cada h i l o  case con e l estam­

pado de l o s  h i l o s  inm ediatos.

Para lo g ra r  este  a ju s te  es n ecesa r io  que lo s  h i lo s  de urdim­

bre de r i s o ,  o de p e lo  al ser  combinados ordenadamente y a r ro l la d o s  

en e l  e n ju l i o  guarden entre  s i  la  debida p o s ic ió n  r e la t iv a  a f i n  de 

que la  conserven luego al s e r  t e j i d o s  con l a  trama.



El procedim iento o b je to  de e s ta  patente permite r e a l i s a r  

con f a c i l i d a d  y con la  requerida  e x a ct itu d  la  ordenación de dichos 

h i lo s  estampados y l a  comparación o e l  a ju s te ,  s i  p r e c is a ,  de lo s  

h i lo s  entre  s i ,  tomando para e l l o  como r e fe r e n c ia  un d ibu jo  patrón 

d ispuesto  en un plano situado debajo de lo s  h i l o s  ten d id os .

C onsiste  en esen cia  e s te  procedim iento en a r r o l la r  in d iv i ­

dualmente l o s  h i l o s  después de estampados o p in tados  por l o s  p roce ­

dim ientos usu ales , sobre sendos c a r re te s  que una vez l l e n o s  se co­

lo ca n  en un b a s t id o r  situado f r e n te  a o tro  b a s t id o r  que s irv e  de 

soporte  a l  e n ju l io  que ha de r e c i b i r  lo s  h i l o s  y que luego ha de 

pasar a l  t e la r .

Estos b a st id ores  se disponen de manera que permitan tender 

entre lo s  mismos sucesivas  p orc ion es  de lo s  h i l o s  a l o b je to  de com­

probar s i  guardan l a  debida p o s ic ió n  r e la t iv a  y p od er los  a ju s ta r  s i  

fu ese  n e cesa r io  y que una vez e fectuada  la  comprobación puedan ser 

gonjuntamente su jetad os  lo s  h i l o s  en puntos próximos a lo s  c a r re te s ,  

y a r r o l la d o s  en e l  e n ju l i o .

Para ordenar y gu iar paralelam ente lo s  h i l o s  y para s u je ta r ­

lo s  conjuntamente después de comprobados o a ju s ta d os ,  se provee 

tanto a l b a s t id o r  que l l e v a  lo s  c a r re te s  como a l  que l l e v a  a l  enju­

l i o ,  de un peine g u ia -h i lo s  y de una prensa que puede ser  montada 

en l o s  mismos b a stid ores  o en sop ortes  independientes .

Finalmente, para la  comprobación y a ju s te  se disponen entre 

uno y o tro  b a s t id o r ,  una mesa o ta b le ro  h o r iz o n ta l  sobre e l  cual se 

c o lo c a  según se ha indicado e l  d ib u jo  deformado tomado como patrón 

con e l  cual debe c o in c id i r  e l  estampado de lo s  h i l o s ,  para que des­

pués, a l  formar estos  e l  r i z o  o e l  t e r c i o p e lo ,  reproduzcan en sus 

verdaderas p rop orc ion es  e l  d ib u jo  proyecta d o .

El tendido  y a rro l la d o  de la s  sucesivas p o rc ion es  de h i l o s ,  

puede lo g r a r s e  disponiendo lo s  b a s t id o re s  de manera que puedan a le ­

ja rse  uno de o tro  para tender l o s  h i l o s  y aproximarse entre  s i  para 

a r r o l la r l o s  en e l  e n ju l io  una vez efectuada la  comprobación o bien
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puede obtenerse e l  mismo re su lta d o  disponiendo ambos b a s t id o re s  f i ­

jo s  y l a  prensa correspond iente  a l o s  ca rre tes  montada sobre un so­

p orte  con ruedas de manera que pueda aproximarse a l e n ju l i o  a l  arro ­

l l a r s e  sobre és te  lo s  h i l o s  su je ta d os  por l a  prensa.

Este procedim iento se p r a c t i c a  de l a  s ig u ie n te  manera:

S i se emplean b a s t id o re s  d esp lazab les  uno re sp e cto  a o t r o ,  

una vez su je tad os  in ic ia lm en te  l o s  h i l o s  a l e n ju l io  y cerrada la  

prensa inmediata, se separan ambos b a s t id o re s  hasta que quede ten­

dida entre l o s  mismos la  p o r c ió n  de l o s  h i l o s  correspon d ien te  a la  

primera se cc ión  que se ha de comprobar o a ju s ta r ,  a cuya operación  

se procede luego manteniendo para e l l o  a b ierta s  tanto l a  prensa del 

b a s t id o r  de l o s  ca rre tes  como l a  del b a s t id or  del e n ju l i o ,  a f i n  de 

poder co rre r  individualm ente l o s  h i l o s  en uno u o tro  sen tid o  hasta 

d e ja r lo s  perfectam ente a ju sta d os . Realizada esta  comprobación o 

a ju s te ,  se c ie r r a  la  prensa correspon d ien te  a lo s  ca r re te s  y se 

abre la  que corresponde a l e n ju l io  y a con tin u ación  se pone en mar­

cha e l  e n ju l io  sobre e l  cual se irá n  arro llan do  l o s  h i l o s  y por  es­

ta r  cerrada la  prensa contigua a lo s  c a r r e te s ,  e l  a rro lla m ien to  de 

l o s  h i l o s  e x ig ir á  la  aproximación de lo s  ca rre te s  hasta que estos  

queden a la  d is ta n c ia  rninima unos de o tros  que tobera  la  d i s p o s i ­

c ió n  del aparato .

Situados en es ta  p o s ic ió n  r e la t iv a  ambos b a s t id o re s ,  se t ie n  

de una segunda p o rc ió n  o s e c c ió n  de l o s  h i l o s ,  a le jando para e l l o  

uno de o tro  ambos b a s t id ores  hasta la  d is ta n c ia  maxima p re c isa d a ,  

después de ce rra r  l a  prensa anexa a l  b a s t id o r  de l e n ju l io  y a b r ir  

la  correspon d ien te  a lo s  c a r r e te s .  Al separarse ambos b a s t id o re s  

lo s  h i l o s  se d esa rro l la n  de lo s  ca r re te s  por t r a c c ió n  quedando 

tendidos sobre e l  ta b le ro  de l d ib u jo  patrón y d ispuestos  para ser 

comprobados o a justados como en la  s e c c ió n  a n te r io r  y a s i  s u c e s i ­

vamente se va comprobando y a rro lla n d o  por porc ion es  toda l a  l o n g i ­

tud de h i l o s  de urdimbre n ecesa r ia  para e l  t e j i d o  de l a  alfom bra o
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s e r ie  de alfom bras.
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Si se emplean b a s t id o re s  f i j o s  y peine d e s p la z a d le , la  úni­
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ca v a r ia n te  en la  e je c u c ió n  del procedim iento c o n s is te  en que en 

lu gar  de d esp lazarse  uno de lo s  b a s t id o re s  con re sp e cto  al o t ro ,  

se desplaza únicamente e l  carro  que l l e v a  la  prensa m óvil.

N O T A

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  paten te :

1) Procedim iento para e fe c tu a r  o comprobar en la  f a b r i c a ­

c ió n  de alfombras de moqueta e l  a ju s te  de lo s  h i l o s  de urdimbre de 

r i z o  o de p e lo  al a r r o l l a r l o s  a l  e n ju l i o ;  que c o n s is te  esencialmente 

en a r r o l la r  individualm ente e s to s  h i l o s  ya estampados.-o p in ta d os , 

sobre sendos ca rre tes  y c o lo c a r  estos  ca r re te s  en un b a s t id or  s i ­

tuado fr e n te  a o tro  b a s t id o r  que l l e v a  e l  e n ju l i o ,  p r o v is t o s  cada 

b a s t id o r  de un peine g u ia -h i lo s  para ordenar y p a r a le l i z a r  l o s  h i ­

lo s  y de una prensa para s u je ta r  conjuntamente lo s  h i l o s  tend idos  

una vez comprobados y a ju stados y d isp u estos  ambos b a s t id o re s  de 

manera que p rmitan tender entre  lo s  mismos sucesivas  p o rc io n e s  de 

l o s  h i l o s  y e fe c tu a r  su comprobación o a ju s te  r e f i r i é n d o lo s  para 

e l l o  a un d ibu jo  patrón d ispuesto  en un ta b le ro  s ituado  debajo de 

lo s  h i l o s  ten d id os .
2) En e l  procedim iento consignado en l a  r e iv in d ic a c ió n  

a n te r io r ,  e l  tendido de la s  su ces iva s  porc ion es  de l h i l o  obtenido 

disponiendo ambos b a s t id o re s  que l le v a n  respectivam ente lo s  ca rre ­

tes  y e l  e n ju l i o ,  desp lazab les  uno resp ecto  a o tro  de manera que 

puedan separarse para tender l o s  h i l o s  y aproximarse cuando lo s  

h i l o s  ya a justados se a r r o l la n  en e l  e n ju l i o .

3) En e l  procedim iento consignado en la  primera r e iv in d i ­

c a c ió n  l a  d i s p o s ic ió n  de ambos b a s t id o re s  f i j o s  y la  prensa c o rre s ­

pondiente a lo s  c a r r e te s ,  montada sobre ruedas de manera que des­

pués de c e r r a r la  junto a lo s  c a r re te s  para su je ta r  lo s  h i lo s  ten ­

didos una vez a ju sta dos , puede aproximarse al e n ju l io  m ientras es ­

te  g ir a  para a r r o l la r l o s  a l mismo, t iran d o  a l  mismo tiempo de lo s
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h i lo s  a r r o l la d o s  a lo s  c a r re te s  y tendiendo una nueva p o r c ió n  en­

t re  ambos b a s t id ores  para proceder  a su a ju s te .

4) "Procedim iento para preparar lo s  e n ju l io s  de urdimbre de 

r iz o  o de t e r c io p e lo  en la  fa b r i c a c ió n  de alfombras moquetas.

Barcelona 28 de Agosto de 1929. 

P. A.
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