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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña 

a la  s o l ic itu d  de una

patente de invención  por ve in te  años en España

a fa vo r  de

D. K a rl Maus, In g en ie ro , res id en te  en B er lin -W ilm ersd o r f, 

Ba'bels'bergers'cr. 49 por

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEDRAS DE CONSTRUC­

CION Y OTROS MATERIALES SIMILARES, TALES COMO LADRILLOS Y 

BALDOSAS, CON INTERIOR HUECO INVISIBLE AL EXTERIOR"

La invención  se r e f ie r e  a un procedim iento para la  construc­

c ión  de p iedras de cu a lqu ier forma que se desee, a s i como l a d r i ­

l l o s ,  baldosas y o tros  m ateria les  s im ila res  de construcción , 

todos e l lo s  en Hueco,que se ca ra c te r iza  principalm ente porque 

e l  espacio hueco de lo s  modelos correspondientes se r e l le n a  con 

m aterias de r e l le n o ,o  mezcla de m aterias de r e l le n o , en ca n ti­

dad conven ien te, pudiendo dichas m aterias de re lle n o  i n f lu i r ,  

duracte la  cocción  de lo s  m a te r ia les , en la s  propiedades de la s  

p iedras acabadas ta le s  como por ejemplo productos quím icos, p o l ­

vo m etálico  y ,  mas especialm ente m aterias combustibles y mez­

c las  de la s  mismas, a islando dichas m aterias con e l  c ie r r e  per­

fe c to  de lo s  modelos para proceder a su secado y co c id o .

Gomo combustible pueden emplearse varios , pero e s p e c ia l­

mente la  turba desmenuzada que a l quemarse en e l  homo de coc­

c ión  de l t e ja r  nv produce ca s i cen iza y que, unida eventualmen­

te  con la s  demas m aterias de r e l le n o  proporciona un ahorro de 

oa lo r  y de com bustible con un proceso de cremación relativam en­

te  co rto  aun cuando se t r a te  de p iedras huecas de gran s o lid e z
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y r e s is te n c ia ,  toda vez que la s  m aterias de a is lam ien to se que­

man en e l  in t e r io r  d e l "bloque perm itiendo la  obtencibn de un 

exce len te  a is lam ien to  de c a lo r  y densidad.

Otras ven ta j as de la s  p iedras de construcción  fab ricadas 

de acuerdo con e l  presente procedim iento con s is ten : En la  eco­

nomía de argamasa durante e l  tra b a jo ; en la  gran l ig e r e z a  de 

lo s  bloques obten idos debido a la  delgadez que se l le g a  a a l cañi­

zar en sus paredes y en e l  es fuerzo igualado de lo s  soportes 

a l e d i f ic a r ,  como consecuencia de la s  s u p e r fic ie s  de pared com­

pletamente cerradas .

Según e l  presen te procedim iento se pueden obtener p iedras 

de construcoion  de tamaños re la tivam en te grande, por ejemplo 

de l doble d e l tamaño normal, pudiendo murarse la s  mismas alcan­

zando por tanto una mayor rap idez en la  e jecu c ión  de la s  cons­

tru cc iones .

E O T A

En resumen: la  patente recaerá  sobre la s  s igu ien tes  r e i ­

v in d icac ion es  :

I o . ) Procedim iento para fa b r ica c ió n  de p iedras de cons­

tru cc ión  y o tros  m ateria les  s im ila re s , ta le s  como la d r i l l o s  y 

baldosas con in t e r io r  hueco in v is ib le  a l  ex te r io r  , que se ca­

ra c te r iz a  por e l hecho de que e l espacio hueco de l producto 

moldeado se l le n a  con una cantidad p rop orc ion a l de m aterias 

de r e lle n o  o mezcla de estas m aterias, que pueden in f lu ix  en 

la s  propiedades de la s  p iedras acabadas, durante la  cocción  de 

la s  miañas, m aterias que pueden ser por e jem plo , productos 

quim icos, polvo m etálico y mas especia lm ente m aterias combus­

t ib le s  y mezclas de la s  miañas, procediendose después a l c ie r re  

p e r fe c to  de lo s  modelos para proceder a su secado y coc id o .

2o . )  Proced im iento para fa b r ic a c ió n  de p iedras de construc­

c ión  y o tro s  m ateria les  s im ila res  ta le s  como la d r i l lo s  y baldo-
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sas , con in t e r io r  hueco in v is ib le  a l e x te r io r ,  ca racterizado  

por e l  hecho de que como m ateria  de re lle n o  combustible se 

u t i l i z a  turba convenientemente desmenuzada;

3o . ) Se r e iv in d ic a  por u ltim o como o b je to  sobre e l  que 

ha de recaer la  patente de invención  que se s o l i c i t a  por ve in ­

te años en España por

“PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION BE PIEDRAS DE CONSTRUC­

CION Y OTROS MATERIALES SIMILARES , TALES COMO LADRILLOS Y 

BALDOSAS, CON INTERIOR HUECO INVISIBLE AL EXTERIOR"

Todo conforme queda expresado en la  presente memoria que 

consta de t r e s  paginas e s c r ita s  a maquina por una s o la  cara .

Madrid 5 de Septianbre de 1929
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