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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una patente de invención por veinte años por 

»JROCBDIMIENTO PARA FABRICAR COPAS Y OTROS OBJETOS DB CRISTAL 

HUBCO” que se s o l io ita  a favor de Fábrica de C rista l Coopera­

t iv a  Ubrera, S. A, domiciliada en Hospitalet del L lobregat.- 

(Baroelofca) c a lle  del Llobregar 116(Coll-Blanoh),

a itre  lo s  procedimientos hasta hoy conocidos en la  fabricación  

de o r is ta l hueoo, el que sigue en el de la  pieza copa, es:

Se forma lo  que ha de con stitu ir  el recipiente de la  copa,cono­

cido con el nombre de prisón; después le formado con la  pasta 
el bolo  y en su in terior  una pequeña ampolla, se introduce en 

un molde seccionado en dos partes y cerrado, soplándose y para 

darle la  forma consiguiente se sopla por e l extraño del tubo 

llamado caña, dándose al v id rio  o c r is ta l  e l grueso o espesor 

de pared que le  oonvenga; abierto e l molde sigue e l prisón ya 

formado al extraño de la  caña y el o f i c ia l  v id riero  soplador 

que ha verifica do  la  anterior operación lo  entrega personalmen­

te  a otro operario llamado afinador, quien por medio de un au­

x i l ia r  l e  trae en la  pan+a d e un hierro llamado puntil, una 

porción de pasta candente que ha tomado del c r is o l ,  adhiri o í ­

do una proción de dicha pasta a la  base céntrica  del prisón en 

cantidad que regula a o jo  cortando con t i je r a  y entonces por 
medio de pinzaB y paleta estira  y prolonga aquella porción de 

pasta firmando con e lla  lo  que se llama pierna de la  cop$, mo­

delando esta alloma c ilin d r ica ; o como quiera tomado consis­

tencia  por la  pierna acabada de fabricar, nuevamente el auxi­

lia r  trae al v idriero  otra porción de pasta candente y cortan-



oho extraño de la  pierna y auxiliado de la s  pinzas y paleta f® 

brioa  el d isco p la t i l lo  que da de con stitu ir  la  base o p ie de 

la  oopa.-

XL procedimiento que se tra ta  de re iv in d icar, ademas de ahorrar 

mano de obra de au x iliar , tien e la  ventaja de obtener una nayof 

producción y un mayor perfeccionamiento, ya que en la  ppinera 

operación del sobado del prisón, queda formada al mismo tiempo 

la  pierna de la  copa y esta pierna puede tener todas las formas 

ya c ilin d r ica s , ya prism áticas, p o liéd rica s o de figuras, es de-f 

c i r ,  la  forma que quiera dársele en el molde que gemelo con e l 

del prisón se haya comprimido y e llo  se obtiene mediante un mdld^ 

dividido en cuatro secciones, dos de e lla s  que son para dar la  

forma al prisón y la s  otras dos para dar la  forma a la  pierna 

de la  copa juntamente con e l pie s i  es conveniente; de manera 

que la  oopa fin a , asi llamada de paredes delgadas que necesitan 

ser foraosamante sopladas; por cuyo motiTro el prisón no puede 

fabricarse  en prensa^ por medio del procedimiento que se re iv in ­

dica se consigue hacer de una sola pieza el prisón y pierna y 

mediante una bercera sección  en el molde inoluso el p ie  de la  

copa, con la  ventaja de que la  pierna prismática ó p o liéd rica  

queda hecha sin necesidad de practicarse como hasta ahora o- 
peración ninguna en el ta llado a muela, saliendo la  pieza como 

s i éste se hubiera ya v e r ifica d o .»

H O T A:-*:**:»*:»

1° XL anpleo de un molde dividido en cuatro o se is  secciones, 

que se ajustan entre s í con exactitud y fa c ilid a d , destinados 

a comprimir y dar forma al o r is ta l para que de una vez y median 

te  el soplado se obtenga no solo el priéón o recip ien te  o parte 
superior del objeto que se tra ta , sinó que la  pierna y el p ie  

o p la t i l lo  que lo  sustenta obteniéndose en o r is ta l hueoo oopas
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u objetos homogéneos de una sola  pieza.

2a .- La obtención de copas de c r is ta l hueco u otros objetos 

cuya pierna o sustentáculos se obtiene de la  forma que se 

y v quiere -  c il in d r ica , prismátioa, p o liéd rica  o de ñ gura capri­

chosa sin neoesidad de acudir o emplear después la  muela u 

otro medio para obtener el ta llado , que queda obtenido en el 
momento de fabricarse .

32 .- PROCEDIIOIJ3T0 PARA LA FABRICACION DE COPAS Y OTROS OBJE­
TOS DE CRISTAL HUECO.

Consta esta memoria de tres hojas mecanografiadas por 
una sola cara.
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