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Tl prescnte invento se reluciona con los aparatos.
tfituradores en general, y»muy especialmente con los
trituradores giratorios. '

™ aquellas quebrantadoras mecdnicas donde se carga -
el material graduando 1la intensidad de la alimentacidn
de manera que el espacio entre el cono y el triturador
ro esté nunca 1Ieno, los nateriales sometidos a trituracidn,
vén bajando por caida libre a través de la zona de trituracidn
y pasan por ella por la accibn de gravedad, siendo
interrampidos en su novie-iento de descenso por una série
sucesiva de choques © impactos de “rituracidn.
| Tn este procedimiento 103 pedazos de matérial
ge vin triturando o machacando sucesivamente entre el
elemento coéncavo y el cono , en vez de ser apretados

conpactanente y machacalos uno conbhra otro, condicidn
8 ?

“&sta gque hace factible ‘el habilitar entre ol margen

inferior del cono y de la concavidad lo gque ge conoce con’
el nombrb de zona de paralelismo, cen la que 1és paredes
opuestas del clemento triturador. vienen a estar casi |
paralelas en su posiciSn de écercamiento'o‘aproximacién
nixina. _
La amplitud o longitud de la zona de paraleliémo
se vegula por medio de dos factores, a saber: primero
por la velocidad gque ce transmite al material por gravedad o
cafida liﬁre~y, segundo, por el intervalo de tiempo qué
media entre choques o impactos de irituracibn sucesivos
durante 21 cual ¢l material puede ir coyendo a medida que
lc va dejando libre la distancia cada vez mayor entre el
cono y el cbncavo opuestos y durante el cual, se desliza
dicko naterial a 1o largo del cono antes de que tenga
lugar el agarre triturador. Dicko intervalo de tiempo

gula vor la velocidad de funcionaniento de la
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miquina. Da longitud o amplitud de la zona de paralelismo
debera ser de tales dimensiones - que todo el material

que a ella pase, permanecca en la gona 21 tieémpo necesario
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para que pvueda ser cogido o z-arrado rpor lo menos una
vez por el cono v el cbncavo en el instante de su néximé
aproximacién.

Usta zona de paralelismo y su funcidn calibradora
aes una caracter{stica de sumo valor y de capital importancia,
pero ia necesgidad de dar a ficha zona una determinada
longitud, ha venido limitando hasta ahora el grado de
reduccidn que podfia producirse en una sola trituradora.

Por encima Jde 1la zona de paralelismo, las paredes del cono
y del elemento cbncavo presantan una convergencia muy
pronunciada que furmar 1z gona de reduccidn. TIxiste

un angulo de convergencia maximo tolerable del cono 7 del
connecavo, del cual no sz puede exceder, porgue =2n el caso

de rsbasarse dicho &ngulo, el material quedaria acufiado

hacia la parte de atrds y no llegaria a ser triturado.

L1

gte &agulo de limitacidn es 10 que se llama el &ugulo
niéximo de agarre. Una vez gque la longitud de la zona
de reduceidn ha gido fijada y fijado también el angulo
naximo de agarre para que wuerdan el cono y el cbnecavo
los materiales, la sbertura de en‘rada mixima para
cono de determinadc tamafio, necesariamente habrd de sex
linitada si el cono y el cdncavo son »nroyectados en su
construceidn en la forma corriente gue hastu ahora

viene empledndose en la practica.

Ton arreglo al presente invento egta dificul tad
ge corrige, estableciendo en la parte de la zona de
reduccidn de uno de los eleomentos u brganos trituradores,
el cdncave de preferencia,un escclonado anular, cada una
de cyas escalas o pasos pregenta una superficie de
trituracidén cuyo 4ngulo no excede del adngulo maximo de
agarre tolerable.

sdoptando esta disposicidn se consigue realizar
en una sola trituradora mecanica, de cépacidad determinada,
el trabajo gque hasta ahora, venia rindiendo el funcionamiento

gucegivo de dos trituradores del mismo tamaflo, uno de
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ellos destinado a coger un trozo o terrdn grande y el
otro destinado a coger un trozo o terrbén de rmcho wuenor
temafio, rindiendo un producto mucho més fino.

La importancia que supone el servirse de una sola
quebrantadora se podrd apreciar teniendo en cuenta gue
1o que pudiéramos llamar "el calibre de la alimentacidn"
se determina por el tamafio o dimensiones del terrdén o
pedazo maximo. Tratidndogse de un nineral de cobre
determinadocon el que hemos tenido ocasidn de experinentar
nuestra quebrantadora, el tamaiio naximo que ésta admite
es de 14 pulgadas , pero este tamario comprende meno s
dz uno ypor ciento de la carga total y menos del 105
de 1a carga total excede de dog pulgadas. WL tamaiio
definitivo es una cuarta parte de una pulgada.

T. empleo de un triturador o quebrandora unica
en estas condiciones, reduce el coste de la instalacidn
en una nitad aproximadamente, y reduce el consumo Qde
energia también en una nitad aproxinadomente, por cuanto
que la energia consumida por dos trituradoras como
hasta ahora ha venido haciéndose, es indudable que no tiene
aplicacidn e condmica.

Procederemos ahora o degcribir el invento en
-detalle, y con relacidn a los adjuntos dibujos, en los
cuales:

La Fig. 1 es un corte vertical axial de parte de
una trituradora o quebrantadora mostrando la aplicaciodn
de nuestro invento.

La Fig. 2 es un corte axial, por ano de los lados
de los elomentos cbnico y cdncavo de nuestro sistena
perfeccionado, representados por trazog seguidos y con los
perfiles de un triturador para grueso, de tipo normal y
otro triturador en fino también de tipo rnormal, gue
hasta ashora vienen u*ilizdndose uno tras de otro, indicados
por lineas de puntos para fines comparativos.

Refiriéndonos ua los dibujos, 6 veprasenta uns
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parte del bastidor de asiento de la méquina y 7 representa
una parte del manguito excéntrico gque tiene un buje de
apoyo 8 para el arbol giratorio 9, sicndo este arbol
portador de wn cono 11 en su extremidad superior.

Dicho cono 11 tiene una superficie de apoyo
esférica inferior 12 que coopera con el cojinete 13
guarnecido de metsgl Babitt, yendo dicho cojinete sustentado
por una prieza de fundicidn 14 gue descansan en el bastidor
o bancaza 6 de la maquina.

La quebrantadora tiene wun cojinete protector
15 destinado a evitar el escape de aceite y aisglar el
polvo, <irviendo tambien de guardapolvo log elementos 16
vy 17 en forma de falddn.

™ 18 v& indicado un cobertor cbdnico montado
en el cono guebrantador 11 con arreglo 2 la practicu
normal establecida. Dicho cobertor via guarnecido de wn
lecho o capa de cinc 19 en la forma usual.

Tl 4rbol rotatorio 9 1lleva en su extremidad
superior el disco de alimentacidn o curga usual 21
dagstinado a cooperar con el can2ldn de resistencia de
la carga. Como eg consiguiente, el manguito 7 se halla
animado de movinmiento de rotacidn, de una manera cualquiera
conveniente.

™ 22 vA indicada la tolva de carga gue Va4
montada en los brazos radiales cbnicos 23, pudiendo
ir egstosg elementos montados en forma flexible y ajustable
gegin convenga.

™ el interior de los brazos radiales 23 hay
montado wun cober*tor conico hecho preferentemente de
dos partes o cuerpos 24 y 25, guarnecidos de una capa
de cinec 26 como de costumbre.

Z1 cuerpo inferior 25 abarca la zona de
paralelismo y la regidn inferior de la zona de reduccidn.
Tl contorno del cuerpc o seccibn inferior esta trazado

con arreglo a la técnica conocida con la diferencia de
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que la divergencia ascendente entre los elementos cono y
cbncavo es un tanto mas pronunciada que en las quebrantadoras
de sistena conocido para el triturado en fino, y un
poquito menos prénunaiada que cn las quebrantadoras
tombién de sistema conocido proyectadas para el triturado
en grueso. %l cuerno o seccidn superior 24 egta formado
con una série de superficies de trituracibn anulares
27 dispuestas en relaciln escalonada entre si y
presentando un dngulo tul con respecto al cono gue
esté comprendido dentro del ‘angulo de agarre maximo
tolerable. T1 resultado de esta disposicidén es dar aumento
a la abertura de entrada ¢ admisidn de la miquina sin
aumentar en la medida cocvrespondiente el angulo de agarre.
Con referencia ahora a la Fig. 2, la relacidn de
ni modelo perfaccionado con el modelo o tipo normgl puede
apreciarse a primera vista. ™ dicha figura 1a linea o
trazo seguido 4A-B es el contorno del cono triturador
y la linea seguida B-C es el contorno del clemento
triturador cdéneavo establecido con arreglo al pfesente
invento. ILa linea de puntos y trazos B-D representa
el contorno de un céncavo de tipo normel paru el
triturado fino o nenudo. TEste elemento cbneavo hadbrade
emplearse en combinacidn con un cono que presente el
contorno A-B. DPara expresarlo de otro modo, habria de
emplearse con el nismo tipo de cono que se describe en
la presente menoria.

Una trituradora en tosco de tipo normal tendria
un contorno cbrcavo trazado con arreglo a la linea
de puntos y trazos B-C y un contorno cbdnico con
arreclo a la 1fnea de puntos y trazos &F.

Obsérvese que en nuestra guebrantadora de sistema
perfeccionado, la zona de peralelismo, cuyo l{mite
superior vA indicudo por ia linea G-G es el mismo que
en 2l triturador ern fino de tipo normal, ¥ que la zona

de reduccidn entre las lineas G-G y I-H ge caracteriza
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por una divergencia de las dos superficies que es mayor
que la que oxiste en wna trituradora normal para fino,
y menor que on una trituradora normal para grueso.

cial entre lz linea

e

La zona de reduccidn ini
H-H y cl punto de entrada del naterial, tiene una
relacidn de divergencia efectiva mnayor que la divergencia
en cualguiera de log tipos de trituradores normales, pero
el 4ngulo de agarre es el mismo que en la trituradora
para molido en grueso, en razdn a que los escalones
26 , o bien son paralelos o coinciden por lz linea
de puntos y trazos B-7 que reprassenta el contorno del cono
triturador nommal para molido en grueso. Zon ello se
consigue estublecer wa abertura de entrada tan ancha
como la que existe en el triturador normal para molido
en grueso, una zona de calibracibn o zona de paralelismo
igual a la que se obtiene en el triturador normal para fino,
y una zona de reduccidn intermedia que estd comprendida
por coupleto dentro de los presentes 1inites de »égimen,
puesto que cae entre los tipos normales de dos quebrantadoras
industriales, corrientes.

Como es consiguiente se pueden establecer otras
disposiciones o nodificaciones dentro del alcance de
nuestro invento gque abarca el emplec éaz una série de
escalones anulares en uno de los elenentos frituradores,
yendo dispuesto cada escaldn a un Sngulo comprendido dentro
del limite del agarre de trituracidn y yende todos los
escalones dispuestos de manera que aunenten la abertura de
entrads efectiva. OSegln gqueda dicho, con ellc se evita la
limitacidn que de otra suerte se impondria en la abertura
1¢ entrada por la lengitud de la zona de calibracidén y la
limitacidén del Angulo de agarre.

fomo quiera que la parte escalonada del elemento
chnecave rinde menos que la parte inferior no necesita
ser reemplazada tan a nenudo, razbrn. por la cuzl es muy

ventajoso formar dicha concavidad de dos partes, con la



linea de separacidn

escaldn mag bajo, o

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza
de nuestro invento, asi como la manera de llevarlo
a la prdctica, debemos hacer constar que las disposiciones
anteriormente 2 egeritas son susceptibles de ligeras
nodificaciones d= detalle, gsinque se altere el principio
del invento lo que constituye su egencia or 1c¢

)
15 . . « 2 . 4 .

que solicitamos patente de invencion por velnsve ailos
en Espalla es por: "Perfeccionamientos en quebrantadoras
mecdnicas de cono giratorio";caracterizandose por lo

zsioniente:

1¢.= Tor un elemento en forma de cono rodeado
por un elamento céncavo, y nedios para transmitir
movimiento giratorio al cono, con la particularidad
egspacial de que uno de dichos elementos tiene formado

un escalonado anular en la parte de su entrada.

22.=

g

a guebrantadora o trituradora con arreglo
a la reivindicacidn 12, caracterizada por el hecho de
que el elenento cdacavo tisne formados varios escalones
anulares en la parte de su entrada.

32.= Una quebrantadora o trituradora con arreglo
a las reivindicaciones 12 o 28, caracterizada por el
hecho de que la parte escalonada anular superior del
citado elenanto cducavo estd hecha de una piecza aparte
de 1a parte inferior del elemento cbdncavo.

49,= Una quebrantadora o trituradora con arreglo
a las reivindicaciones precedentes, caracterizada por
el hecho de que cada uno de los escaglones tiene una
superficie de trituracién que se halla dentro del angulo

maximo de agarre.
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52,= Una guebrantadore o trituradora con
arreglo a una cualguiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada por el hecho de que la abertura de entrada
de la quebrantadora excede  ¢e la subtendida por el dngulo
naximo Ade agarre admisible 0 tolerable.

"Perfeccionamientos en quebrantadoras mecénicas
de cono giratorio"; tal y como queda substancialmente
descrito en la prasente nemoria e ilusgtrado en los dibujos

que se acompafian.

Tsta menoria conesta de ocho hojas escritas por
una sola c arza.
Iladrid, 31 de aAgosto de 1929.
MORDBURE  IAVUFACTURING COLIPANY.
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