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31 presente invento se refiere n mi-

quinas para 1la fabricscién ds micleos magnét icos para

o

maquinarip eléctrics, y mfs concretemente » la fabri-

czcidn de rovores Yy estatoree prra diramos, del tipo

en que los micleos magréticos se componen de uns t i-



9 ra d2 metal arrollada en espiral formsndo carrete para
constituir sstatores y rotores en forma de disco
plano, con un asujero cantral de eje.

Las dinamos previamente conocidas
£é hacian cesi por completo de arrollamiento anular,
Pero ecte tipo de arrollsmiento tiene el inconvenien-
te grave de que el cobres por fuera d=l nicleo de
Lisrro ro produce efecto ninguno en el funcionsmisnto
de lea dinamo,

Ademés, 1z fabricacidén de nicleos de
chapa metédlica para este tipo de erroliasmiento es com-
plicade y lente,

Un método pgeneralmente conocido es »rro-
liar 21 micleo de una tira de metsl en hoja, con ori-
Ticios prra los arrollamientos de cotre, etc.; p=ro

le distancia rekativa entre estos orifiicios dabe gu-

mernt ar progresivamente, por ser mayor la circunfe-
rencia del micleo, y por esta causa, 1la fabrica-
cidn de dinemos con este tipo de miclzos ha resultado
c=Te, en comparacidn con la de dinamos de tipo con-
vencional y mnicleos cilimdricos.

Un objsto d=2l invento ee proporcionsr
una méquine para fabricar un nicleo segun quada
indicedo, la cual se carsciriza por el hecho de pa-
8aT una tira metélica ds materisl, anchurs y espesor
epropiados por unn punzonrn=dnra, que recorta el me-
tal, ¥y luego = una méquine de devanar, dorde 1ls tira
de metal se »~rrolla con capas intermediss de papel
u otro material sislante adecusdo, siendo tal 1a co-
nexidén mecédnica ertre las diferentes drzanos de mo-
vimisnto de la méquine, gue el intervalo de sccidn

de la estampe guarde relacidn definida  con la velo-



- cided periférica de) carrete qus s2 devena, en el mo-
mento en que la saccidén del metel que se ectampa se
srrolla sokre el cerrate, eliminindiose el error de-
tido 2 la inevitable distancis entrs el trogusl ¥y
gl carrete por rumento conctente de dichs distancia
durante el davenndn, ¢n progresidn corrssponiients a
dicho error, todo sllo para que 1os recort2s en el
m2tal leminado d21 rotor o estator tarminsdo que-
den radislmente unos encims de2 otros, formando ra-
ruras o cansles redinles,

Una dinsmo con micleos magnéticos fa-
bricados segin el invento ofrzce verias ventajas com-
paradas con las dinsmos empleesdss de ocrdin-rio y

provistas de nicleos cilindricos macizos y huecos,

hechos de hierro laminedo, pcr ejemplo, las siguier~
Tes:
e % sencilla y scondmica en su fabri-
«? cacidn con merores pdrdidas 4= cobre. 41 radio de

rotascidn del motor es amnlio, 1o gue proporcions un
efecto mayor de volante, que hace la dinamo mas apro-
piada pera afrontar cargas repantinas. &zl estator
¥y los inducidos se situan unos al lado de otlros,

10 que p=zrmite sjustor fécilmente l» abartura de aire
entre elloe decpués de mentado 2l motor. 41 esta-
ter srrolledo en anillo pusde cambiarse siamp+e que
se quiera pare diversos ciclos, fases y tenciomes.
Con partes complememiariss apropiadas pzra uns dina-
mo, pu=de momntarse otra dinamo ds poterncis doble o
miltiple. a4l esfusrzo de £rvtol en uns dinsmo de
ecte tipo seré menor que en una dinamo correspondiente ,

por el hecho de ser més corta.

Pora ilustrecidn se representen va-



riss tormss de ejecucidn en los dibujos sdjuntos, in-
dicando:

La figura 1, une seccidn longitudi-
nal de un motor de induccidn con micleos magrét icos
arrollesdos.

Le figura 2, uns sa3ccidn correspordien
te de ung modificacion.

La figura 3, una seccidn de un motor
de induccidn con tres estatores.

T~ figure 4, un 2squams 42 punzonsioras
con mecanismo de errollamiento pars irducidos e in-
ductor,

La figura 5, un esquema a mayor escalsa,
¥ en seccidn, del mscanismo principal de una punzo-
nadora, que recorts simulténeamente las tiras de
metal laminado para el e stator y loe uos inducidos.

La figura 6, en esquems y sin Dropor-
ciones, las tiras punzonadas para un estator y dos
inducidos,

L
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x Tigura 7, uns vista semejarte a la

P

1iguras 1, de un métor cuyo estator se hz srrollado
con saccién transversal lentiforme, y en forma corres-
pomiente los inmducidos.

in los dibujos (figura 1), 1 es un
estalor rigidamente montado en el cusrpo 2 de 1la
dinamo por medio da pies s, A =mbos lndos del es-
tator se montan loe inducicos o rotores 5y 6, acu-
fiados al #érvol 4, 41 especio d2 airs enire estos
rotores y &l 2stator 1 puede ajustarss como mejor
convenga, moviendo los inducidos en direccidén axil.

) estator se compons de un cilindro



A Gisciforme, arrollscio de tiras de metal, como iniica
la figurs 6, Las tiras de metal 1levan urmos r--
cories o sberturas 8, distanciades rzlstivamarnte de
Man3ra gu: nal srrollarse lss tiras pera2 formar un
mcleo sruler samejante - un & isco plamo, quaden
Ulz® ranuras radinles en los ¢stetores, rdecusdes
Para alojar 2n 21lae los cerrstas de cobre y.
intrs cads dos capas ds matal lrminedo se intercala

una a2 aislsmiento e prpal,

4n la tigura 2, s2 expone una forma

de construccidn mocificada dal invento. Para

reducir les périidass de cobre y 1la filtracidn mag-
®tica en 1s pertz del estator qus no mira a los imiu-
cidos, se da =1 estator una g2ccidn trancversal len~

A

vizorms. =810 s consigue hacisndo -1 iniuctor e unp

Lira de metal 18 arrclliada (figura 7), ostracha nl
comienzo, ¥ qu2 aumanta éraduplmente hacis e1 centro,
2 partir del cual dieminuye ae nu2ve hasta alcanzar
la awchura raqusrids. L2 tirs, como s~ntas se ha
~icho, 1lleva urnos recories 19, que girven para dar
Cabida » los carrites a- cokre, Un 2etrtor hecho
de tira dz mital como guzda ¢xplicado, tendrd una
seccion transverssl c¢stracha Junto » la circunferern-
Cle ¥y rl centro, y més gru-ss ertre =8t08 dos purntos,
Los inducidos se h=cen del micmo modo, paro con una
tire de metsl de 1» forme iniiceds en <0 (figura ).
Como qu2dz explicado, estas tiras tien:zn orificios 21,
propios prra slojs~r los coniuciores 2léctricos. Uns,
vez narrollados, los induciioe preserierén una seccisn

transvarsel cédncava, que corresponde 2xactamente a 1a



seccion transversal lent iforme del sstator, Por
medio de un motor de este tipo es posible sprovechar
Urfproporcidn mucko mayor del cokra del inductor pera
extresr ds €1 unm accidén afectivs auma m ada, acre-
cierdo su eficacis y reduciendo 1la 1iltracidn,

Por consiguiente, esta dinamo consta
d2 un estator o inductor lentiiorms 2d, firmamermte
fujeta an la armadura 23 del motor por medb de pies 24,
31 estator tiere carrctes de cobre 25, Junto 2l
inductor, y = cada lado del mismo, se disporen so-
bre cubos 52 acufiados al drbol 31 unos inducidos 26 y
27, con esnilloc axterior a interior de cobre z8 y
29, unidos =ntre s{ por medio de barras conductoras
20,

La figura 3, muestra un motor com-
puesto, que compremnde un mimero cuslquisra apropisae
de rotores e inductores fobrice=dos conforme »l inp-
vanio, Con esta dicposicidn es posible montar
din~moe de dim: 8 iones milt iplos de otra deda, va-
liéndose da piezac constridas pra esta Ultims,

L» dinamo rspresentsda en 1a figura 3
consta de varios inductorec 33, 34, 35 arrollnsdos en
anillo, con carretes 36, Brtrs cads por de inductores,
Y por tueras ds los laerales, se colocan inducidos 37,
38, 39, 40. Los inducidos d2 cads extremo de 1la
dinamo corrssponden » 1o s descritos 21 hablar de 1a
1igura 1, en tamto aue los intermedios conviene que
llsven dos juegos de barras conductoras 41, 42, No-
turalmente, los inductores e imducidos de esta ding-
e pusden hacerse también como se ha descrito con

referencia s 1a tigura 2,



* Ls 1igura 4, muestra en esguema y de
ledo la méquina combineda d2 punzonsr y enrollar, para
la fedbricacidon d21 niclzo. Para distanciasr los
recortes hechos en ls tire de metal, de maners que una
vez errollerde ésta en 1ormna de disco queden aguéllos
radislmeme unoge 2ncima d2 otros, ec nacessrio sumertar
1~ distancia entre loe orificios en progresidn pro-
porcional a lo de cagmbio de la velecidad periférica
del micleo 21 ~rrollarse, en el momento 2n que la
parta de lsa tira gue se recorta va a aplicerse sobre
el micleo. Zsto puede lograrse del siguiente
modo :

La tira de metal se dzssrrolla de
une bobina b4, y £2 guia » través de una punzonadora
©5, prgarndo por ancima de rodillos spropisdoe s un

m2canismo de ernrollamiento 57. L2 punzonadora y

la devanrdora reciben un impulso de un 4rbol comin

58, medliam 2 una iransmisidn de rusdas a propdsito,
31 érbol 58 racibe znergia de un electromotor o

en otra forma, por ejempln, madiante un= polaa de co-
rrza 59.

41 arbol 1l2va un disco excémtrico 60,
quz por medio de una barra de consxidén 61 es asocia
2 un punzén 62, corredizo en uns guis 63, Al gi-
rar el £rbol, este punzdn, a intervalos de tismpo
recorte orifiicios 2n 1a tire de metal
64. 51 mzcanismo de 2nrollamiento se compona de
rucdas biseledes 65, 66, otras dos ro ditujasdes ¥y una
rusda 6 que 2ngrana con 21 devansdor propismente
dicho 57, que gira wokre un pivoie 68 sujeto a una

palanca 77, que por el otro extremo sa articuls al



arbol 69 dorde va montada la rusda 67. Ls palanca
77 se obliclia 0 £2ega por medio de un muslle 70,
oponiéniose a un disco de leva vl, acufiado 2l £rbol 72,
con el cusl gira, y cque lleva asimismo una ruzdns heli-
coidal 73 que engrans con un tornille sin fin 74; éste,
por medio de ruedas bisslades 75 y 76, se conecta pare
girar con gl frbol 58 mencionado anteriormente.

Cuamio, por ejemplo, ss ha d2 arrollar
urn inducido 2n el mecanisme davanador 57, la lzva
%1 sz ajuslta de marera gue la palanca 77 gusde apo-
yada conira la parte de dicha leva que 2n el dibujo =pe~
rece marcada con una cruz 78. La perforacidn se
sfectua ertonces con cierta dapendencia de la ro-
tacién d21 macanismo d= enrollgmisnto 57, y = medida
gue se arrolla més metal sobre sl carrste vy, la
velocidad periférica de 1la tira sera mgyor, como
también en comsecuerncis, la distanciamlinesl zntre
los resortes u oriticios d= la tirsas, Entre cada
dos capag de metasl se coloca un~ tira de pepel ais-
l=nte 81, que sale de un rollo 80. Como 21 =umsnto
de sepsracidn entre los recortes corresponisra al
aumernto de la velocidad periférica del micleo sn el
momanto 43 punzonar, aeli como &l aum3nto de separacidn
emre los racortes deha correcsponder »1 aumento de
lo velocidad periférica sn el momarto en que la s2ccidn
de tirs gque se punzona se aplica =21 carrete arro-
llado, s2 produciré un error que correspornde » la
velocidad periférica sumentsds 2l trasladarse 1a ti-
ra de metal del punzén al micleo, por producirse la per-
ioracidn a distancia determinada d=l cerrete. Por

coneiguiente, la velocidad de la tira al pasar por la



punzonsdora serd algo meror gue la dessrrollada cusir
do una sberturs determinsda llegue =2 la circunferen-
¢cir del carrete 79. P-oras corregir zste error, @s
necessrio emplear una méquinas en la gque la velocidad
de la tira 2l pesar por la punzonadora corresponds

a la vslocidad periférice del carreve que se arro-
1la en el momento 2n gque aguella seccion de la tirs
se aplica sl cerrete, y, s2gun 8l invento, esto se
logra sumentando £in cesar la distancis entre el
punzdn y el punto en gqu3 la tira se splica 21 carrcte,
3n el ejemplo expuesto, ee logrs este objeto montan-
do 21 m2ceaniemo de anrollemiamto 57 2n la palance

‘47, que a medida que aumenta el diZmetro del micleo,

se aleja continuamente del punzodn, hacilendo l- distan-

cia entre 21 carrste y el punzén 62 cads Vsz mayoT
#n progresidn correspondieme al sumento de la veloci-
ded =mariférices dal carrete, en el momento e£n gue uns
tira ds mstal de lopgitud corrsspondiente a 1o dis-
tancia emtr2 el carrete y el punzdn ss arrollas sobre
el carraete, pa ecte modo, ls distancia e2mtre Xkas
perioraciones saréd tsl que, una vez arrollada la
~Lira 2n torme de cerrats, dichoe orificios qusdsran
gitundos reodislmente unos sobre otros, y el carrete
terminsdo 2staréd provisio de a2;ujeros radisles en los
que pueden nlojarse las barras de cotre. ve este
modo pueds fabricarse un imducido en muy poco fFiem~
po y en cordicionzs d2 barstura excepcionales,

4s evidente que cusrdo se produce la
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ién, lz tira de metal deberd estar immdvil,

is

o
m
w

musve cont inuamente, lg punzonadora debera ser
capaz de degsrrollar un movimiento correspordiesnte,

La disposicidén primeramente citeda se consideras pre-



L 4 ferible, y pers conseguir esta funcidn de 1a méquing
Sh rorma seuncilla, basta con hacer flexible la super-
Ticie de comtacto d=1 brazo 77, donds lsusda de le-
ve 71 s2 2poya contre ells. 4n el dibujo sz marca
¢sto en liness de puntos, manmteniéndose la placa

de contecio 7%7a elésticemente en su eitio por medio
de aos resortes espiralas 7b. Cada vez qua baja
el punzén y se detiere la tirs en movimisnto rzagular,
el Trazo 77 sc impulsard hacia la mes=z de punzornar, pe-
Ta quée l» tira permamszca quieta sobre ella aun cuan
do se arrolle sin cesar,

Para hacsr uné tira de metal 18 y =0,
como se indice en la figura 7, usada pnra arrollar
inducidos & inductoras pera una miquina como la ex-
puesta eén la tigura 2, 2¢ nicesario disponer la pun-

zonadora combineda con un aparato sutomit ico para 1g
P Y

tirs, cuya =nchuras puade corresponder 2 la total de
los inducidos y dsl sstator. Por consigzuiente, 1o
m2jor es arrollar un Juego completo de elementos mag-
réticoe en una operacisn, Lr cinta cuya anchuras co-
Trasporde = la totsl d= los inlucidos y del estator.
pusde galir, como se sxplice anmteriormermte, de une
bobina E4, y guisrse d: mansra corrasponiieme g lg ra-
ferida con relacidén g 1a figura 4, a través ds 1 pun-
zo radors, para 2rrollarse en una devanadora 57, La
anchura creciemts del estlator, vy la de la tira dsl
rotor, que disminuye simultdneamerte, asi como 1a an
chura decreciente del eéstator, y la de la tira del
rotor, que dismimye sinultémeamente, aci como 1la

anchura dacrecisnte del estator y la creeieite 51

mismo tiempo de la cinia del rotor, se consigue por



medio de cuchillas 117 (figura 4), que, mediamte
uns transmisidn de ruesdas o helicoidal, s2 conectan
2 propdsite al #rkol de mando, de mar3ra que se¢ lo-
gre la alimentacidn convenierte de las srmaduras
de purzoner. Luego se pasa la cinta por una
punzonadora, por ej mplo, como se represamnta en esque-
mg en la figura 5. @sta punzonadora se compone
de dos armaduras de punzonar 82, 83, que rasbalan en
guias sobre uns base comin 4. 4stas armaduras se
comsctan inmdividualmemte con un tornilleo sin fin 85 de
paso derecho e izguierdo, que sn an extremo lleva uns
rusada helicoidesl 86 en engrane con un tornillo sin fin
87 montado an un £rbol 88. En el extremo supsarior
del #rbol 88 hay una rueda biselada 89, que puede
eéngranar con otra ruada biselada 90 o con una Begin-
Géa ruada biselada 91, que ;‘esbgla gobre el drvol 188,
Cuamio s& punzofa la cintsa, la rueda biselada 89 en-
grana con la rusda 90 e la 91, de modo gque les armadu-
rags de punzorer 82 y 83 58 mov3TAn constantemente
acercéniose o separdmiose con la misma velocidad
que van recorténdose les tirss, por medio de cuchi-
ilas 117, Cuando el arrollamiento 2sté medio ter-
minado, la rueda biselada 90 se eepara de la rueda 89,
Yy €e engrans con ésta la 91, por medio de una palar-
ca de contrapeso 118 con camtro da rotacidn en 119,
que descanss en una posicidn sobre una espiga 120
del manguito situndo entre las ruedas oblicuas 91 y
90, ¥y en otra posicidn snbre uns espiga 121 del mismo
manguito,

Cuando gira el #rbol de mnndo 88, un

manguito 122, montado en el #rbol y provisto de fi-

- X1 =~



letes, sube y bajz, segin el sent ido de rotacidn y
engancha el gpénlice colgante 123, 124 de la palanca
11g de mansra que écta gire sobre el punto de rotacidn
1l1g, cambiando las ruedas biselsdas 90 y 91 de un
lado a otro, de modo que 381 tornillo de pnso a dere-
che e izquierda 85 gire en direccidn corntraria.

Las armaduras de punzonar 82 y 83 se musven entonces
endireccidn opuests, y 1o cinta del estator disminuye
en anchur.o.. Cads una de las punzonadorass tienan
punzones 92, 93 que correspondern s los troqueles

94, 95, Las herrasmientas 92 y los trogueles

94 sirven para punzonar las aberturas de la cinta

de imnducido, y las herrsmientas 93 y troqueles 95
para hacer las del estator, - Los punzomes 92 se
consctan a las excémtrices 98, 99 por medio de barres
de corexidn 96, 97, y var sujetos a los #rboles 100 v
101.  istos se unsn al érbtol 104 por medio de rusdas
intercambiables 102, 109. ~Los punzomes 93 se co-
necyan a las excéntricas 107, 108, por medio de
barras de conexidn 105, 106, y se unen al Arbol 104,
Los #rboles 104 tienen rue;las 110 que erngransn con
tambores dentados 121, 112, sujetos al Zrbol 128, aque,
por medio de ruedas btiseladas 113, 114 y pifiones 115,
116, se conecta gl 4rbol de manio 58. Los diversos
engrancjes pueden disponerse, como es natural, se-
gun convergs, de modo que las perforaciones de la % i-
ra del estator no ss recortsn al mismo tiempo que las
de la'tira de inducido, Para ello, cuando se use
esta miAquine para arrollar 21 estator y los indu-
cidos, se iniciard le perforacidn de la cinta de metgl

¥y el funcionsmiento de la punzon~dora 4l mismo tiewm-



-

po. Asi, pues, toda la manufactura ds los nicleos
magnéticos de los motores =e desenvuelve automiti-
camamte, Como‘los inducidos y el estator se cortan
. de la misme tirs, tienen exametamente forms contra-
\EE i ria, 42 modo gue 1la reniija de aire emtre al estator y
# los inducidos puede ajustarse exactamente al mini-
/f mum,

Una punzonadora como la descrita puede
también usarse para hacsr dos inducidos y un inductor,
cuyas supsrficies extremas formenAéngulo recto con
el eje del rotor, dn este caro, =1 mecenismo ds
movimiento de las srmaduras 82, 83 ¥ de las cuchillas
117 puede desconectarsa,

Eeta solicitud, que corresponde a la
presentada en Noruega @1 2 de junio ds 1928, bajo el
mimero 40,328, se scoge » los bereficios del articu~

lo 16 dé la Ley de Propiedad Industrial, por ser divi-

gional de la 4depositads an Bspatia el 31 de mavo d= 1929,
« 0= NOTA ~0~

Los puntos de invencidn propia y nue-
va qu3 se presentan psra que sean objeto de e=in Pa-
tente de VEINIs afios, son los siguientes:

1°, = Una méquina para hacer miclsos
magnéticos sn forme de disco, para miquinus eléctri-
cas, cegun el método descrito en la parente mime-
ro 113,287, caracterizada vpor punzones dispusstos
en conexidén mecénica de mando con un mecrnismo de
enrollamiento para la tiras de mstal que se punzona
Yy por variarse automdticemente la dictancia qua 1la ti-
re tisne que racorrer ertre el devanador y los pun-
zones msdiante una leva, ur tornillo u otro Srgano me-

cénico (71).
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2°, - Una méquin» conforme se reivinmli-
ca en el punto 1°., ceractsrizsda por disponerse
los punzones por perejas y ajustables transversal-
mente por medio de tornillos u drganos arflogos (85),
cuya rotscidn se regula directa o inddirectamente
por el érbel de mardo del purgdn.

39, - Ung méqgina conforme se reivin-
dica en los puntecs 1°, y 2°,, caracterizada por dis-
ponsrse unss cuchilleg en combinacidn con los pur-
zores, de mmn3ra gue aquallas e muevan 2n sentido iLrans-
versal reguladas por el arbol principal de mando por
medio de ruedas y &rtoles convenientsmente dispues-
t085,

Ura maguinaria para hacer nicleos de
estatores y rotores pera miquinas eléctricas, en
formes de tirss de metal perforadas, arrolladss en
torma de disco, la combinacidn de elementos pera
alimentar gradu=lmente una iira de metal por encima
de une mesa de trabajo, por avances no uniformss en
longitud, con herramientas de punzonar gue sirven
para hzcer en las tiras las perforaciones necessrinas
¥y con medios para accionar los punzores o intervalos
correspondientes gl avance gradusl de ls tira de
metal mencionada,

£9, - Una méquina pera hacer nicleos
magnéticos, en lo esencial como queda descrito.

6°. - Uns méquina pora hacer nicleos
magrét icos, en lo esencial como gueda ilustredo.

79, - Mejoras en las mféquinas para
fabricar nicleos magnéticos para dinemos y simila-
res.

Tal y como se ha descrito en la Me~-



moria quz antecede, representnado en los dibujos que se
acompafiry, y con los fines que se han especifi-.
cado,

Aste Memoria consta de quince hojas

escritas nor una sola cera,

Madrid, 31 d agosto de 1929.

P. A.
i COLe e oy
AL clzanypg
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