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El presente invento se r e f i e r e  a má­

quinas para la. f a b r i c a c i ó n  de o i c l e o s  magnéticos para 

maquinaria e l é c t r i c a ,  y más concretamente a l a  f a b r i ­

ca c ión  ae ro tores  y e s ta tores  para dinamos, de] t ip o  
en que l o s  núcleos magnéticos se componen de una t i -



ra  de metal arro l lada  en e s p i r a l  formando carrete  para 

c o n s t i t u i r  e s ta tores  y ro to res  an forma de d isco  

plano, con un agujero cen tra l  de e j e .

Las dinamos previamente conocidas 

se hac ían  c a s i  por completo de arrol lamiento  anular, 

pero este  t ip o  de arrollamianto t ie n e  e l  inconvenien­

te  grave de que e l  cobre por fuera  del  núcleo de 

h ie r r o  no produce e f e c t o  ninguno en e l  funcionamiento 
de la  dinamo,

Además, la  f'abriese ión de núcleos de 

chapa metalica para, este tipo de arrollamiento es com­

plicada. y lenta..

o o

Un método generalmente conocido es arro­

l l a r  e l  núcleo de una t i r a  de metal en hoja, con o r i ­

f i c i o s  para l o s  arrol lamientos  de cobre, e t c . ;  pero 

la  d i s t a n c i a  r e l a t i v a  entre  estos  o r i f i c i o s  debe au­

mentar progresivamente, por  ser mayor l a  c i r c u n fe ­

r e n c ia  del  núcleo, y por e s ta  causa, l a  f a b r i c a ­

c i ó n  de dínamos con este  t ip o  de n á d e o s  ha resu ltado  

Cara., en comparación con l a  de dínamos de t ip o  con­

vencional  y núcleos c i l i n d r i c o s .

Un o b je to  del  invento es proporc ionar  

una máquina, para fa b r i c a r  un rúclao según queda 

indicado, l a  cual se car actor iza  por e l  hecho de pa­

sar una t i r a  m etá l ica  de material,  anchura, y espesor  

apropiados por una punzonadora, que r e c o r t a  e l  me­

ta l ,  y luego a una máquina, de devanar, donde l e  t i r a  

de metal se a r r o l l a  con capas intermedias de papel 

u o t ro  material  a is lan te  adecuado, siendo t a l  l a  co ­

nexión mecánica entre los  d i fe re n te s  órganos de mo­

vimiento de l a  máquina, que e l  in tervalo  de acc ión  

de la  estampa guarde r e la c i ó n  d e f i n i d a  con l a  v e lo -
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^  c idsd  p e r i f é r i c a  del  carrete  que se devana, en e l  mo­

mento en que la  s e c c i ó n  de l  metal que se estampa se 

a r r o l l a  sobre e l  carrete ,  eliminándose e l  error  de­

b ido  a l a  in ev itab le  d i s ta n c ia  entre e l  t roq u e l  y 

e l  carrete  por aumento constante de dicha d i s t a n c ia  

durante e l  devanado, en p rogres ión  correspondiente  a 

dicho  error, todo e l l o  para que lo s  r e cor tes  en e l  

metal laminado de l  r o to r  o e s ta to r  terminado que­

den radialmente unos encima de otros ,  formando ra­

nuras o canales r a d i a le s .

Una dinamo con núcleos magnéticos f a ­

b r icad os  según e l  invento o f r e c e  varias  ventajas com­

paradas con las  dinamos empleadas de o rd in ar io  y 

p ro v is ta s  de núcleos c i l i n d r i c o s  macizos y huecos, 

hechos de h ierro  laminado, per ejemplo, las  s igu ien ­

tes  :

iüs s e n c i l l a  y económica en su f a b r i ­

cación, con menores pérdidas de cobre.  HJl radio  de 

r o t a c i ó n d e l  motor es amplio, lo  que proporciona un 

e f e c t o  mayor de volante, que haca la  dínamo mas apro­

piada para afrontar  cargas repent inas .  ¿1  e s ta tor  

y lo s  inducidos se s i tú a n  unos al lado de otros ,  

lo  que permite a justar  fáci lmente  la  abertura de aire 

entre  e l l o s  después de montado e l  motor. d i  e s ta ­

t o r  arro l lado  en a n i l l o  puede cambiarse siempre que 

se quiera, para d iversos  c i c l o s ,  fases  y te n s io n e s .

Con partes complementarias apropiadas para. una. d ína­

mo, puede montarse o t ra  dínamo de p o te n c ia  doble  o 

m ú lt ip le .  d i  es fuerzo  da árbol  en una a i  ñamo da 

este  t ip o  será menor que en una dinamo correspondiente , 

por  e l  hecho de ser  más c o r ta .

P nra. i l u s t r a c i ó n  se representan va­
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ris.s i o mías de e je c u c ió n  en los  d ibu jos  adjuntos, in­

dicando;

La f ig u r a  1, una s e c c i ó n  l o n g i t u d i ­

nal de un motor de inducción con núcleos magnéticos 

a r r o l l a d o s ,

La figura 2, una. sección correspondien­

te de una modificación.

La f i g u r a  3, una. s e c c i ó n  de un motor 

de inducc ión con t res  e s ta to r e s .

La f ig u ra  4, un esquema de punzonadora 

con mecanismo de enrol lamiento para, inducidos s in- 
duct o r .

La f i g u r a  5, un esquema a mayor esca la ,  

y en secc ión ,  de l  mecanismo p r in c ip a l  de una punzo­

nadora., que re co r ta  simultáneamente las  t i r a s  de 

metal laminado para e l  a s ta to r  y loe  uos inducidos.

La f igura  6, en esquema y s in  nropor-  
c iones, las  t iras  punzo nadas para un e s ta to r  y dos 
indue id o s .

La f i g u r a  7, una v i s t a  semejante a l a  

i igura 1, de un motor cuyo e s ta to r  se ha. arro l lado  

con s e c c i ó n  t ra nsversa l  Ientiforme, y en forma, c o r r e s ­
pondiente lo s  inducidos.

dn l o s  d ibu jos  ( f ig u r a  1), 1 es un 

e s ta to r  rígidamente montado en el. cuerpo 2 de la  

dinamo por medio de p ies  o .  a ambos lados de l  es ­

t a t o r  se montan los  inducidos o rotores  5 y 6 acu­

ñados al árbol  4 .  d i  espacio  de aire entre estos  

ro tores  y e l  e s ta to r  1 puede a justarse  como mejor 

convenga, moviendo los  inducidos en d i r e c c i ó n  a x i l .

El e s ta to r  se compone de un c i l i n d r o

4



d is c  Horma, arro l la do  de t i r a s  de metal, como indica  

la  f i g u ra  6r Las t i r a s  de metal l l e v a n  unos re ­

cortes  o aberturas 8, d istanciadas  relativamente de 

manera que al arrollarse,  las t i r a s  pora formar un 

núcleo anular semejante a un d isco  plano, queden 

un,?s ranuras rad ia les  en los  es ta tores ,  adecuados 

para a l o ja r  en e l l a s  los  carretes  de colore y.

4ntre  cada dos capas de metal laminado se in te r c a la  
una d 1 aislamiento de papel .

-in la. f i g u r a  2, se expone una forma, 

de co n s tru cc ió n  modif icada de l  invento.  para 

re d u c ir  l « s  perdidas de cobre y la  f i l t r a c i ó n  mag­

üé t i ca  en la  parte del  e s ta to r  que no mira a los  indu­

cidos, se da. ai e s ta to r  una s e c c i ó n  transversa l  ler> 

t norm e.  -3£to se consigue haciendo e l  inductor ds una 

tira, de metal 18 a r ro l la d a  ( f i g u r a  7), es trecha  al 

comienzo, y que aumenta gradualmente hacia, e l  centro, 

a p a r t l r  d31 tjup.1 disminuye de nuevo hasta alcanzar 

l a  anchura r o querida. na t i ra ,  como antes se ha 

- icho, l l e v a  unos r e co r te s  iy, qu3 s ir  ve n Pa.ra dar 

cabida a l o s  carretes  de cobre.  un e s ta to r  hecho 

de tira, de metal como queda, expl icado,  tendrá una 

s e c c i ó n  transversa l  es trecha  junto a la. c i r c u n fe r e n ­

c i a  y a.1 centro, y más gruesa entre estos  dos puntos.

Los inducidos se h . c e n d e l  mismo modo, pero con una. 

t i r a  de metal de la  forma indicada e n ¿0 ( f i g u r a  y ) .

Como que as expl icado ,  astas t i r a s  t ien en  o r i f i c i o s  21, 

propio*, para a l o ja r  los  conductores e l é c t r i c o s .  Una 

vez arro l lados ,  l o s  inducidos presentarán una. s e c c i ó n  

t ra nsversa l  cóncava, que corresponde exactamente a l a
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s e c c i ó n  transversa l  Ient i forme del  e s ta to r ,  

medio de un motor de este  t ip o  es p o s ib le  aprovechar 

unffproporción mucho mayor del  cobre del  inductor pa.ra 

e x t ra er  de é l  una, a c c ión  e f e c t i v a  aumentada, acre­

ciendo su e f i c a c i a  y reduciendo la, l i l t r a c i ó n .

Por consiguiente ,  esto, dinamo consta  

de un e s ta to r  o inductor Ientiforme 22, firmemente 

sujeta, en la  armadura 23 del  motor por medio de pies  24, 

e s t a t o r  t iene  carretes  de cobre 25. junto al 

inductor,  y a cada lado de l  mismo, se d isp oren  so­

bre cubos 32 acunados al árbol  pl unos inducidos 26 y 

2?, con a n i l l o s  e x t e r i o r  3 in te r i o r  de cobre 28 y

29, unidos entre s í  por medio de barras conductoras
20.

± Asura o, muestra un motor com­

puesto, que comprende un número cualquiera  apropiado 

ae ro tores  a inductores fa br icados  conforme al in­

vento. con es ta  d i s p o s i c i ó n  es p o s ib le  montar 

dínamos de dime ná iones mtflt ip los  de o t ra  dada, va­

l iéndose  da piezas constríd.as p -ra  esta, ú lt ima.

La dínamo representada en l a f i g u r a  3 

consta  dé varios  inductores 33, 34, 35 arro l la d os  en 

a n i l l o ,  con carretes  36,  íSntre cada par de inductores, 

y por luera. de lo s  I t é r a le s ,  se co lo ca n  inducidos 37, 

38, 39, 40. Los inducidos de cada extremo de i a 

dínamo corresponden a l o s  d e s c r i t o s  al hablar de la  

u g u r a  1, en tanto ajas los  intermedios conviene que 

l l e v e n  dos juegos de barras conductoras 41, 42 .  LTa- 

turalmente, lo s  inductores e inducidos de e s ta  dína­

mo pueden hacerse también como se ha d e s c r i t o  con 
r e f e r e n c ia  a, l a  t igura. 2 ,
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La. t ig u ra  4, nuestra en esquema y de 

lado la. máquina, combinada de punzonar y enro l lar ,  para 

l a  f a b r i c a c i ó n  del núcleo.  Para d i s ta n c ia r  lo s  

re co r te s  hachos en la, t ira,  de metal, de ma„nera aue una 

vez a rro l la d a  é s ta  en  lorma de d i s co  queden aquéllos  

radialmente unos encima da otros ,  es necesario  aumentar 

la  d i s ta n c ia  entre los  o r i f i c i o s  en p ro g re s ió n  pro ­

p o r c io n a l  a l a  de cambio da l a  ve loc id ad  p e r i f é r i c a  

de l  núcleo al a r ro l la rse ,  en e l  momento en que l a  

parte  de la  t i r a  que se r e c o r t a  va a a p l icarse  sobre 

e l  núcleo.  iüsto puede lograrse  del  s igu iente  

modo:

La t i r a  de metal se d e s a r r o l la  de 

una bobina b4, y se guía a través de una. punzonadora 

tb , pasando por e,nc ima, de r o d i l l o s  apropiados a un 

mecanismo de enrollamiento 57. La punzonadora y 

la. devanadora r e c ib en  un impulso de un árbo l  común 

58, mediante una transmisión de ruedas a p r o p ó s i t o .

31 árbol  58 rec ibe  energ ía  de un e lectrom otor  o 

en o t ra  forma, por ejemplo, mediante um p o le a  de co­

rrea  59.

31 árbo l  l l e v a  un d i s co  excé n tr i co  60, 

que por medio de una barra de conexión 61 es a s o c ia  

a. un punzón 62, corred izo  en una guia 63. Al g i ­

rar  e l  árbol , este punzón, a in tervalos  de tiempo 

determinados, r e cor ta  o r i f i c i o s  en la  t i r a  de metal 

64. 31 mecanismo de -enrollamiento se compone de

ruedas b ise ladas  65, 66, otras  dos no dibujadas y una 

rueda 67 que engrana con el devanador propiamente 

dicho 57, que g ira  sobre un pivo-.e 68 su je to  a una 

palanca. 77, que por e l  o tro  extremo se a r t i cu la  al
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á rb o l  6 9 donde va montada l a  rueda 67. La palanca 

77 se ob l i cúa  o sesga por medio de un muelle 70, 

oponiéndose a un d isco  de leva  Vi* acuñado al árbo l  72, 

con e l  cual gira,  y que l l e v a  asimismo una rueda h e l i ­

c o id a l  73 que engrana, con un t o r n i l l o  s i n  f i n  74; éste ,  

por  medio de ruedas b ise ladas  75 y 76, se conecta  para, 

g i r a r  con e l  árbo l  58 mencionado anteriormente.

Cuando, por ejemplo, se ha de a r r o l l a r  

un inducido en e l  mecanismo devanador 57, l a  l e v a  

71 se a ju sta  de manera que l a  palanca 77 quede apo­

yada contra l a  parte de d icha  le v a  que en e l  d ibujo  apa­

rece  marcada con una. cruz 78. La p e r fo r a c i ó n  se 

e fe c tú a  entonces con c i e r t a  dependencia de l a  ro ­

t a c i ó n  del  mecanismo de enrolls.miento 57, y a medida 

que se a r r o l l a  más metal sobre e l  carrete  vy, l a  

ve loc id ad  p e r i f é r i c a  de l a  t i r a  será mayor, como 

también en consecuencia , l a  d ist  anc ia.l ineal entre 

lo s  resor tes  u o r i f i c i o s  de l a  t i r a .  iántre cada 

dos capas de metal se coloca, una t i r a  de papel a is ­

lante  81, que sale de un r o l l o  80.  Gomo e l  aumento 

de sepa ra c ión  entre l o s  re cor tes  corresponderá al 

aumento de l a  ve loc id ad  p e r i f é r i c a  del  núcleo en e l  

momento de punzonar, asi como e l  aumento de separac ión  

entre los  r e cor tes  debe corresponder a.l aumento de 

la. v e lo c id a d  p e r i f é r i c a  en al momento en  que la  s e c c i ó n  

de t i r a  que se punzo na se a p l i ca  a.l carrete  arro­

l lado ,  se producirá un e rror  que corresponde a l a  

ve loc idad p e r i f é r i c a  aumentada al tras ladarse  l a  t i ­

ra. de metal del  punzón a l  núcleo, por producirse  l a  p er ­

f o r a c i ó n  a d i s t a n c i a  determinada de l  c a r re te .  por  

consigu iente ,  la  ve loc id ad  de l a  t i r a  al pasar por l a
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punzo nadora será algo menor que l a  d esa rro l la d a  cuan­

do una abertura, determinada l legue  a l a  c ircunferér>

>

o ia de l  carrete  79. para c o r r e g i r  este error , es 

necesario  emplear una. máquina, en l a  que l a  ve loc idad  

de l a  t i r a  al pasar por l a  punzonadora corresponda, 

a. l a  ve loc idad  p e r i f é r i c a  d e l  carrete  que se arro­

l l a  en e l  momento en que aquella, s e c c ió n  de la, t i r a  

se a p l i c a  al carrete ,  y, según a l  invento, esto  se 

l o g r a  aumentando s in  cesar  l a  d i s ta n c ia  entre e l  

punzón y e l  punto en que l a  t i r a  se a p l i c a  a! carrete»  

3n e l  ejemplo expuesto, se l o g ra  este  o b je t o  montan­

do e l  mecanismo de enrollamiento 57 en l a  palanca 

77, qúe a medida que aumenta e l  diámetro del  núcleo, 

se a le ja  continuamente de l  punzón, haciendo la. d i s ta n ­

c ia  entre e l  carrete  y e l  punzón 62 cada vez mayor 

en p r o g r e s ió n  correspondiente al aumento de l a  v e l o c i ­

dad p e r i f é r i c a  del  carrete ,  an e l  momento en que una 

t i r a  de metal de long itud  correspondiente a l a  d i s ­

ta n c ia  entre e l  carrete  y e l  punzón se a r r o l la  sobre 

e l  c a r re te .  j¿e este  modo, la  d i s ta n c ia  entre las

parí orac iones sera t a l  que, una vez a rro l la d a  la  

t ira  en forma, de carreta,  dicho- e o r i f i c i o s  quedarán 

s ituados radtalmente unos sobre otros ,  y a l  carrete  

terminado estará  p r o v is t o  de agujeros rad ia les  en lo s  

que pueden a lo jarse  las  barras de cobre.  ue este

modo puede fa b r ica rse  un inducido e n muy poco Jriem- 

po y en condiciones  de baratura e x cep c ion a les .

xás evidente que cua„ndo se produce l a  

p e r fo ra c ión ,  l a  t i r a  de metal deberá es ta r  inmóvil,- 

o, s i  se mueve continuamente, l a  punzonadora deberá ser 

capaz de d e s a rr o l la r  un movimiento correspo ndiente.

La d i s p o s i c i ó n  primeramente c i ta d a  se considera  pre-
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f e r i ó l e ,  y par? conseguir  esta  fu n c ió n  de la. máquina 

en iorma s e n c i l l a ,  basta  con hacer f l e x i b l e  l a  super­

f i c i e  de contacto de l  brazo 77, donde l ^ u e d a  de l e ­

va 71 se apoya contra e l l a .  ¿ín e l  d ibu jo  se marca 

esto  en l ineas  de puntos, manteniéndose l a  p la ca  

de contacto  77a elásticamente en su s i t i o  por medio 

de dos r e sor tes  e s p ir a le s  77b. cada, vez que b a ja  

e l  punzón y se det iene l a  tira, en movimiento regular,  

e l  brazo 77 se impulsará hac ia  l a  mesa de punzo nar, pa­

ra que la  t i r a  permanezca qu ieta  sobre e l l a  aun cuan­
do se a r r o l l e  s in  cesar .

a y

|eSPEC4£WA0VIL]
(.O

Para hacer una t i r a  de metal 18 y ¿0, 

como se indica en l a f i g u r a  7, usada, para a r r o l la r  

inaucidos e inductores para una máquina como la  ex­

puesta  en l a f i g u ra  2, es necesario disponer  la  pun­

zonadora combinada, con un aparato estomático para l a  

t i r a ,  cuya anchura puede corresponder a l a  t o t a l  de 

l o s  inducidos y del  e s t a t o r .  por  consiguiente,  lo  

mejor es a r r o l la r  un juego completo de elementos mag- 

rét icos  en una operación.  La c inta  cuya anchura co­

rresponde a i a t o t a l  de lo s  in iuc iaos  y d e l  e s t a t o r '  

puede s a l i r ,  como se e x p l i c a  a.nter iorme nte, de una 

bobina. 54, y guiarse de manera correspondiente a l a  r e ­

f e r i d a  con r e l a c i ó n  a l a f i g u r a  4, a través as l a  pun­

zonadora, Pcara a r r o l la r s e  en  una. devanadora 57. La 
anchura crec ien te  del  es ta tor ,  y l a  da l a t i r a  del  

ro to r ,  que disminuye s imultámámente, así como l a  a n- 

chúra decrec ien te  del  es ta tor ,  y l a de la, t i r a  del  

ro to r ,  que disminuye simultáneamente, así como l a  

anchura decrec iente  de l  e s ta to r  y la. creeieifce al 

mismo tiempo de l a c in t a  dal rotor ,  se consigue por
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medio de c u c h i l la s  117 ( f i g u r a  4 ) ,  que, mediante 

una transmisión  de ruedas o h e l i c o i d a l ,  se conectan 

a. p rop ós i to  al árbol  de mando, de manera que se l o ­

gre l a  a l imentación conveniente de las  armaduras 

de punzonar. Luego se pasa l a  c in ta  por una

punzonadora, por ej mplo,. como se representa  en esque­

ma en l a  f i g u r a  5. ülsta punzonadora, se compone 

de dos armaduras de punzonar 82, 83, que reshadan en 

guías sobre una base común 84,  üstas  armaduras se 

conectan individualmente con un t o r n i l l o  s in  f i n  85 de 

paso derecho e izquierdo, que en un extremo l l e v a  una 

rueda h e l i c o i d a l  86 en engrane con un t o r n i l l o  s i n  f i n  

87 montado en un árbol  88. iSn e l  extremo superior  

d e l  árbol  88 hay una rueda b i s e la d a  89, que puede 

engranar con o t ra  ruada b i se la d a  90 o con una iagúaa- 

da rueda b i se la d a  91, que resb a la  sobre e l  árbol  188, 

Cuando se punzo na l a  c in ta ,  l a  rueda b i s e l a d a  8 9 en­

grana con l a  rueda 90 o l a  91, de modo que la s  armadu­

ras de punzonar 82 y 83 se moverán const antemente 

acercándose o separándose con la  misma ve loc id ad  

que van recortándose la s  t i r a s ,  por medio de cuch i­

l l a s  117, Cuando e l  arrollamie nto está medio t e r ­

minado, l a  rueda b i s e la d a  90 se separa de l a  rueda 8 9, 

y se engrana con é s ta  l a  91, por  medio de una palan­

ca de contrapeso 118 con centro de r o t a c i ó n  en 119, 

que descansa en una p o s i c i ó n  sobre una esp ig a  120 

d e l  manguito situado entre  las  ruedas ob l icuas  91 y 

90, y e n  otra p o s i c i ó n  sobre una esp iga  121 del  mismo 

manguito.

Guando g i r a  e l  árbol  de mando 88, un 
manguito 122, montado en e l  árbol y p r o v is t o  de f i -
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lo t e s ,  sube y b a ja ,  según e l  sentido de ro ta c ión ,  y 

engancha e l  apéndice colgante 123, 124 de l a  palanca 

118 de manera que é s t a  g ire  sobre e l  punto de r o ta c i ó n  

119, cambiando las  ruedas b ise ladas  90 y 91 de un 

lado a otro ,  de modo que e l  t o r n i l l o  de paso a dere­

cha e izqu ierda 85 g ire  en d i r e c c i ó n  co n tra r ia .

Las armaduras de punzonar 82 y 83 se mueven entonces 

en  d i r e c c i ó n  opuesta, y lo  c in ta  d e l  e s ta to r  disminuye 

en anchura. Cada, una. de las punzonadoras t ie n e n  

punzones 92, 93 que corresponden a l o s  troque les

94, 95, Las herramientas 92 y lo s  troque les  

94 s irv e n  para punzonar las  aberturas de l a  c in ta  

de inducido, y las  herramientas 93 y troque les  95 

pa.ra hacer las  d e l  e s t a t o r .  Los punzones 92 se 

conectan a l a s _ ex céntr ica s  98, 99 por medio de barras 

de conexión .96, 97, y van su je tos  a l o s  árboles  100 y 

101. üstos  se unen al  árbol  104 por medio de ruedas 

intercambiables 102, 109, Los punzones 93 se co­

nectan a las  e x cén tr i ca s  107, 108, por medio de 

barras de conexión  105, 106, y se unen al árbol  104,

Los arboles  104 t ie n e n  ruedas l i o  que engranan con 

tambores dentados 111, 112, su je tos  al árbol  188, que, 

por  medio de ruedas biseladlas 113, 114 y piñones 115, 

116, se conecta al árbo l  de mando 58. Los d iversos  

engranajes puede n disponerse,  como es natural, se ­

gún convenga, de modo que las  p e r fo ra c ion es  de l a  t i ­

ra  de l  e s ta to r  no se r e co r te n  al mismo tiempo que las 

de I s h t i r a  de inducido. Para e l l o ,  cuando se use 

e s ta  máquina para a r r o l l a r  e l  e s ta to r  y los  indu­

c idos ,  se in i c ia r á  l a  p e r f o r a c ió n  de la  c in ta  de metal 

y funcionamiento de l a  punzonadora di mismo t iem-
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po. Así, pues, toda la  manufactura da los nucíaos 

magnéticos de los motores se desenvuelva automáti­

camente. Como los inducidos y el estator se cortan 

de la  misma tira , tienen exactamente forma contra­

ria, de modo que la. rendija de aire entre al estator y 

los inducidos puede ajustarse exactamente al míni­

mum.

Una punzonadora como la descrita puede 

también usarse para hacer dos inducidos y un inductor, 

cuyas superficies extremas formen ángulo recto con 

el eje del rotor. iün este caro, el mecanismo de 

movimiento de las armaduras 82, 83 Jr de las cuchilla» 

117 puede desconectarse.

3Bta solicitud , que corresponde a la  

presentada en Noruega el 2 de junio de 1928, bajo el 

número 40.328, se acoge a los beneficios del artícu­

lo 16 de la  Ley de propiedad Industrial, por ser d iv i­

sional de la  depositada en Sapada el 31 de mayo de 1929,

- o  -  N O T A  -  o -

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta pa­

tente de ViüINTiü años, son los siguientes;

I o* -  Una máquina para hacer núcleos 

magnet icos en forma de disco, para máquinas e lé c tr i­

cas, según el método descrito en la  patente núme­

ro 113.287, caracterizada por punzones dispuestos 

en conexión mecánica de mando con un mecanismo de 

enrollamiento para la  t ir a  de metal que se punzo na 

y por variarse automáticamente la  distancia que la  t i ­

ra tiene que recorrer entre el devanador y loe pun­

zones mediante una leva, un torn illo  u otro órgano me­

cánico (71) .
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2o , -  Una máquina conforme se r e i v i n d i ­

ca en  e l  punto I o ., cara c ter iza d a  por disponerse 

l o s  punzones por parejas  y a justables  t ra n sv e rsa l -  

mente por medio de t o r n i l l o s  u órganos análogos (85) ,  

cuya r o t a c i ó n  se regula  d i r e c t a  o indirectamente 

por  e l  árbo l  de mando del  punzón»

3° .  - Una máquina conforme se r e i v i n ­

d i c a  en l o s  puntos I o . y 2o ., ca ra c ter iza d a  por d i s ­

ponerse unas cu ch i l la s  en combinación con lo s  pun­

zones, de manera que aquellas fíe muevan en sent ido  trans 

versa l  reguladas por e l  árbo l  p r in c ip a l  de mando por 

medio de ruedas y árbo les  convenientemente d ispues­
tos*

Una maquinaria para, hacer núcleos de 

e s ta to re s  y r o to res  para máquinas e l é c t r i c a s ,  en 

forma de t i r a s  de metal perforadas,  arro l ladas  en 

forma de d isco ,  l a  combinación de elementos para 

alimentar gradualmente una, t i r a  de metal por encima 

de una mesa de t raba jo ,  por a.va.nces no uniformas en 

longitud,  con herramientas de punzonar que s i r v e n  

para hacer en las t i r a s  las  per f  oree iones necesarias 

y con medios para accionar l o s  punzones a in terva los  

correspondientes  al avance gradual de l a  t i r a  de 

metal mencionada,

59, -  Una máquina para hacer núcleos 

magnéticos, en lo  e s e n c ia l  como queda, d e s c r i t o .

6 0 . - Una. máquina para hacer núcleos 

magnéticos, en lo  e s e n c ia l  como queda i lu s tra d o .

7o . - Mejoras en la.s máquinas para, 

f a b r i c a r  núcleos magnéticos para dinamos y s im i la ­
res .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a Me-
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moría que antecade, representado en l o s  d ibujos  que se 

acompañan, y con l o s  f in e s  que se han e s p e c i f i - ,  

cado»

iásta. Memoria consta  de quince hojas 

e s c r i t a s  por una so la  cara .

Madrid, 31 da agosto ds 1929.

P . A .
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