para una patente de invencidn por veinte afios por "PRENSA DE HU-
SILLO PARA LA PABRICACION DE PRODUCTOS IKELLENOS DE PASTA ALILEN-
TICIA" (tercer grupo, clase 29) a favor de D. Giuseppe CGalvi,re-

sidente en Genovaw-Cornigliano, (Italia), Via Paradiso 1l.

Bl presente invento se refiere a una prensa de husillo pa-
ra la fabricacidén de articulos rellenos de pasta alimenticia.

El husillo o tormillo de prenssa, conforme al invento, con-
tiene una herramienta moldeadora por medio de la cual es comprimi-
da la pasta alimenticia para la formacidén de un rollo de forma tu-
bular; dicha herramienta 8e compone de una serie de toberas provis-
tas de aberturas circulares de paso, en cada una de las cuales se
dispone un ndcleo hueco concéntrico por medio del gque se realiza
el relleno del rollo tubular, durante la formacidn de la pasta
alimenticia, con lo cual ésta y el medio de relleno son comprimi-
dos, a través de las correspondientes toberas concéntricas median-
te los émbolos que se mueven en 1los cilindros que contienen dichos
materiales de relleno, mientras gue 1los nicleos huecos en particu-
lar se unen a una tubulwudura distribuidora conectada, a su vez,
al eilindro que contiene el relleno.

21 invento prevé también un dispositivo adecuado de corte
por medio del cual el rollo macizo impelido por la herramienta
moldeadora es cortado en trozos de longitud discrecional, sirvien-

do también esta herramienta para cerrar de tal modo los bordes
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existentes a lo largo del corte, que 8¢ evite lu salida del relle-
no durante la preparacidn culinaria del articulo alimenticio en
cuestidne.

En el dibujo adjunto se representa, por via de ejemplo,
una forma de ejecucidén de una prensa de tornillo conforme al in-

vento.
La figura 1 es una vista anterior de la prensa de tornillo;

La figura 2 representa una vista lateral del misnmo,

La figura 3 ilustra una vista de conjunto;

La figura 4 es un corte parcialmente vertical por la linea
IV-1V de la fige 5 por medio del cual se representa la constitucidn
de las toberas y la conexidn de los nilicleos huecos con la tubuladu-
ra de distribucidn;

La fige 5 es un corte horizontal por la linea V-V de la fi-
gura 4;

La figura 6 ilustra un corte en escala ampliada del dispositi-
vo cortador y precisamente por la linea VI-VI de 1la fige 1;

Lag figuras 7 y 8 representan, respectivamente, una vigta de
conjunto y unsa vista lateral del detalle del diseo mno redondo
accionado por el expulsor;

Las figuras 9 y 10 son respectivamente una vista lateral y
un corte transversal a través del tambor de cuchillas del aparato
cortador;

La figura 11 es un corte parcial por la linea XI~XI de la
fige 9.

Bn estas figuras, 1 y 1’ son las columnas de la prensa de
tornillo que se unen por arriba a la parte inferior 2 y por abajo
a la parte superior 3. En la parte inferior 2 va montado sobre co=-
jinetes apropiados el 4rbol motor 4; éste contiene un disco de co-
rrea O y por sus extremos los dos discos graduados 6y 7, desde

los cuales es transmitido el movimient® por las correas 8 y 9 a
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los otros discos graduados 10 y 11 y & continuacidn a los drboles
helicoidales 12 y 13, los cuales van montados sobre el trozo o par-
te superior 3. Lus hélices 14 y 15 de dichos drboles entran en con-
tacto con las ruedas helicoidales 16 y 17 respectivamente, las cua-
les a su vez estdin constituidas en forma de tuercas de los tornillos
18, 19, de tal manera, que al girar estas ruedas, el desplazamiento
axial de los husos o tornillos y por lo tanto de los émbolos 20 fi-
Jados a ellos tiene lugar en los cilindros 21 y 22, estos dltimos

Se disponen mediante las bisagras cerradas 23 y las bisagras parti-
das o divididas 24 sobre las columnas 1.

En el cilindro 2& que recibe el relleno se conecta un conducw
to 26, el cual, por medio de uns tuerca 27, ge une a una tubuladura
de distribucidn 28 gue se introduce en el orificio central de 1la
Plancha moldeadora 29, a la que se fija por la tuerca 50+ Desde esw
ta tubuladura de distribucidn 28 se extiende una serie de canales
radiales 31 que forman los nidcleos huecos de las toberas 32. Lsta
digposicidén de la plancha moldeadora en combinacidn con la tubulaw
dura de distribucidn y de los niicleos huecos permite una rdpida co=-
locucién de la primera pars su limpieza ¥y recambio cuando haya de
fabricardse un tamafio diferente de pasta alimenticia.

Para la transmisidén del movimiento desde el arbol motor a
los 4rboles helicoidales se emplean 1os discos graduados 6, 7 y
10, 11, los cuales pemiten el cawbio de velocidad, con 1lo gue pue=
de regularse convenientemente la cantidad de relleno gue se conduce
al rollo alimenticio.

Se comprenderd gue en lugar de la tubuladura de distribucidn
28 la disposicidn puede ser de tal nmaturaleza, gque exista una plu-
ralidad de dichas tubuladuras y cada una de éstas podria contener
una serie de conductos distribuidores que salieran de ellas radial-
mente y que volvieran a presentarse como nficleos huecos para las

toberas, por las que corren los rollos alimenticios.



Los rollos de pasta alimenticia provistos de su relleno
procedentes del cilindro 21 son luego conducidos a un dispositivo
cortador. En este aparato se disponen dos planchas 25. 256’ fijadas
a las columnas 1, 1°, sobre las cuales van montados los dos tambo-
res anteriores 33 y 34,; estos contienen ruedas dentadas que engra-
nan con la rueda dentada 35, la cual es accionada a su vez de cual-
quier modo conveniente por el drbol motor principal.

Sobre los tambores 33 y 34 descansa una polea 36 que es
mantenida en tensidn por la polea gue corre en vacio 37, la cual
es tensada por una palunca 38 que soporta la pesa graduable gg'-
Las ruedas dentadas de los tumbores 33 y 34 hacen girar con la mis-
ma velocidad al tambor de cuchillas 39 y al otro tambor 40 accio-
nado por el peso del primero, y el cuual puede ser muntenido por
el tambor 34 a una determinada distancia correspondiente al espe-
sor de la pasta alimenticia, lo cual se realiza precisamente me=-
diante la graduacidn de las cufias 41. Pura esta graduacidn, las
ruedas dentadas de los tambores 33 y 34 deben muntenerse en engra-
naje, & cuyo fin los dientes de aquella se construyen relativamen-
te altos. 81 tambor cortador presenta sobre su cubierta una serie
de cuchillas equidistantes y sdlidamente fijadas gue se extienden
en la aireccidén de la generatriz, y cuyo corte puede ser plano X
ondulado. Entre estas cuchillas se disponen los expulsadores 43
desplazables radialmente, los cuales atraviesam con sus extremos
44 las hendidurus 45 de las bridas del tambor 43°. Unos anillos
de goma eldstica 46 tienen por objeto mantener los expulsores so-
bre el fondo de las cavidades 40, mientras que unos discos maci=-
208 no redondos 47 sobre los que se extienden los expulsores gra-
duan éstos en su rotacidn en sentido axiale. Cada uno de los discos
no redondos 47 va asegurado sobre una plancha 48 y en unidn de
la misma recorren el drbol 49 del tumbor de cuchillase. Las plan-

chas 48 contienen ademds un saliente o prominencia 50’ que enca-



ja en la ranura 5Q practicadu en las planchas 25, 20+ Los salien-
tes Qg' son cargados por las palancas 928 que soportan las pesas de
corredery §§'con el fin de producir una cierta presidén de las cu-
chillas contra el tumbor 33 sobre el gue corre la correx 36. Esta
constitucidn y disposicidén del tambor de cuchillas pemnite sacar
ripidamente las piezas pars su limpieza y sustituirlas por otras
nuevas, cuando haya de fabricarse otro tipo de artfculo comestible.
Junto a cada cuchilla se disponen a magyor profundidad dos bordes
planos 53, 93 destinados a aplastar los bordes a lo largo del lu-
gar del corte en los articulos después de cortados, cerrindolos
hacia fuera.

21 funcionamiento de la mdquina es el siguiente:

Después de haberse colocado la pasta alimenticiu en el ci-
lindro 21 y el medio de relleno en el cilindro 22, se pone en mar-
cha el aparato, con lo cual bajan los émbolos en dichos cilindros.
La pgsta alimenticia es asi comprimida a través de las toberas 22,
resultando un rollo en formu de tubo, mientras yue al mismo tiempo
es apretado el relleno a través del conducto 26, de la tubuladura
de distribucidn 28 y de los nlcleos huecos 31, de tal suerte, que
a la par yue se fabrica el rollo de pasta es armado también coun su
relleno.

Los rollos de pasta alimenticia provistos de su correspon-
diente relleno y que pueden en alguilos casos ser convenientemente
adornados a su paso por otros conductos, son conducidos entre 1los
tambores 34 y 41 y desde éstos, puestos sobre la correa 36, son
cogidos por el tambor de cuchillas 39. Las cuchillas de este tambor
cortan en trozos de la longitud deseada, los rollos de pasta ali-
menticia al correr éstos sobre el tambor, y los despiden de éste
mediante los sxpulsores y de una determinada rotacidn del tambor

(fig. 10).

e - - o -

Se declaran de novedad y de propia invencidén las siguientes



o

Bom

Reivindicacdiones

le- Prensa de husillos para la fabricacidn de productos re-
llenos de pasta alimwentieiu, caructerizada por el hecho de yue la
pasta alimenticia, para ser formada en rollos tubulares, es compri-
mida a través de unda o varias toberas circulares, en cada una de
las cuales se introduce un ndcleo hueco concéutrico, mediante el
cual, al mismo tiempo que se fabrica en rollo tubular, tiene lugar
su rellenoe.

2+~ Prensa de tornillo o husillo para la fabricacidn de pro-
ductos rellenos de pasta alimenticia, segin la reivindicaeidn 1,
caracterizada por el hecho de llevar dispuestos dos cilindros, uno
para lo pasta alimenticia y otro para el relleno, estando éste dl-
timo en comunicacidn con los nlcleos huecos de las toberas del ci-
lindro de la pasta alimenticia.

3e- Prensa de tornillo, sSegla las reivindicacionses 1y 2,
caracterizada por el hecho de gue la conexidn entre el cilindro
del relleno y los nidcleos huecos tlene lugar por medio de una tu=-
buladura de distribucidn, dispuesta en forma desmontable en el pun-
to central de la planchs de la tobera, extendiéndose desde éstas
tubuladuras hagta las toberas individuales trozos de tubos en for-
ma de nicleos huecos.

4.- Prensa de tornillo para la fabricacidn de productos re-
llenos de pasta alimenticia, segun las reivindicaciones 1, 2 y 3,
caracterizada por el hecho de gue los rollos de pasta alimenticia,
provistos de su relleno, son conducidos por guias apropiadas en el
mismo sentido entre unos rodillos de guia a un tumbor cortador pro-
visto de cantos cortuntes equidistuntes entre si, y que se extien-
den a lo largo de la cubiertwu, siendo los rollos continuamente

cojidos y arrastrados por dicho tambor cortador, cortando las cu-
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chillas el rollo en pedazos, 1los cuales al realizar el tambor una
rotacidn ulterior, son despedidos del mismo mediante unos expulso-
res accionados por medio de discos no redondose.

5.= Premsa de tornillo, segin las reivindicacibnes 1, 2, 3
y 4, caracterizada por el hecho de gue a ambos lados de las cuchi-
1las y a lo largo de éstas hacia dentro se disponen unos cantos
que aprietan entre si y cierran hacia fuera los bordes o pestafias
que se forman en el artfculo alimenticio despuéds de cortado en
trozose

La patente cuyo privilegio de invencidn se solioita por
veinte afios para Espafia y sus dominios debord recaer por "PAENSA
DE HUSILLO PARA LA FABRJICACION DE PRODUCTOS ABLLENOS DE PASTA ALI-
MENTICIA" (tercer grupo, clase 29) segin se desceribe y reivindica
en la presente memoria y se ilustra con los dibujos yue a ls misma
se acompsaiian s

ladrid 31 de Agosto 1929.

pp: Giuseppe Galvi.
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