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Memoria da serlp tira  que se acompaña i  la  fioláeitnd dt Pa^ 

tente de Invención por v n iiv  años á favor de la  razón socia l :  
A l í g a m e !  n e  E l e k t r l c i t ’ a t s - e e e e l l -

9 9 9

s o h a f  t ,  residente en B erlín  H*¥.40, (Aleuaai&)| por "US
PR0CH)IMIEET0 T BISP0S1CI©* PAKA LA rABRICACIOH SE OBJETOS DE 
POROP&AMA, @res# ARCILL* toteas mas** ctw A mi presentada9 __
en e l  M inisterio de Economía Eaelonal.
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r jSl. X
Lae dieposieionee hasta ahora conocidas para la  fabricación  

de porcelanas* especialmente para apile aciones electrotécn icas, 

ns pueden responder i  lae oxigénelas de la  fabricación  en masa.
la  lae prensas usuales de mano depende de la  habilidad del que 
la  maneja e l que e l producto prensado salga mejor 6 peor. As e l 

manejo de la  prensa como tienen que hacerse muchas manipulaei©» ̂ 
oes* es extraordinariamente complicado y exige un gran esfuerzo. 
Aflfntíff en lae prensas usuales no es posib le ajustar exactamente

la  herramienta n i tampoco f i ja r  e l  portalnrr amienta, por lo  que 

ee orig in a  un desgaste prematuro de la  herramienta y una escasa 

exactitud en lo e  prensados, lo e  enalee son también do densidad
J ~

diversa. Para que escapen suficientem ente la s  barbajas de aire 
lneluftdae en e l  pro dúo to &1 prensarlo, no eo ha puesto enrielen»
te cuidado en lae disposiciones antiguas, de manera que lo e  pren*

* ^  -  •-

eadoe reeientes ee hinchan más 6 menos. Entonces lo s  prensados 
hechos con la  misma prensa presentan entre s i en parte ta les  d i­
ferencias de tamaño que resaltan  in servib les para la  u lte r io r

9  _  _

elaboración y tienen que eonelderaree como desperdicios. Ademas 

por las burbujas de aire encerradas en e l prensado y que al se» 
oar ee dilatan  ee presentan frecuentemente grieteados capilares. 
La g rie ta  míe fina no perceptib les aeepues d el prensado so des» 
garra tanto a l eeear que, la  pieza resu lta  in servib le.

Hasta ahora ha reinado la  opinión de qne todos lo e  de feo tos 

y fa lta s d e l fabricado se debían atribu ir I  la  contracción ine»



c
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v i t able ea la  cochura. n  Inventor sin  embargo ha comprobado que 
la  cansa 4c lo s  defectos debe buscarse en la s  d isposiciones ae 

prensado y en lo s  procedim ientos seguíaos hasta ahora,
SI invento ce re fie re  t  su» procedimiento para la  fabrica­

ción  de ob jetos de porcelana, gres, a r c illa  y  otras masas cerá­
micas, en e l  cual se evitan lo s  mencionados Incoaren!entes gra­
cia s  í  que la  estampa superior no so amere hacia abajo completa­

mente hasta la  estampa in fe r io r , sino que qfteda una separación 
de 0 ,2  n*n entro la  estampa superior y 1* in fe r io r  en la  po­

s ic ió n  más baja dorante un c ie rto  tiempo. Después de este ee ale­
ra  1 entónente un pequeño trozo la  estampa superior con e l e lera - 

dor de la  in fe r io r  y luego este cae de nuevo automáticamente, 

docpuóc de lo  cual la  sstáapa superior ee muere con e l  prensado 
ea e l la  adherid*, oon e l  fin  de separar automáticamente de la  
misma e l  prensado poco antes de terminares e l  movimiento aseen-

J _  _ _____  ____ _ — ~  -  -----

dente.
Por e fecto  do la  p osib ilid ad  do escapar del in te r io r  del 

molde e l  poleo en exceso, lo s  prensados diversos reciben  una 

densidad Igual en la s  masas y un volumen igu al. Como además s i  
t ire  existente en e l  molde puede eseapar por la  ren d ija  entre 

la s  partes de la  m atriz, no quedan ningunas burbujas de aire ea 
s i  prensado, coa  lo  que se ev ita  la  fOrmaeión de g rie ta s. La 
oneva d isp osición  destinada á poner ea práctica  e l  invento o fre­
ce además l s  ventaja ae la  guia de la  parte superior de la s  ma­
tr ice s  re sp o oto á la  In fe r io r , oon lo  que se ev ita  e l  cabeceo de 

la s  m atrices existente do ordinario en la s  prensas antiguas. 
Además de la  fabricación  más exacta de lo e  prensados tamblóu asi 
se consigas un desgaste de la s  herramientas saras considerable-

J  _  ...._____ _ . . . _____

mente menor, la  la s  m atrices de la s  antiguas prensas de mano la r ­
go tiempo u tiliza d a s lo s  punzones destinados por ojampio á la  

obtención do lo s  agujeros redondos, del fabricado, no permaaeeea 
redondos, sino que se desgastan tanto que más bien presentan una

j  ~

fbrma ovalada,' La posib ilidad  de fabricar buenos productos se



>?

pone en p elig ro  ya por este motivo* Sa la s  prensas mámales bas­
ta  abora usadas loe  prensados se saean de la  matriz de la  parte
In ferio r  aeelonando I  mano e l  elevador* se cogen I  mano del mol—

J ¿
de y se ordena mny juntos sobre largos tableros* Prescindiendo 
de que estas diversas manipulaciones requieren c ie rto  tiempo*
tampoco re so lta  p ractico coger con la  mano lo s  prensados frescos*

i   ̂ ~
pose fácilm ente se deterioran* Batos Inconvenientes so evitan 

según s i  invento gracias i  que e l prensado se saca antomátlemen­

te del mareo de la  estampa In ferior* se arrastra por la  estampa
9  _______ ^

superior y puede caer sobre una paleta*
Los prensados hechos con una prensa según e l  invento por 

e fecto  de la  presión  más enórglca permanente dorante un tiempo 
detexmlnaao* presentan una solidez 4 resisten cia  considerable­
mente mayor y más uniforme que lo s  prensados obteníaos en la si __
prensas mámales* Por e fecto  también del trabajo automático uni­
forme tampoco ce presentan sn absoluto formaciones de grietas*

En s i  dibujo adjunto se ilu s tra  un ejemplo de ejecución  del 

invento* La figura 1 presentan una prensa sn v is ta  de frente y
9  ______

en la s  flgoras 2 y 5 v ista s pardales*
El elemente prin cipa l de esta  prensa es la  herramienta re - 

eanblable fácilm ente ilu strada con lin eas más gruesas sa la  f i ­
gura 1 y la  cual se compone de una parte superior y de otra  ln - 

ferlor*
La parte superior de la  herramienta contiene una placa so­

porte 3 guiada per la s  v a r illa s  1* 2* la  cual sostiene e l gorrón 
6 f i jo  mediante e l  to rn illo  4 a l embolo 5 de la  prensa* y la  es- 
tanpa en^eiior, Esta á su vez se compone de la s  dos partee 7, 8* 

de la s  que una se dispone f i ja  y la  otra  coopera elásticamente 
con la  parte fija *  Beta elasticidad  de la  parte 8 de la  estampa

se obtiene por lo s  muelles 9 que por un lado se unen son la  par-
- — _ <. 9 -

te 8 de la  estampa y por otro  con la s placas desplafables 3. Loe

muelles 9 tienden á oprim ir la  parte 8 firmemente contra la  par*
¿ ^  _ __ . . . .  - __ _

te 7 de la  estampa*1 Los extremos lib re s  superiores de la s  v a ri-



lia s  M  ¿n ia 1 , 2 liaran  o&dft uno mi p la t illo  10, u ,  en lo s  que 

aa disponen aos e s tile te s  ó punzones 12, 13 que salen por aguje­
ros del soporte 3 se la  estampa y hacen presión eoutra la  parteI
e la stiea  superior 8 ; H  soporte 3 ae la  estampa posee además aosj ^
apéndices ae guia l4 f  15,

La parte in fe r io r  ae la  herramienta se compone prinelpatacó­
te ae la  placa soporte 16 que lle r a  toa&s la s  partes in ferio res  

ae la  herranienta* La estampa in fe r io r  se compone, lo  mismo que 
la  superior, ae aos partee, ael llamado mareo 17 dispuesto f i jo

y

y a e l eleraaor móvil 18,  Este eleraaor 18 se asienta en e l ea* 
r r i l  22 mantenido bajo la  presión ae lo e  muelles 19 y guiado en 

la s  rarlU as 1» 2 medí ante lo s  easqu llloe 20, 21, En la  parte 23 
de lae  placas se f i ja  cobre e l  mareo 17 una placa de cu ch illa  24, 

que presenta un reoorte 25 ae santos aguzados correspondiente a l 
tamaño ae lae m atrices, bos pernos 26, 27 unidos firmemente son 

e l  e a rr ll 22 ee fija n  también mediante to rn illo s  en la  traviesa 

28, L6 su jeción  de la  parte In ferio r  ae la  herramienta en e l bas­
tid or  29 ee consigne mediante una clase de su jeción  que puede

—  „  y ^

apreciarse principalmente en lae figuras 2 y 3, Lee dOs bridan 
30 ae la  placa soporte 16 poseen un rebajo reetangular 31 y e l 

bastidor 29 un rebajo 32 de forma de eola  ae milano, en e l cual 
ee introduce la  cabeza también ae eola  ae milano del to rn illo  ae

_  y ^

su jed ón  38, Apretando la  tueroa se oprime firmemente la  arande­
la  34 contra la  brida y la  cabeza ael to rn illo  33 contra la s

_  y

parease d el rebajo 32, La parte in fe r io r  de la  herramienta ee 
une entónese firmemente son e l  bastidor 29 después de apretar

y

lo e  to rn illo s  33,

XI recambio ae la  herramienta ee muy se n c illo , necesitándo­
se solo  a flo ja r  lo s  to rn illo s  33, lo s  to m illo s  35, 36 ae lo s

____ ____ ^  _____ J

pernos 26, 27 y e l  to rn illo  4 f i jo  en e l émbolo. La herramienta 
- - - „. . *

después de sacar e l perno 6 a e l p istón  5 , puede quitarse sin  más,
de la  prensa.



A i la  traviesa 28 se fija n  lateralmente dos v a r illa s  U , 42 
provistas de «na entalladura 39, 40 y ¿aladas en caequ illos 37,
38, desplazándoselas v ertí cálmente por la s  tuercas 43, 44, Otra 
¿o la  reciben  la s  v a r illa s  41, 42 por una traviesa 45 unida coa 
e l  émbolo 5 , por la s  que agarran la s  v a r illa s  50, $1 también des-» 

plazables j  provistas de un b is e l 46, 47 y f i ja s  en lo s  brazos 
48, 49 de la  parte superior 55 del bastidor de vaciado 29, La 

traviesa 45 unida son e l  émbolo 5 lle v a  I  cada uno de lo s  dos 

lados un d isp ositivo  de pasador, que contiene una porción del 
pasador 53, 65 mantenida bajo la  presión de. lo s  muelles 52, 64 y 

suyos extremos de forma de horquilla  se unen entre si por medio 
de una punta de deseos anche 54, 66, que se apoya contra e l  cantoS _
de la s  v a r illa s  ds desenganche 50, 51,

«n xa parte superior 55 del bastidor de vaciado 29 se d is— 
pone e l  d isco curvado 56 colocado excéntrico y movido por e l  ac­
cionamiento e lé c tr ico , e l cual ce apoya contra o l  r o d illo  57 delJ• "■ * __
émbolo 5 guiado entro dos partos la tera les  de guia 58, 59, S i
movimiento ascendente del p istón  5 se efectúa eu la  forma cono—

.  ̂ 9
cid  a por otro d i eco curvado no representado en o l d ibujo.

Los amortiguadores neumáticos 60, 61 f i jo s  en. la  traviesa 

28 sirven para d e b ilita r  o l  golpe ds retroceso do la  mioma,j
41 prensar la  máquina trabaja de la  siguiente manera.

En la  oquedad d el mareo 17 do la  matriz in fe r io r  so echa
9 _

una cantidad su ficien te  do masa en polvo, lome di at amento so pone 
en actividad la  prensa accionando la s  dos palancas, KL d isco cur­
vado 56 que g ira  oprime entóneos a l p istón  5 que se mueve entre 
la s  guias 58, 59 y por tanto oprime temblón hacia abajo á la  par- 
te superior ds la  m atriz. Entóneos a l In icla res s i  movimiento 
descendente la  parto e lá stloa  8 do la  estampa superior queda l i ­

bre de la s  puntas 12, 13 f i ja s  en loe  p la t illo s  10, 11 de la s  
v a r illa s  de guía 1 , 2 y por la  tracción  do lo s  muelles 9 se in ­
troduce en la s  ranuras de la  parte superior de la  estampa 7, con 
lo  cual la  parto 8 do dleha estampa ce llev a  á la  p osic ión  nata-



*

r a l M prensado. Al momento que la  estampa superior lleg a  I  la  
oquedad d e l maree 17, la  masa se comprime firmemente por la  enér­

g ica  presión  y se moldea e l  prensado,1 XI morimiento descendente 
se teradna cuando s i  cante 62 de la  parte superior 7 de la  estam­

pa esta  —n separase unas 0 ,2  na d el canto 63 del mareo 17, Por 
consiguiente entre la  estampa superior y 1a in fe r io r  queda una 

pequefia ren d ija , por la  cual puede escapar la  masa de polvo en 
exceso d e l in te r io r d e l molde. Beta masa resbala entonces en la s 

su perficies la tera les  biseladas del marco 17 y cae en una canal

de chapa no representada en e l dibujo,
xn la  p osición  más profunda d el embolo 5 lo s  apéndices 14,

15 ge xa traviesa 3 quedan situados sobre lo s  caequ illos ds guia 

20, 21 d sl c a r r il 22 d e l elevador y la s  porciones do pasador 53, 
65 alojadas en la  traviesa 45 y pertenecientes á lo s  d isp o s iti­

vos de pasador, agarran por la  presión  ds lo s  muelles 52, 64 en 

la s  ranuras 59, 46 ds las v a r illa s  elevadoras 41* 42. Xa esta 
p osición  proftanda permanece la  matriz durante e l  tiempo quo 

se mueve sobre #1 r o d illo  57 del émbolo 5 la  parto circu la r to r - 

asada hacia abajo del d i seo corvado 56.
Al in ic ia rse  la  elevación del émbolo 5 por e l  segundo disco 

curvado no representado en e l d ibujo, as eleva toda la  matriz 
con é l prensado, la s  partes ds pac ador 53,65 alojadas on la  tra­
v iesa  45 y que agarran en la s  ranuras 59, 40 ds la s  v a r illa s  41, 
42, efectúan entonces una elevación  de estas v a r illa s  41, 42 y 
consiguientemente una elevación  de la  traviesa 28 y del elevador 

18 f i jo  sn e l  c a r r il 22. Xa neta elevación  la s partes 55, 65 as 
lo s  d ispositivos de pasador se mueven poco á poso por Chora dé 
la s  ranuras 59, 40 dé las v a r illa s  elevadoras 41, 42 por efecto 
de le s  cantos ob licu os ó biselados 46, 47 do la s  v a r illa s  50, 51, 
que suprimen s i  encerrój endentó Ó c ierre  de lo s  pasadores y f i ­
nalmente ss expulsan por completo de la s  rsisaras 59, 40, con lo  
cual la  parte in fe r io r  elevada solo en un pequeño trayecto cae 

bruscamente hacia abajo por e fecto  de lo s  muelles tensados 1®.
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H  retroceso originado se rédanos á va grado tolerab le  gracias
9  ^  ___ ____________ _  „  ^

á lo s  amortiguadores neumáticos 60» ¿1 . Puede ajustarse e l  e fec­
to de la  am ortiguados desplazando la s lla re s  de aire de lo s  

amortiguadores 60, 61,
La elevación  de la  parte in fe r io r  con e l prensado moldeado 

se efectúa a l p rin cip io  durante dos milím etros muy lentamente, 

con lo  cual e l prensado se a flo ja  de la  matriz in fe r io r  y se im- 

pide que se desgaire, Durante este movimiento so eorta e l  sa lien ­
ta de rebaba superior formado en e l  prensado por medio de lo s

9

santos agudos de la  placa de cu ch illa  25, Después de otro breve 
movimiento tiene legar la  brusca calda ya descrita  del elevador 
18 del molde. Durante e l  movimiento descendente de la  corredera 
5 que alaira se in le ia  más rápidamente e l  prensado se arrastra 

por la  parte superior de la  m atriz, XI movimiento de la  estmnpa 

superior 8 se termina al momento que se pone en contacto con la s
9  _

puntas 12, 13 , Entonces se mueve aun un pequeño trozo b a d a
9 _  ^  ^  .

arriba la  estampa superior 7, Así se origina un desprendimiento
9 _

automático d el prensado de dicha estampa superior, Al caer e l 

prensado no ss coge con la  mano sino pre fersntemente con una pa— 

la  de mano. Con esto se termina e l  prensado de una pieza y la  

máquina se encuentra do nuevo en la  posición  de trabajo para
9  „  _  . _  .

prensar otra  pieza.
La maniobra de la  prensa descrita  como ejemplo de ejecución  

ss efectúa por medio de dos d iscos curvados, pero nataraXmsntc 
que la  Idaa del Invento puede aplicarse también á otras prensas 
maniobradas ds d istin ta  manera, por ejemplo mediante cubos, ra - 

ñoras ó discos excéntricos,

p o t a

Se re iv in d ica  como nuevo y de propia invención,
Io-  Un procedimiento para e l prensado de ob jetos de porce­

lana, gres, a r d lla  y otras masas cerámicas, caracterizado por­
que ai prensar la  estampa sogierlor se aproxima á la  in fe r io r  has-



ta  nina pequeña d istancia , por cuya rendija  puede s a lir  o l  mate­

r ia l  en oxee so y on osta  posición  permanece breve tiempo, des­
posa del c u a ls e  levanta con a l elevador de la  estampa in fe r io r  
len t ¿mente un trozo pequeño y despule de caer automáticamente e l 

•levador se anteve mas rápidamente bacía arriba, desprendiendo

automáticamente poco antes de terminarse e l  movimiento e l  pren-
_» ^ _ _ _ _ ....   ̂ .

sado adherido I  la  parte superior,
2 °- Una d isposición  para llev a r  i  la  práotiea e l  proeedi- 

miento reivindicado en e l  punto 1, caracterizada por órganos de 

maniobra, como d iscos corvados, rañorados, excéntricos ó de le ­
vas ó sim ilares, lo e  cuales empujan hacia abaje é na émbolo ($) 

qae llev a  la  estampa superior, que en la  p osición  fin a l queda 
entre e l  eanto In fe r io r  (62) de la  parte (7 ) de la  estampa supe­
r io r  y e l  eanto superior (63) de la  estampa In fe r io r  (17) una 

separación de próximamente 0 ,2  sn y esta  posición  se eoneerva 
durante un tiempo detexminade, después de lo  cual a l elevarse la  
estampa superior por e l  arrastre, u órganos especia les de manio­
bra se efectúa un levantamiento lento del elevador (1 8 ), hasta 

que por ejemplo por soltarse e l  d isp ositivo  do arrastre vuelve 
í  caer bruscamente e l  elevador (1 8 ), mientras que la  estampa su­

p erior continua atora su movimiento asoendente con mayor v e io e i-
 ̂ __ ' .... __ . ...__ _ -

dad,
3o-  Una d isp osición  según lo  reivindicado on e l  punto 2, 

caracterizada porque sobre e l  mareo (17) de la  estampa se prevé 

una placa cortante 124) con e l  recorte  (25) correspondiente al 

tamaño de la  matriz y cuyos cantos marginales tienen forma de 

cu ch illa , la  cual al elevarse la  parte in fe r io r  de la  estampa 
corta  e l sa lien te de rebaba del prensado originado entre lo s  

santos de la  estampa superior y de la  In ferior,!
4 ° - Una d isp osición  según lo  reivindicado on lo s  puntos 2 y 

3, caracterizada porque la  su perficie  ex terior del mareo (17) 

lle v a  cantos descendentes oblicuamente hacia abajo, lo e  cuales 
permiten que resbale bien la  masa en exceso de prensado ,



5*« Una d isposición  según lo  reidad ioado eo lo s  puntos 2 i  
4t caracterizada porque en la  posición  más prolíwda de trabajo 
se efectúa un acoplamiento eatre la  ostampa superior y e l eleva* 

dor de la  In fe r io r  y después de va  breve moví mié ato ascendente
_  ̂ d .... . . ■* - _ . ... ... .....

se suprime dlobo acoplamiento,
6*<« Una d i spo s i e l ó ■ sagú a lo  reivindicado en lo s  puntos 2 á

5 , caracterizada por un d isp ositivo  de arrastre compuesto de va­

r i l la s  elevadoras (¿1 , 42) unidas son la  traviesa (28) de la  es- 
tnapa In fe r io r , y en cuyos descan sillos (59, 40) penetran puntas 
(53, 65) apoyadas elásticam ente de una traviesa (45) unida f i r ­

memente con e l  émbolo (5) cuando I  la  estampa superior alcanza
. . .  * . ~ ...............................

su posición  més profunda,
Una d isposición  según lo  reivindicado on lo s  puntos 2 a

6 , caracterizada por v a r illa s  de desenganche (50, 51) cuyas su­

p e r fic ie s  oblicu as (46, 47) a l elevarse la  traviesa (45) saoany
de nuevo á la s  puntas (53 , 65) de lo s  descan sillos (59, 40 ),

8*« Una d isp osición  según lo  reivindicado en lo s  puntos 2 á

7 , caracterizada por amortiguadores neumáticos especia les y re­
gulables (60, 61) en e l d isp ositivo  do levantamiento del eleva­

dor (18 ), lo e  cuales suavizan e l  golpe de retroeeso del a lep osi- 

tivo  elevador a l caer.
9*- Una d isp osición  según lo  reivindicado en lo s  puntos 2 á

8, caracterizada porque se prevé un d isp ositivo  dospreadedor es­

p ecia l, e l  cual poco antee de terminarse e l  movimiento aseendeo-
_ — „ * 

te  suelta e l prensado de la  parte superior de la  estampa,
10* • ¥na d isposición  según lo  re í vindicado en lo s  puntos 2 

I  9, caracterizad* por la  parte superior do la  ostaspa compuesta 

de dos partee, de la s  cuales la  parte (8) que coopera e lá stica ­
mente con la  parte (7 ) apoyada f i ja ,  poco antes de terminarse e l 
movimiento ascendente, se ve impedida de continuar o l movimiento 

por unas puntas (12 , 15) f i ja s  é eada lado en la s v a r illa s  de 
guía (1 , 2 ), con lo  cual e l  prensado se desprende aatomaticamón-

_  '  ̂ J _ _ _ ___ k

te de la  estampa, superior.
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U *« Una d isposición  según lo  rsivindioad» en loa  pontos 2 

£ 10, caracterizada porque la  parto superior do la  estampa y la  

d e l elevador so goíaa en v a r illa s  especia les, son lo  que so ob­
tiene ana eentraeióa exacta do la s  dos partos eooporaatos do la  

m atriz;
12*- Una d isposición  según lo  reiv&adieado so lo s  pantos 2 

| 11, caracterizada porque la s  barras (3 , 22) que llevan  la s  par­

tos de le e  m atrices, cotón  provistas de sa lien tes de ¿n ía  t i* ,
15, 20, 21 ), que quedan superpuestas en la  p osición  mas profunda 

do trabajo.
Esta patente zocas sobro *0U PB0CEDIMIEBTO T DI3P0SICI0H 

PARA LA PABRXCAOIOE DE OBJTEIOS DE PORCELABA, ORES, ARCILLA Y 
OTRAS MASAS CERAMICAS*, como queda descrito en la  presente memo­

r ia , caracterizado en la  anterior «ota  y representado en lo s  ad-
_ $  __ . . . . ____ * ___ ______ _ ___ - * __  . *

juntos dibujos,
t A

Madrid A y  de Agoste, de l«*2 t.



E scala va ria b le  
por A llom e  ins E le c t r ic i t á t e -
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