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De una patente de invención por veinte años a favor de D Mi 
guel Garcia Trujillo por " Un procedimiento de fabricación de pía 
cas y objetos diversos cerámicos con masas diferentes en frió, 
esmalte cerámico en frió y con coloraciones a voluntad, "

J  -

Tiene por objeto esta invención un procedemiento para la fabrica
clon de placas y objetos diversos cerámicos con masas diferentes en
frió , esmalte cerámico en frió y con coloraciones a voluntad •

Un problema sin solución hasta hoy era el producir la esmaltacion
cerámica en frió y que estos esmaltes tuvieran coloraciones fijas
a voluntad , sin limitación de tonalidades • Pues bien, mezclando
el cloruro de magnesia en soluciones de diversa graduación con
oxido de magnesia , o con cuerpos en que la riqueza de oxido de
magnesia exceda del sesenta por ciento , echando estas masas fres
cas sobre moldes de cualquier materia que sea inalterable a la ac

r cion de los elementos que componen la mezcla f se produce , junto
4 con el fraguado de la pasta , una cristalización uniforme en toda«

la masa que esta en contacto con las diversas superficies interior 
res del molde , consiguiéndose asi un esmaltado homogéneo y completo • 
La acción de los goldes y del fraguado de las piezas dentro de 
los mismos es esencial para conseguir dichas cristalizaciones • Es 
tos moldes pueden ser en una o varias piezas , sueltas o articula
das , afectar cualquier forma , y ser interiormente lisos , grava 
dos o en relieve , siendo de advertir que las piezas maoldeadas re



producen exactamente en toda su superficie esmaltada la figura 
^interior del molde con todas sus particularidades . incorporando 
a esta masa colores que tengan 1 s necesarias características de 
ser resistentes a la luz natural y qUe resistan también a la ac 
clon del clonn-o de magnesia en graduación variable hasta setenta 
grados Beaume , se consiguen coloraciones a voluntad en las cristal! 
zaoiones dichas y por tanto en los esmaltes •

Asimismo se produce el esmaj.ta.do , siempre moldeando en fresco 
y dejando fraguar en el molde , si » 1» mezcla liquida , color o sin 
el, del oxido de magnesia y del cloruro de magnesia se le añaden 
cantidades variables de arena sola, Carbonato de caí solo , cuarzo 
solo , o bien combinaciones de estos cuerpos entre si , ya sea para au 
mentar el volumen de la masa , ya para aumentar la solidez de la p«s 
ta seca , y» para prevenir defectos del secaje rápido, ya para otros 
funes .

fara conseguir masas de menos peso y que produzcan el esmaltado , 
siempre moldeando en fresco y dejando fraguar en el molde, hempa 
asociado a 1» mezcla liquido , con color o sin el , del oxido de 
magnesia y del cloruro de magnesia , serrin de modera o serrín de 
corcho en cantidad variable , o combinaciones de amóos serrines •

üi Henaje de los moldes se hora a mano o por un medio mecánica 
adecuado , y las placas u objetos esmaltados pueden hacerse de una 
sola díase de masa de las que hemos hablado o por ^capas superpuestas 
de dos o mas de ellas , que trabaran y har«.n un conjunto unido de 
toda la pasta de la pieza •

Según los casos podran modificarse estas mezclas notablemente 
como de igual modo podran ser variables las maquinas o elementos ne 
cesarlos , y los procedimdintos de fabricación , siempre que no se 
altere la esenoialidad del oujeto de esta patente , que consiste en
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)btener esmaltes cerámicos en frió , con maga» cerámicas diferentes 
4)f frió y con coloraciones - voluntad, a base de mezclas con color 

suel ya especificado , o »in el, en que entren el cloruro de magnesio, 
y el oxido de magnesia , o bien comoma-ciones de est~ mezclo con are­
na, o con carbonato de magnesia, o con cuarzo , o con ei serrin de cor 
cho o de madera , mediante ei moldeamiento y fraguado de estas pastas 
en el molde , bien llenando los moldes de una sola clase de pasta o 
por a.apaa superpuesta» de dos o mas de ellas , o mezclando en cual 
quier orden la» paatas entre »i •

i constituyendo los artículos fabricados por el procedimiento que 
se deja indicado un producto de aosoluta no,edad de 1- invención del 
recurrente , este, de «.cuerdo con la vigente ley de la Propiedad Indus 
trial , solicita se le conceda la patente de invención que le garantí 
ce la propiedad y explotación de dicho invento .

w 0 T a /
Descrito suficientemente el presente invento , lo que se declara 

como nuevo y de la propia invención del peticionario son la» siguien 
tes reivindicaciones t
1*. un nuevo procedimiento de fauricacion de placas y objetos di 
versos cerámicos con masas diferentes en frió , esmalte cerámico en 
frió y con colaraciones a voluntad .
22. Tin procedimiento , según lo mencionado en el numero 1 , carao

i• terizado por la mezcla del cloruro de magnesia en soluciones de diver
sa gradúacion , con el oxido de magnesia , o con cuerpo en que la rique 
za de oxido de magnesia exceda del sesenta por ciento .
3a Jn procedimiento , según lo mencionado en el los números 1 y 2 ,
que consiste en incorporar en cantidades variables , a la mezcla ante 
nórmente descrito- de on d o  de magnesia y cloruro de magnesia , loa 
cuerpo^ siguientes : .arena sola, crabonato de cal solo, cuarzo solo ,



serrín de madera solo, serrín de corcho solo, o bien combinaciones 
de estos cuerpos entre si »
4 2# Un procedimiento, según los números 1, 2, y 3 , que consiste 
en incorporar a las masas anteriormente descritas , colores que ten 
gan las necesarias características de ser resistentes a la luz natu 
ral y que resistan yambien a la acción del cloruro de magnesia éB gra 
duacion variable hasta setenta grados Beaume •
i

5 2’ Un procedimiento , según los números 1, 2, 3 y 4 , consisten
te en moldear en frió y dejar fraguar en el molde cada una de las mas 
sas anteriormente descritas , con color o sin el , a fin de obtener 
cristalizaciones uniformes que constituyen un esmalte cerámico 
en frió homogéneo y completo en la cara de las masas que esten en 
contacto con las superficies interiores del molde , del cual las 
piezas moldeadas reproducen exactamente forma y cualquiera, otra, 
particularidad , dando en los gravados la reproducción en negativa • 

un procedimiento , según los numero» 1, 2, 3, 4, y 5 , 
que consiste en moldear las piezas en frió y dejarlas fraguar p<*r~ 
obtener el esmalte , empleando para elm Henaje de los moldes dos o 
mas de las masas descritas , bien en capas superpuesta» o mezcladas 
entre si en cualquier orden •
7 y. ün procedimiento , según los números 1 , 2 ,  3, 4, 5 y 6 ,
que consiste en emplear para el moldeamiento de las masas descritas 
y obtener esmaltadores cerámicas en frió de las placas y objetos 
cerámicos ditoersos , moldes constituidos por materias que sean inal 
terables a la acción de los elemento» que componen cualquiera de 
las masas descritas ya citadas , pudiendo ser dichos moldes do una 
o varias piezas , sueltas o articuladas , afectar cualquier forma y 
ser interiormente lisos , gravados o en relieve •
be» un procedimiento , según &<bs números 1, 2, 3, 4, 5, 8 f

, que consiste en la fabricación de placas y objetos diversos cera7



micos con masas diferentes en frió , esmalte cerámico en frió y con 
coloraciones a voluntad
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