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El presente invento se reléciona con un procedimiento
para producir un nuevo articulo industrial, consistente en una
hoja de cristal compuesta de varias laminas u hojas de
vidrio plano.

La denomiracidén "cristal laminado" conocido también
por el nombre de "cristal de seguridad" se emplea para
designar uwna pieza o elemento de construceidn que suele
estar formado por dos o mas hojas de vidrio plano y la
interposicidn entre ellas de una o m&s membranas no-yuebradizas
formadas de un material de naturaleza tal, comoc una composicidn
de celulosa. Aun cuande por la superficie parece a primera
vista ser cosz relativamente fAcil el unir estas léminas
u nojas sueltas en una pieza de construccidn mixta e
inastillable y cuyos pedazcs no pueden saltar sueltos, debido,
en cambio, a lag diferencias en las caracteristicas del material
a unir, cusles son vidrio y un material de composicidn
celuldsica, resulta wn problema dificil el unir estas léminas
u hojas entre si como es debido y en Tforma duradera y
permanente. Para que wma hoja de cristal de esta clase
pueda responder satisfactoriamente desde el pvnto de vista
comercial e industrial, lo primero que hay que hacer es unir
intimemente las hojas o laminseciones de una manera permanente
por la totalided de sus superficies. La hoja compuesta ¥
acabada deberd también poder resistir temperaturas relativamente
altaes y diferentes condiciones climatoldgicas sin que se [ormen
burbujas o ampollas en el vidrio y sin yue dichas elevadas
temperaturas influyan en ella de una menera perjudicial.
Asimismo deberad poder resistir temperaturas relatvivamente
bajas sin que se torue quebradiza en demasia. Como se v4, pués,

el juntar de un modo satisfactorio estas superficies de
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naturaleza desemejonte constituye un verdadero problema.

fs por lo tanto, uwno de los fines del presente
invento, establecer un procedimiento para producir cristales
laminados formados por hojas sueltas, en el gque se utilizs
una mezcla gue tenga la dehida fuerza para adherirse de umna
manera perfecta, tanto al vidrio como & la membrana no guebradiza
0 flexible.

Otro de los fines del invento es establecer un procedi=-
miento tal, que produzca la formacidn de una especie de
pelicula en las hojas de vidrio, hecha de una mezela de
gelatina nitro-celulosa y disolventes aproviados, adhiriendcse
dichas peliculas firmemente lo mismo a la superficie del
vidrio que 2 la hoja de material flexible o no gquebradizo.

Ctros fines y ventajas del invento se irén poniendo
de manifiesto en el curso de la presente memoria, la cual
debera ser cotsjada con los dibujos gque se acompafia.

En los dibujos se emplean los mismos nimeros de
referencia para indicar pieszas y Organos similares en las
diferentes figurszs.

lLa Fig. 1, es un corte, con partes arrancadas, Qque
muestra esquemdticamente la formacidn de una capa pelicular en
una hoja de vidrio.

La Fig. 2 es una representacidn esquematica de un
armario para el secado,

La Tig. 3 es un corte gue representa la aplicacibn de m
medio o elemento de pegadura a la pelicula. ’

La Pig. 4 es wn corte vertical, con partes arrancadas,
hechos a través de las hojas sueltas antes de ser unidas, yendo
dichas hojas represgentadas en relacidn espaciada para mayor
claridad,

La Fig. 5 representa esquemlticamente una prensa, ¥



- 3 -
las Figs, 6 y 7 son cortes, con parites arrancadas, de dos
tipos dépuestro producto industrial,

nefiriéndonos z la rig. 1 el ntmero 10 indica una
hoja de vidrio, una de cuyas superficies, o ambas, podran
0.no0 ser bruflidas y pulimentadas seglin se quiera. Conforme
se vé en la figura, una solucidn 11 es rociada o desparramada
sobre la noja por medio de un pulverizador o su equivalente
12, de manera que crée un depdésito 13. La hoja de vidrio
asi baoflade o untada se coloca luego en un compartimiento o
cémara 14 cuya temveraturs y humedad estén convenientemente
graduadas y provisto de los conductos 15 para poder graduar
debidaments dichas condiciones en el interior del armario.
El nimero 16 indica varias de estas hoj=zs ya bafladas y
preparadas y dispueétas en el srmario para su tratamiento,
yendo el armario represeutado como provisto de un cierre
de cristal,

El secado del depdsito 13 crea lo gue se llama en

la industris, una "pelicula" que v4 representada en 18 en la

(e

Fig. 3. Con arreglo 2 este invento la pelicula gue se forma
es de naturaleza perfeccionada por el hecho de que, tedrica=
ments por lo menos, y asi parece ser que se lleva a cabo en

el terreno préctico, tiene un componente que se rega muy

bien a la superiicie del vidrio y ademdés un material que al
ser tratado con un medio o elemento de ligadura apropiado,
gqueda uwnido de excelente manera a la hoja flexible. Ia mezcla
de la cual se produce la pelicula se compone preferentemente
de nitro-celulosa, gelatina, un disolvente apropiado para

la nitro-celvlosa, tal como la acetona, un disolvente apropiado
para la gelatina tal como agua, y un disolvente mutuo
apropiado, tal como el &czido acético. Una mezcla que hemos

emplsado con excelerntes resultados contenia proporciones
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sensiblemente izuales de nitro-celunlosa y de gelatina., El

porcentaje de la solucidn de mezcla empleada es como sigue:

GelatiNGeseeseseoeesese 15

Nitro=celuloBS8..eeasses 1%

Acido 2cétiCOseeeeceses 70%

AZUBcesseossnnreenseess 14%

ACEtONG.ceevesocrsncses 14D

se vé, por la composicidn de esta solucidn que los

porcentajes de los diferentes componentes de la mezcla son
relativamente iguales, y al parecer se obtienen los mejores
resultados mezcléidolos en el b6rden debido. Zsto se consigue
en primer término afladiendo una disolucidn de nitro-celulosa
en acetona al 5% 2 un volimen bastante grande de acido
acético., Luego se afiade una solucidn de gelatina al 5%
en agua a la solucidn de nitro-celulosa y acido acético,
agitandolas sin cesar. En ambos casos la adicidn de la
solucidn de nitro-celulosa y la solucidn de gelatina se suspendio
al primer indicio de precipitacidn.

Las instrucciones que dejamos consignadas son las
que cousideramos mds perfectss y acertadas para la preparacion
de wna mezcla apropiada destinada a fofmar el tipo de
pelicula antedicho, pero como es consiguiente se pueden
introducir cambios en dicha preparacidn sin apartarse del
espiritu del invento. Por ejemplo, se pueden emplear diferentes
disolventes o modificar los porcentajes o proporciones, si bien
desde luego se ha visto que los ingredientes y los porcentajes
del orden arriba expresado d&n excelentes resulfados. La mezcla
en solucidn de nitro-celulosa y de elatina se esparce luego
en forma pulverizada segtn gueda descrito con relacidn

a la kig. 1. Después que la pelicula se ha secado como es

debido en el armario, se esparce sobre ella un medio o elemento



aglutinante 19, valiéndose de un pulverigzsodoer o su equivalente
20. Este aglutinante pulverizado 19 se transiorma en una
pelicula 21 del elemento aglutinante., Aun cuando se pueden
enplear diferentes medios de ligamento o aglutinacidn, hemos
visto que una mezcla compuesta materialmente de 30% de ftalato
dibutilico, 30,5 de carbitol butilico y 40} de carbitol, aa
resultados muy satisiactorios. Ademés de aplicar el liguide
por medio de pulverizacibén o de otro modo, como por immersidn,
con pincel, etc...sobre la pelicula, la hoja plastica de
piroxilina 22 u otra membrana no quebradiza podréd ser objeto
de un tratamiento anilogo. oegin se muestra en la Fig. 4,
cada una de las dos hojas de vidrio 23 lleva aplicada una
pelicula o bafio 24 de nuestra mezcla verfeccionada, y otra
pelicula 25 del medio o elemento de pegadura o aglutinacidn.
La hoja de piroxilina pléstica u otro material plastico z2
lleva también aplicada una pelicula 26 del medio o elemento
azlutinante. Iio es necesario que tanto la pelicula como la
hoja de piroxilina pléstica.vayan rociadas del medio o
elemento aglutinsnte pues podra serlo una cualquiera de ellas
solamente. Después que las varias laminaciones u hojas
sueltas han sido tratadas y colocadas ﬁna sobre otra en la
relascibn debida, segtm se indica en la Fig. 4, para producir
el 1lemado "emparedado" este se introduce entre las platinas
de 1la prensa 27 donde se la somete a la accidn mixta

del calor y de la presion,

Al ser aplicados el calor y la presibn, el elsmento
que constituye el ligamento establece la suficiente plasticidad
entre la hoja flexible y la nitro-celulosa que contiene la \
pelicula, por 1o menos para obtener una excelente unidn entre
dicha membrana no guebradiza y las peliculas. Lesde luego se

sobreentiende gue la pelicula se habrd acondicionado de antemano
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para que se adhiera al vidrio, a fin de que resulte un
elemento de construcciédn mixto o compuesto gque tenza resistencia
y duracidén excepcionales, No cabe duda de que la nitro=-celulosa
gue contiene la pelicula o ballo se pega O adhiere 2l vidrio,
y que lo propio ocurre con la gelatina con respecto a la
membrans no quebradiza, pero, en teoria por lo menos, el componen-
te de gelatina se pegard bien al vidrio y el componente
de nitro-celulosa a la hoja de mroxilina pléstica, lo cual,
como es consiguiente constituye un estado de cosas ideal.
Hay que tener, ademas, presente, que los componentes de
nitro-celulosa y de gelatina que integran la pelicula o
bafio antedicho se nallan tan perfecta ¥ homogeneamente enfre-
mezclados y unidos que no hay entre ellos linea divisoria
marcada. |

En la figura 6 va represe.tada la hoja compuesta
vy acabada formada del emparedado que se muestra en la Fig., 4
y con el fin de protegsr la unidén verfecta entre lsas
diferentes hojas o elementos integrantes, seé aplica uwn cierre
28 alrededor de los cantos.

#n la fizura 7 va representcda una de estas hojas
compuesta del tipo de las 1lamadas " a prueba de bala"
fabricada también con arreglo al procedimiento anteriormente

descrito.

e e ot o ot e
mmmmmmomnamns

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
1a naturaleza de nuestro invento, 2si como la manera de
llevarlo 2 cabo en la préctica, debemos hacer constar que las
dispoegiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones en sus dimensiones y detalles, sin

que por ello se altere el principio fundamental del



invento, ¥y 1o que constituye la esencia del mismo y por 1lo que
solicitamos patente por veinte alfios en Hspafla es por:"Un
procedimiento de fabricacidn de hojas de vidrio laminado,
llamadas "de seguridad"; caracterizéndose po} lo sizviente:

12,- Por un procedimiento que consiste en juntar y
pegar dos o0 mas hojas de vidrio plano interponiendo entre ellas:
una membrana due no sea quebradiza, en aplicar una pelicula
0 bailo entre cada une de dichas hojas de vidrio y la membrana,
consistiendo cada pelicula en wn material compuesto de una mezcla
de zelatina y celulosa.

28,- Bl procedimiento de fabricaucidn de un nuevo
articulo industrial consistente en una hoja de vidrio laminado
0 compuesta gque comprende dos hojas suesltas de vidrio plano,
una membrana flexible 0 no quebradiza interpuesta entre las
hojss de vidrio, y una pelicula o capa o bafio que se aplica
entremedias de la membrana flexible y cada una de las hojas de
vidrio, estando formadas dichas peliculas de wna mezcla de
componentes, uno de los cuales esta prevarado principalmente
para que ge adinilera al vidrio, y otro componente destinado
especialmente a adherirse a la membrana flexible.

$2,- El procedimiento de fabricacidén de wn nuevo articule
industrial consistente en una noja de vidrio compuesta, o de lémi-
nas que comprende dos hojas de vidrio plano, una membrana de
u material flexible o 110 quebradizo interpuesta entre dichas
hojas, y una pelicula, capa o baflo aplicada entre la citada
membrana flexible y cada vna de las hojas de vidrio plano,
estando formadas dichas peliculas de una mezcla de componentes,
uno de los cusles esta preparado especialmente para que se
adniera al vidrio y el otro componente dezstinado especieslmente
a adherirse a la membrana flexible, sicndo tratadas dichas

veliculas con mw medio o elemento de ligadura o pegadura,



ESPECIAL NQVIL

4¢,- Bl procedimiento de fabricacibén de uwn
nuevo articulo industrial consistente en wma hoja de vidrio
compuesto, o de léminas, que comprende dos hojas de vidrio
plano ¥y una membrana de wn material no guebradizo o ilexible
interpuesta entre dichas hojus, ¥ una pelicula capa o bafio
intcerpuesta entre las citada membrana y cada una de las
hojas de vidrio, estando formadas dichas peliculas de
un material compuesto de una mezcla de gelatina y celulosa,
de un disolvente para la gelatina, un disolvente para el materizl
celuldsico y un disolvente mutuo.

52, Bl procedimiento de fabricacidén de un nuevo
producto industrial consistente en una hoja de cristal
laminado compuesta de dos hojas de vidrio plano que llevan
interpuesta wna membrana de un material flexible 0 no
quebradizo, una peliculs dispuesta entre dicha membrana y cada
hoja de vidrio, estando formadas dichas peliculas de una
mezcla de gelatina, de un material de composicidn celilosica,
de 1w disolvente para la gelatina, de un disolvente pars el
matericl celuldsico y de un disolvente mutuo, zplicandose
a las expresadas peliculas un medio o elemento de pegadura
0 ligzamento.

62,- B1 procedimiento de produccidén de cristal laminado
en hojas, que consiste en preparar una mezcla dégelatina
y de un material de composicidn celuldsica, en formar luego
una pelicula de la expresada mezcla sobre una de las superficies
de cada una de las hojas de vidrio plano, y en interponer
después wna membranz de un material f{lexible o no guebradizo
entre las superficies de vidrio cubiertas de las peliculas
y wir perfectamente y apretar el "emparedado" asi formado
para producir una pieza o elemento de constirucciodn compuesto.

79,- El procedimiento de producir eristal laminsdo

que consiste en preparar una mezcla de gelatina y de un
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material de composicidn celulébsica,
una pelicula o baflo de la expressda mezcla y en gplicarla

o wna de las superficies de cada una de las hojas de vidrio
plano, en aplicar luego una substancia aglutinante o de unidn

a wna membrana flexible o a las citadas peliculas,0 2 ambas
20888, en interponer después la membrana entre las

superficies de las hojas de vidrio plano a l@®Que se ha
aplicado la antedicha pelicula, y en aplicar por Gltimo

calor y presidén al "emparedado" asi formado, a fin de

producir una pieza de construccidon o elemento compuesto.

89,- El1 procedimiento de produccidn de vidrio
laminzdo gue consiste en preparar una mezcla de gelatina, agua,
nitro-celulosa, un disolvente de la nitro-celulosa y un
disolvente mOtuo, en formar luego una pelicula con la
expresada mezcla aplicéndola sobre una de las superricies
de cada una de las dos hojas de vidrio, en interponer una
hoja de un material hecho de una composicidn de celulosa
entre las superficies de las hojas de vidrio a las cuales
se ha aplicado la pelicula, para formar asi una especie de
emparedado, y en aplicar a este emparedado calor y presibn
para producir una pieza o elemento de construccidn compuesta.

"Un procedimiento de fabricacidén de hojas de vidrio
laminado, llamsdas "de seguridad™; tal y como queda substancisl-
mente descrito en la presente memoria e ilustrado en los
dibujos que se acompailan,

b

Esta menmoria consta de nueve hojas escritas por una

s0la cara.
Madrid, 27 de Agosto de 1929,

LIBBEY OwENS GLASS COMPANY,.
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