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Memoria, descriptiva que se acón®aña á la  Solicitud de Pa­

téate de Iavénelo* por VEJMTE años á favor de la  razón socia l S 

A I I í z e u i ^ í  a ©  s 6 1 1

$ c i  a f  t , residente en Berlín  N.W. 40. íAlemania), por "UNA 

AMIENTA PARA PRENSAR, DESTINADA ESPECIAIMSSTE A LA FABRICA­

CION DE ARTICELOS DE PORCELANA, GRES, ARCILLA ¥ OTRAS MASAS CE­

RAMICAS", presentada en e l M inisterio de Economía- Nacional*

En la s  herramientas de prensar usuales hasta ahora para la  

fabricación de objetos de porcelana, gres, a rc i lla , y otras ma­

sas cerámicas análoga®, lo s  punzones destinados á efectuar los  

agujeros y rebajos de la  pieza prensada, se colocan de ordinario
3 .

en l a  estampa superior. Ahora bien, se ha comprobado que después 

de algún tiempo determinadas partes, especialmente lo 3 punzones 

de la s  matrices, se someten á un fuerte desgaste y asi por ejem- 

pío los punzones destinados á la  obtención de agujeros redondos, 

después de algún tiempo, no son redondos, sino que se desgastan
3

tanto que presentan una forma ovalada. Este desgaste tan enérgi­

co de la s  herramientas se debe ciertamente en especial a l mal 

ajuste de las  misma® en la  prensa de porcelana y como en las  

prensas conocidas la  mayor parte se acciona á mano, solo con mu- 

cha d ificu ltad  puede conseguirse un ajuste exacto y una fijac ión
9 M

firme de la  herramienta?

Otro inconveniente se presenta también en la s  herramientas 

con punta® relativamente largas para la  fabricación de piezas de
3 ^  ^

grandes agujeros, Aqui puede ocurrir que, a l quitar la  pieza 

prensada de la  matriz, la  maga quede adherida á los largos punzo-
^  i

nes y l a  pieza prensada pueda romperse ó agrietarse.

La consecuencia de estos defectos de que adolecen las  he­

rramientas, es que la s  piezas prensada® se desperdician en can­

tidad enormemente mayor que los valores de tolerancia y f in a l-
3

mente quedan por completo inserv ib les.



H  i  ave ato se re fie re  á toa Instrumento de prensar para la  

fabricación de objetos a© porcelana, gres, a rc illa , y otras ma­

sas cerámicas, «a  la  cual se suprimen los inconvenientes indica- 

dos graelas á que los punzones destinados a l a  obtención de los  

agujeros y rebajos de la  pieza preasada, sos divididos , y nina 

parte se coloca en l a  estampa superior y la  otra ea la  in fe rio r. 

Los picazones se div i dea coa preferencia próximamente por e l cea-

tro, te manera que una de la s  mitades se coloque ea la  estampa
*

superior y l a  ©tra en la  in fe rio r . Coa e l  f ia  de que agarrea 

bien lo s  punzones, lo s  extremos de los mismos ea la  estampa su­

perior se construyen coaieos y los extremos de lo s  punzones de 

la  estampa in fe r io r  reciben la  forma de cono hueco. Para conse­

gu ir que lo s  diverso3 punzones puedan ceder ligeramente, en la
i

estampa se disponen e lásticos, También es suficiente coa que se>
construyan e lásticos los punzones superiores o los in feriores.

En e l  dibujo para mayor sencillez y claridad se i lu s tra  so­

lo  esquemáticamente la  herramienta de prensar y además solo se 

dibujan la s  partes necesarias para la  in te ligencia  del invento. 

Los e st ile te s  o punzones existentes en la  parte superior y 

destinados á l a  obtención de los agujeros y rebajos del fabrica­

do, están divididos en dos mitades, de las  cuales una se coloca 

en l a  estampa superior a y la. otra en la  in fe r io r  b, y los punzo­

nes c, d, e, f i jo s  ea l a  estampa superior a cooperan con lo s  c©-
>

respondientes punzones f, g, h, de la  estampa in fe r io r  b, Aqui 

lo s  punzones c, d, e, de la  estampa superior a, están aguzados 

en forma cónica, mientras que los extremos de los punzones g, f,
J

h, de la  estampa in fe rio r  b tienen forma de cono hueco, Termina­

do e l  prensado, o sea ea l a  posición más profunda da trabajo de 

la  estampa superior, la s  puntas de los punzones c, d, e quedan
i

alojadas en lo s huesos cónicos de los punzones f, g, h. Coa e l  

fin  de conseguir e l que cedan ligeramente, los punzones f, g, h
J

de l a  estampa in fe r io r  se construyen e lásticos, Bst© requisito
A.

puede conseguirse de diferentes maneras. En e l presente caso por
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ejemplo se encuentran bajo los punzones unos discos elásticos j 

que ejercen sobre los punzones f, g» h, una determinada presión
J _ . ... ~

elástica*

Gracias á la  distribución y disposición de los punzones do 

la  herramienta según e l invento* di ciaos punzones no s© desgastan 

casi en absoluto* Gomo además la  pieza prensada no se puede rom­

per ni grietear al quitarse' de los punzones cortos de la  estampa 

superior, los prensados hechos coa la  nueva herramienta son irre—
i

prochables bajo todos conceptos*

O
,  ¿Se reiv ind ica  como nuevo y de propia invención*

I o Una herramienta para prensar, destinada especialmente 

á l a  fabricación de objet©3 de porcelana, gres, a rc i lla  y otras 

masas cerámicas, caracterizada porque lo s punzones destinados a 

la  -obtención ae lo s agujeros y rebajos de la  pieza prensada, son 

dividíaos y una ñe las  partes se dispone en la  estampa superior 

y l a  otra en l a  in fe rio r ,

2o-* lina herramienta para prensar caracterizada porque los  

punzones se dividen aproximadamente por e l centro*

3o— Una herramienta para prensar según lo  reivindicado en 

los puntos 1 y 2, caracterizada porque I 03 extremos de los pun­

zones de la  estampa superior se construyen de forma cónica y los

extremos de los punzones de la  estampa in fe r io r  tienen forma de
*

cono hueco o inversamente*

4o-  Una herramienta para prensar según lo  reivindicado en 

los puntos 1 ,á 3, caracterizada porque los punzones superiores 

y in feriores se disponen elásticamente en sus estampas#

Esta patente recas sobre "UNA HERRAMIENTA PARA PRENSAR, 

DESTINABA ESPECIALMENTE A LA FABRICACION DE ARTICULOS DE POR­

CELANA, GRIS, ARCILLA Y OTRAS MASAS CERAMICAS", como queda



descrito en la  presente memoria, caracterizado en la  anterior
3

Sota y representado en los adjuntos dita&jos*
> )

Madrld/k^ de Agosto de 1,929#
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