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Memoria descriptive gue se acompafia a2 1a Solicitmi de Pa~

teate de Taveacila por VEINTE afios 4 favor de la razla social I

’

Allgemeine Blektricitite-Gesell-

2

¢ ¢c ha £ t, regideate en Berlin‘N.Wu40. (Alemania), por "UNA
TERRAMIENTA PARA PRENSAR, DFSTINADA ESPECIALMFNTE A LA FABRIOA-
CION DE ARTICULOS DE PORCELAFNA, GRES, ARCILLA Y OTRAS MASAS CEB-

RAMICASY, pregentada =a el Miaisterio ae Economia Facioaszal.

En lag herramicatag de preagar usmales hasta ahora parz la

fabricacidn de objetos de poreslaaa, gres, arcilla, y oftras ma—
gas ceramicas anélmgas, log punzones destinades & efectusr los
agujerOS vy rebajos de la pieza preasgads, se colocaa de ordinarie

en la estampa superior. Ahora biea, se ha comprobado que despues

de algin tiempo determinadas partes, especialmente los puazoass

~

de las matrices, se sometea 34 ma fumerte desgaste ¥ asi por ejem~

re
a
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Plo 1los punzoaes destiaados & 1a obtencida de zgujeros redondos,

deegpués de algla tiempo, a0 som redoados, sino que se désgastan
. )

tamtouque presentan una forma ovalajda, Egte dzcgaste taa eabrgi-~

20 de las herramieatas se'debe eiertameate 2a esgpeeial al m;i

ajugte de las migmas ea 12 prensa ae porceland y como en las

prensas coavcidas la mayor parte se 2cciona & mano, s0lo ¢Oa mu-

- - -~

che difiemltad pusde coaseguirse un ajuste exacto y mua fijaciéa

firme de 12 herramieata;

Otro iacoavenicate se preseants tambiéa en las hervamieatas
con puatas reliativamente largas pzita la f;brioaoiéa de piezasg 4e

B .
gragdes Egujeros. Aqui pusde @currir que, ai quit;r 1a pieza
preagads de la matriz, 1a maga quede adherida a loé largos punzo-~
. N s

acs y la pieza preansada pueds romperse 6 agrietarse,

La comsecucacia de estos defectos &e que adolecem lag he-
rremisgtas, es que las piezés prensadag se desperdician sa can~
tidad esaormemeate mayor que los valores de toleraacia y fiaal~
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mente quedanm por eompleto iaservibles,
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¥l iaveato ge refiere & wa iastrumento de preasay pexa 1a
fabricacida ae obje%ds de p;rcélaha,Agreé,‘arcilia; y'otrés ma-
R cerémicas, ea 1a enel seﬁsuprimea 108 jacoaveaientes iadica-
dosg graéiaa 4 que 108 PUAZOASS destinados & 12 obteacidu de 10s

~

agnjeros y r;bajoe de 1a pieza preasada, sSn divigiqos , ¥ uwna ,
parte se coloca en 1la estampa‘smperiof y 1a otra ea la iaferior,
los punzones se dividea con pmeferéacia pr6ximamente por el gcen—
tro, de¢ manexra que La2d de las mitades se ealoque gn la éstampa |
) s
superior y 12 otra ea 12 inferior, Con el fin de que agarrea
biea los pumzones, los extremos ae los mismos ea l1a astampa s~
perior se sonstruyea cdmicos y 1los extremos de 10s puazones de
B
12 estampa iaferior re;iben 1la fbrma dé con® hueco, Para coase-
guir que los diversos punzones puedan cedsy 1igerémente; en lsa
3
estampa ge dispoaea elisticos, Tambiéa es émficiegte ¢on que se
- 4 )

construyaa eléaticos los puszZoaes superiores 6 los iaferiores,

Ba =1 aigujo para maymf seneillez y claridad se ilﬁstra g0~
10 egquemdticamente la herramienta de prensar y ademis solo se

- M

dibujan 1;3 partss necesarias para la iateligeacﬁa del iaveato,

1os estiletes & punzones existentes en 12 parte guperior y
destinados & la obt;ncién de log Fgujerds y rebéjes del fabrieaa
o, estéa diviaiaos en ;os mitédes, de las wﬁales maa ge coiOca
£n la‘e;tampa guperior a2 y l1a otra en 1g inferior b, ¥ 108 punze-
nes ¢, d, 2, fijos en 1la estampawsuperior -3 cé@peran con 1los ¢oO—

»
rrespocidientes puazones £, gy h, ge 1z estampa iaferior b, Aqui
los ponzones e, 4, =, de 12 egtampa superior a, estéa agmzad@s
en forma c¢baieca, mientras que 1los eXxtremos de los p;azones g, £,
- , )
h, de 1a estampa iaferior b tienen rorma-de cono rueco, Terminag-
do ¢l prensado, O sea ea 1a posieciln mas profuada de trabajo de
la.estampa snperior, las puatas de~108~punzonea c, &, é quedaa
_ s

alojadas en log hueses cdaicos de 1los puazones f, g, h, Coa el
fin de consegumir €l que ;eﬂan 1ﬂgeramenté, los punzones £, g, h

2

de la estampa inferior se construyeam elésticos, Fste requisito
. 2
buede coaseguiirse de diferentes mansrag, Fn el preseate cagso por




ejemplo se egacuentran bajo log punzlaes Tals dfiscos elisticos j

que ejercen sobre los puazones f, g, h, Uaa asterminada presida
2 . .. . . . -~
sliagtica,

Graciag & 1a distribmeidn y aisposieidn dae los puczones de

le herramienta 8egﬁn'el inveato, dichos punzoues nd se desgastaa

?

eagi en absolmto, Como ademds 1la pieza premsada n0 g¢ puede rom-

per ol grieteer sl quiterse de 10s puazones cortos de la estzmpa

superior, los prsensados hechos coa 1z ameva herramienta soa irrs~

]

prochsbles bajo todos conceptos,
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Se weivigdica como mmeve y de¢ propia iaveacioa,
3%~ Tas herramieata para preagar, destinada especialmente

4 1a favriczeidn de objetos ie poreelana, gres, arcilla y otras

. . : . .z
magas cerémicag, caracterizada porque los puazones destiazdos &

~

12 obteneidn de los @gujeros y rebajos de la pieza prensada, soa
aivididces y wmaa 8¢ lag partes se dispone en la estampa superiow

y 1a otra ea 1ia 4aferior,

2% Unsa herramienta para preagar caracterizada porque l1os
punzones se dividen sproximaigmente por el ceatro,

8°~ Une herramieata para prensar SEgﬁn 1o reiviadiczdo en

~

los puntos 1 y 2, caracierizada porque 10s eXtremos de 10s pus~

zones de 12 estampa superior se coastruyea de forma cdmica y 1o0s
eXtremog de los puazones de 1a estampa inferior tienem formz de

coa0 rueco $ inversameate,

4°— Uas herremienta parsa preasar szgia 10 reiviadiczdo ea

los pmatos 1 4 3, caracterizada porque los punzoaes superiores

P

y inferiores gse disponen =lésticamente en sus estempas,

' Bsta patente recas sobre "UNA WERRAMIENTA PARA PRFNSAR,
DESTINAPA FSPECTAIMENTE A 1A FABRICACIOK DF ARTICULOS DE POR-

CELANA, CRES, ABCILLA Y OTRAS MASAS CERAMICAS", como queds,
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deserito en 1la prescote memoris, caracterizedo ea la anterior

? 3

Maarias/# de Agosto ae 1,929,

Notahy reﬁresentﬁdo en 108 éajuntms dibu}oé.
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