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memoria descriptiva •
para s o l i c i t a r

P A T E A T E  D E I N T R O D U C C I O N

en
A

E S P A Ñ A  

por CINCO años

por " Me jo ras  en las  c intas  o cuer- 

" das e l á s t i c a s  s i n  f i n  y o t ros  

" a r t í c u lo s  análogos" ,

A nombre de:

S ant iago S á nchez
res idente  en;

Alberto  Aguilera,  14,

M a d r i d  . 

ky&hik'y&>!*$&)

Este invento se r e f i e r e  a una. forma de 

e je c u c ió n  nueva, y per fe cc iona d a  de f a j a  o cuerda e l á s ­

t i c a  s i n  f  in u o tro  a r t í c u lo  análogo, as í  como al 

procedimiento para, su fa b r i c a c i ó n ;  y atañe e s p e c i a l ­

mente al t ip o  do f a j a  o cuerda, capaz de r e s i s t i r  un

esfuerzo  de t e n s ió n  considerable  o ae s e r v i r  a modo
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d© un amortiguador d© choque»

¿11 o b je to  del  invento c on s is te  en  pro­

porc ionar  una c in t a  e l á s t i c a  s i n  f i n  no fa b r ica d a  aún 

en üspaña y capaz de r e s i s t i r  al desgaste en grado 

máximo, con tendenc ia  mínima a d e b i l i t a r s e  a causa de 

ro tu ra  producida en su s u p e r f i c i e  externa, t a l  como 

sucede con l o s  cuerpos o p iezas  de caucho macizo.

l a  c in ta  e l á s t i c a  según e l  presente 

invento comprende un núcleo compuesto de var ios  h i l o s  

e l á s t i c o s  delgados, o de un grupo de e s to s  h i l o s ,  he­

cho de una s e n c i l l a  cjterda de h i l o  de cauche arro­

l lado ,  apelotonado o transformado en una s e r i e  de 

r i z o s  o espiras ,  con la s  puntas unidas, o de c i e r t o  

numero de estas  cuerdas tratadas de igual manera, 

o de varios h i l o s ,  cuerdas o pros s i n  f i n  de cau­

cho, y de un agregado que comprende un revestimiento  

de uno o varios  p l iegues  o capas de f i lam entos  t e x ­

t i l e s .  Cuando se hace un núcleo de e s te  género, 

conforme a,l invento, con ayuda de un s e n c i l l o  h i l o  o 

de c i e r t o  número de h i l o s ,  r izando o arro l lando ,  como 

queda dicho,  l o s  extremos d e l  h i l o  o de l o s  h i l o s ,  

que se reúnen por anudamiento o ap l icac ión ,  e l  punto 

de reunión se introduce entre l a. masa de h i l o s  o de 

r izo s ,  antes de a p l i c a r  e l  revest im iento ;  de es te  modo, 

no a.parece irregular idad  alguna en l a  s u p e r f i c i e  de 

las c intas  terminadas, y además, l a  juntura  se r e fu e r ­

za de este  modo en e l  soporte  que re c ib e  ue l o s  h i ­

l o s  adyacentes que le  rodean,

A l  núcleo de var ios  h i l o s  as í  formado 

se adarga entonces o se somete a un es fuerzo  de ten-
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s i ó n  cons iderab le  por un mecanismo apropiado; mien­

tras  se h a l l a  en  este estado, se recubre del  pro­

ducto que s irve  de agregado, p0r ejemplo, trenzando 

con h i l o s  t e x t i l e s  robustos, de l in o ,  a ser  po­

s i b l e ;  terminado e l  revestimiento ,  se r e t i r a  l a  c in ta  

terminada del  mecanismo tensor ,  y l o s  h i l o s  de reves ­

t im iento  se f i j a n  juntos  de un modo conoc ido .

JÜs e s e n c ia l  que l o s  extremos del  reves ­

t im iento  de h i l o  t e x t i l  se tapen lo  suf i c ierne para 

impedir l a  menor separación, re na i j a  o in tervalo  de l o s  

extremos de e s te  revestimiento,  cuando l a  c in t a  s in  

f i n  se somete después a un es fuerzo  de t e n s ió n  que 

puede ser igual o super ior  al d esa rro l la do  cuando 

e l  núcleo se recubre .  Para obtener l a  máxima e f i ­

cac ia ,  conviene que e l  revest  imiento de h i l o  t e x t i l  

presente  dos o más p l iegues  o espesores,  según e l  

uso a que se dest ine  l a  c in t a  s i n  f i n .

Con o b je to  de que e l  invento se com­

prenda claramente, se d e scr ib e  a cont inuac ión  un ejem­

p lo  e s p e c i f i c o  d e l  procedimiento de formación de l a  

c i n t a  a last  i ca  s i n  f i n  per fecc ionada ,  con r e f e r e n c ia  

8. lo s  esquemas de lo s  d ibu jos  adjuntos.

d i  núcleo de varios  h i l o s  de l a  c in t a  

s in  f i n  puede hacerse muy b ie n  empleando dos poleas 

de garganta 1, 2, que se mantienen a d i s t a n c i a  por 

medio de v a r i l l a s  3 y de un b a s t id o r  4 ( f i g u r a  2 ) .

£¡ste se c o l o c a  sobre e l  e j e  5 de una urdidora  ( f i g u r a  l )  

y se h a c e 'g i r a r  como ind ica  l a  f le cha ,  siendo arrastra ­

do mecánicamente e l  h i l o  de caucho por  l o s  r o d i l l o s  

7, 8 a. l a  t e n s ió n  conveniente, y a rro l la d o  en torno a 

las  poleas 1, 2, para formar, como i m i o a  e l  esquema,
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una se r ia  de arcos o esp iras  9 que van da una a o t ra  

p o lea .

Antes de comenzar a devanar e l  caucho, 

se s u je t a  0,1 primer extremo alrededor  de l a  "barra 10 

del  b a s t id o r  4 ( f i g u r a  l ) ;  en seguida, una vez arro­

l l a d a  en las  poleas una long itud  s u f i c i e n t e  de h i l o  

de caírcho, e l  últ imo extremo y e l  primero se su je tan  

juntos,  como se ve en 11 ( f i g u r a  2), completando 

así las  e s p ir a s .

Las polea.s con e l  h'ilo de caucho arro­

l la d o  se r e t i r a n  entonces de l  b a s t id or  4, y para e l l o  

lo  mejor es emplear un mecanismo como e l  indicado 

en l a  f i g u r a  3, que comprende dos brazos 12 art icu- 

lados en  13 y que en stfs extremidades l i b r e s  l l e v a n  

mandíbulas u horcas hendidas 14. Las mandíbulas 

se aproximan o apartan mediante un t o r n i l l o  de doble 

paso 15, que entre en tuercas 16 pract icada s  en lo s  

brazos ,  üncajando las  mandíbulas hendidas 14 e n las 

barras 3, y d istendiendo lo s  brazos 12, la s  v a r i l l a s  

3 pueden separarse mes y r e t i r a r s e  del  b a s t id o r  4 ;  lu e ­

go con ayuda de l  mismo mecanismo de mandíbulas, pue­

den co lo ca rse  estas  v a r i l l a s  3 en soportes  17 ( f igura.  4) 

de e s te  modo, las  poleas quedan soportadas de manera 

que mantengan tendidas la s  esp iras  9 y las hagan pasar 

por uno de los  lados a una máquina, trenzadora  o 

aparato análogo 18 de genero apropiado para ha.cer e l  

revest im iento  en torno a dichas esp iras  o aros.

Antes de hacer e l  revestimiento  t e x t i l ,  

e l  agregado 11 de l  h i l o  de caucho se r e p e le  contra  l a  

masa de h i l o s ,  para que se embuta en e l l a  con e l  ob­

j e t o  c i ta d o ;  mientras l a  máquina 19 forma e l  r e v e s t i -
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& miento de h i l o s  t e x t i l e s  e l  torno r l o s  h i l o s  de cau­

cho arro l la d os  9* una de las poleas g i r a  lentamente, 

por  ejemplo, mee. i ante una cadena y su rueda 20, 21, 

tod a  l a  cuerda s i n  f i n  se haca pasar entonces por l a  

máquina, donde r e c ib e  untaoeetim l e n t o . puede a p l i c a r ­

se un número cua lqu iera  ae capas sobre e l  núcleo s in  

f in ,  y  cuando se t r a t a  de varias capas, éstas  se su­

perponen mientras s iguen girando las  poleas 1, 2, y e l  

núcleo pasa enteramente por l a  máquina 19 c i e r t o  nú me*' 

ro de veces .  hn toao caso, uno de los  extremos

ae l a  envoltura  t e x t i l  22 ( f i g u r a  5) debe tapar e l  

o t r o .  por ejemplo, s i  e l  revest  imiento 2.2 comie nza 

en e l  punto 23 sobre e l  irúcleo s i n  f in ,  debe continuar 

alrededor  hasta c i e r t o  s i t i o  aproximado al punto 24.

Ura vez cubierta, l a  c in ta  puede r e t i ­

rarse de la. máquina por medio uel mecanismo de man­

d íbu las ,  y  cu anuo se qu ita  ae las poleas,  forma 

una c in ta  s i n  f i n  reves t id a ,  como muestra la  f i -  

bura 5. Los extremos 25 - e l  h i l o  t e x t i l ,  neme e l  

momento en que el revestimiento  o cub ie r ta  se ha atado 

a lrededor  con un h i l o  apretado para que no se deshaga, 

prauen recor tarse  y cubrirse  con un t ro z o  le cinta, 

u otro  material  apropia.no, arro l lando  éste  en torno 

de l a  parte -e  l a  f a j a  a u que termina la. envoltura  

t e x t i l ;  l a  c in t a  mencionada se f i j a  u : seguida con 

algunas punt abas o con una. s o lu c ió n  de substancia  ad­

hiere nte apropiada.

ün lugar de hacer e l  núcleo 9 na una. 

cuerda, s e n c i l l a  de h i l o  ne caucho, arrol lando és te  

y uniendo sus puntas, como queda d e s c r i t o ,  puede com­

ponerse de c i e r t o  número de estas cuerdas, tratadas
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de igual modo; as d e c i r ,  que cada cueras o h i l o  ae cau­

cho se arro l la ,  f  i j  «nao s í  las ;xt reñid ades, y

combinando toaos estos  h i l o s  para c o n s i t u i r  un so lo  

núcleo .  Las cuerdas separabas, hechas ue h i l o s  de 

caucho, pueden a r r o l la r s e  una tras  o t r a  a las po­

leas  1, 2, y l o s  extremos ae cada cuerda &<s f i j a n  en­

t r e  s í  para formar las  esp iras  O aros s in  f i n .

También pueae hacerse e l  núcleo e lá s ­

t i c o  uniendo varios  h i l o s ,  cuerdas o a n i l l o s  s i n  f i n  

de caucho, uue, una vez re cu b ier tos  ael producto 

que s irve  ue agregado, quedan compactos y b ie n  

1 i  gae, os .

üll e je mplo e s p e c í f i c o  aesc r it o no ae—

be coris iá erar se o01.10 1 im i.dativo, pues ;¡s a viaente

que puede hacerse uso de medios y órganos d i s t  iritos

ae loe me r e io nado s pa re. r e a l i z a r  los  proe edimientos

de arr■o 11 amiento ■ctel nú e l eo y de envolvimiento de l

mismo. As imismo se e nt e rolará, que recayendo l a  pra-

sente patente sobre 1a. c i.nta o cuerda e lá st ica, se ha-

ce no obstante,  descr ip c i ó n  de l  procea imiento para, su

f  abric ac ió n, co n e l  f in de adaptarse a lo d ispues-

to  en e l  a r t í c u lo 21 ael vigente Regí amenito y s i n  per-

j u i c i o de s o l i c i t sr ot r a patente por este ú l t  imo.

-  0 N 0 9 A -  0 -

Lo n pu tos ae invención no prop ia, ni

nueva, pero no es-t abl e c ic. a ni p ra c t ica d a e n dspaña,
que se presentan ;para que sean o b je t o  de es ta  Paten-
te  d i LINGO años, so n lo s s igu ia nt e s :

1° . - -u na, b and a e 1 ó z t i  c a. in f in ,  con-
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puesta  de un núcleo qu‘¿ comprende c i e r t o  número o un 

í?'Upo ue h i l o s  elástfcós hachos da una, s o la  cuerda de 

h i l o  de caucho arro l la do ,  devanado o transformado 

en una s e r i e  de aros o esp iras  y unido por sus e x t r e ­

mos, o de c i e r t o  número de estas  cuerdas tratadas  de 

igual  'modo, o de varios  h i l o s ,  cuernas d a n i l l o s  de 

caucho s i n  f in ,  y un agregado que comprende un r e ­

vestimiento o envo ltura  de uno o varios  p l ie g u e s  o 

capas ae h i l o s  t e x t i l e s ,

2o » - Mejoras en las c intas  o cuerdas 

e l á s t i c a s  &in f i n  y o t ros  a r t í c u lo s  análogos.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede, representado en lo s  d ibu jos  que 

se acompañan, y con l o s  f in e s  que se han e s p e c i f  i*- 

c ado»

jüsta Memoria consta, de s i e t e  hojas  

e s c i i t a s  por  una s o l a  cara,

Madrid^ 22 de agosto da 1929*

oh /
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