ITBIORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia

a la solicitud de
una Patente de Invencidn por veinte afios en Espafia

a favor de
la entidad "ELEXTROCHELIISCHE GESELLSCIAIT IIIT BESCHRANZTER
HATPTUIIG HIRSCHFEILDE", residente en SACIHSEI, (llemanisa).

por
TIUSTALLCICH PARA TMITROGEIAR EL CARBUZ0 DE CALCIO.

Para nitrogenar el carburo de calcio, se ha creido
imprescindible, hasta la fecha, el tener que servirsc del
procedimiento llamado por "inflomacidn irdcial". Con el re-
ferido procedimiento se consigue provocar la reaccidn del
carburo de calcio mezcldndole con el nitrdgeno, en un reci -

piente de calentamiento, mediante ignicidn eléctrica o por

cualguier otro medio de inflamacidn o encendido. Por la recac-—

cidén exotérmica gue se produce, les particulds de carburo,
nds préximas a8l lugar de inflamacidén, se calientan progre—
sivamente alcanzando el calor preciso para su reaccidn con
el nitrdgeno. Le razdén de servirse, hasta la fecha, de este
procedimiento se funda en el temor de que se recalienten
denmesiado los recipientes de calentamiento, en gue ha de
producirse dicha reaccidén, 21 calentar previamente, toda
la wasa del carburo de calcio, elevédndola a una temperatu—

ra propicia a dicha reaccidn, y ademds por el temor de yue



se presente un principjo de Ifusidn de la nasa del carburo,
lo que es de teuwer por considersrlo perjudicial & la permea—
bilided de la dichia masa del carburo con relacidén al nitré-
geno.

Lo sociedad solicitante ha descubierto y reconocido
que los peligros hasta ahiore temidos, no existen en reali-
dad, Es de advertir, nuy especialmente, gque la fusidén del
carburo no impide de modo alguno su combinacidn o reaccidn
con el nitrdégeno; por el contrario, la masa fundida se com-
bina de un wodo regular y perfecto con dicho agente. Por
otra parte, la fusidén del carburo presenta, ademds, la gran
ventaja de for..ar, al enfriarse, blogues cristelinos y compac-
tos, los cuales se convierten luego, sin produccidn notable
de polvo, en un producto granulado; es decir, gue se facili-
ta notablerente la obtencidn del productoe final tal y como
conviene mds pars su empleo ¥y uso en general.

El invento se basa sobre el reconocimiento de los he-—
chos precitados. Consiste en servirse al efecto de varios
hornos sencillos, pero reunidos todos en un solo blogue for-
mando un cuerpo unico, de suerte que después de transcurrido
un cigrto lapso de tiempo desde la puesta en mercha o acti-
vidad de los hornos, en todo el blogue que los mismos forman
reine una temperatura uniforme y muy aproximada a la que se
precise para la reaccidn, cuyo calor, almacenado en el blo-
que, calienta la carga de carburo de cada horno antes de la
reaccidn, elevando la temperatura si.ello fuese preciso,
sirviéndose de algin medio complementario de calefaccidn,

a la necesaria para lareaccidn, o a una temperatura muy pré-—
xima,
» Por este procedimiento se obtienen, ademis, de las

grandes veantajas citades por lo que al producto final se re—
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fiere y que guedan indicadas antericmi.ente, mayorces econo-—
mias, tanto por lo que a la utilizacidn completa del caloxr
se relaciona, como en 1o gque atafie al servicio y manejo de
los hornos en general. Por el hecho de elevarse,desde un
principio, toda la masa del carburo 2 una temperatura po-—

co mds o menos préxima a la gue es precisa para la reaccidn,
ésta misma reaccidén produce un excedente de calor muy gran—
de y cuyo sobrante oLexoedente de calar , queda almnacenado

en el blogque que forman los hornos, pudiendo utilizgrse pa—
ra elevar la cargs siguicente de los horncs a la temperatura
de reaccidn, de modo que, despu€s de tramnscurrido el perio-
do de encendido o puesta en actividad de los hornos, el
procedimiento de reaccidn prosigue sin gue sea preciso el
recurrir a una calefaccidn exterior, o cuando nenos quedan—
do ésta reducide a su minima expresidén. TFinalmente el man-—
tenimiento de urna temperatura casi constante, produce ven—
tajas muy favorables por lo gue se refiere a la vida del
horno que se conserva asi muchisimo mejor y mas tiempo en
perfecto estado, porque los cambios frecuentes e inevitables
de temperatura, al servirse del procedimiento de fabrica—
cién vor med o de la ignicidn inicial, suelem producir siem—
pre grandes deformaciones y grietas en los muros de los hor-
nos , haciendo gue éstos queden pronto fuera de serivicio.

Las ventajas indicadas anteriormente, se acentusrdn
aun mas al hacer funcionar alternztivemente los hornos reu-
nidos en el blogue, procediendo de suerte gque una serie de
los hornos se encuentre en periodo de reaccidn, nientras
que la otra se cencuentra en periodo de recalentamiento; es
decir, que esta segunda scrie esté calentando gradualmente
el cerburo ddndole los gr=dos necesarios para la reaccidn.

Conviene, muy especialmente, el disponer el servicio de tal
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manera gue se encuentre constantemente un horno con carga
nueva de carburo frio, al lado de otro en el cual el proce-
so de reaccidn o nitrogenacidén se halla en plena sciividad.
En este caso el resultado apetecido se conseguird con una
gran facilidad.

Con el fin de servirse racionalmente del procedi-
miento antes descrito se reunirdn vartos hornos sueltos
formondo con ellos un solo bloque, estando todos los hornos
reunidos por la misma manposteria, sin gue guede entre ellos
oquedades o huecos de aire; de suerte que sea posible el
poner en actividad cada horno individuelmente, sin estorbar
para nada a los demds hornos.

Con esta disposicidn y construccidn especial, la su-—
perficie radiante o de refrigeracidn de los hornos, se redu-
ce muy notablemente, en relacidn al volumen Util y efectivo
del horno, conziguiéndose el mantenimiento de una tempera—
tura casi constante durante el funcionamiento del conjunto
de los hoinos.

En el pland adjunto se presenta, solamente como
ejenplo, la manera de reunir los hornos sencillos en un blo-—
que, con el Tin de poder aplicar el procediniento anterior -
mente descrito: .. saber:

La figura 1°, representa el corte vertical y longi-
tudinal del horno;

La Figura 2?2, representa la vista de planta del hor-
no.

Segun el plano; M representa el revestimiento ais—
lante exterior, hecho de fdbrica, del conjunto general o
bloque de los hornos. Los hornos individuales, gque se ha-
llan reunidos en este bloque en baterias, van sefialados con

0. Con el fin de poder cargar separadamente cada uno de los



tapadera o cubierta setialada con D. Los homos inddviduae-
les van envueltos por la obra de fébrica II, ademds de 1a
obra ', cuya Ultima obra rellena absolutamente todos los
huccos entre los hornos individuales y la envoltura exte-—
rior del bloque. Estas obras N y H', van construidas de ma-
teriales ad-hoc y de un poder aislante del calor adecuado
al fin que se persigue. Con esta combinacidn y construccidn
se consigue la elevacidn y manteniemiento casi constante
de la temperatura, nuy aproximada a la precisa para la reac-—
cidén apetecida, de toda la meteria de que el blogue de los
hornos se conmpone, halléndose una parte de los mismos en el
periodo de nitrogenacidn o azoacidén, mientras que la otra
se haolla en periodo de carga o recalentamiento del carburo
para su ulterior reaccidn.

El servicio o la carge del blogue dé hornos, represen-—
tado en el plano, se efectua dc la nanera que se expresa a
continuacidén. Por ejenplo: los hornos designados con Ol’

OE’ 05,07, 0., 0 etc. ctc., ze encuentron en el periodo
>

11’
de nitrogenacidn: es decir, tienen un2 temperatura notable-
mente superior & la necesaria para la iniciacidn de la reac-—
c¢idn, mientras que los hornos designados con 02, 04, Og, Og,
010, etc. etc., han recibido una carga nueva de carburo y
estéin empezando o calentar lé citada carga.

En vista de gue el volumen de gue se compone el con—
Junto del blogue de los hornos es muy superior al gque repre-—
sentan las cargas de carburo y teniendo también en cuenta
que la czpacidad térmica de toda la envoltura de los hornos
es muy superior con relacidn a la gue puede presentar el vo-—
lumen de la carga de los hornos, se consigue la elevacidn

de la temperatura de estas cargas hasta llegar a una tempe-
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ratura muy prdxima a la precisz para la reaccIdl, Gt une

.

manera reguler y répida, empleando para cllo el sobrante de
calor almacenado en el blogue, procedente de las anteriores
operaciones, y del calor que despiden los otrcs hormos que
se hallan cn reaccidn, sin que el conjunto sea sometido a
variaciones notables en cuanto a temperatura. Claro estd
que los hornos que forman un conjunto o bloyue, pueden agru-
parse también de modo diferente del gue figura en el plano,
ya sea en una, en dos o en mas filas, una al lado de otra
0 de cualquier otro modo.

m o T A.

Br resumen, la Patente recaerd sobre las reivindi-
caclones siguientes:

10 .~-Instalacidn para nitrogener el oarburéde calcio,
caracterizada por el agrupamiento de varios hornos indivi-
duales en un solo bloque; que se emplea de suerte que, des-
rués de un lapso de tiempo necesario para la puesta en ac—
tividad, el conjunto o blogue de hornos alcanza una tempe-
ratura uniforme muy prdéxima a la precisa para la reaccidn
¥y porgue las cargas individuales de carburo entes de eumpe-
zar la reaccidn, se recalientan por el calor remanente, al-
macenido en el conjunto de la obra del blogque de los hornos,
recurriendo si fuese preciso a alguna calefaccidn suplemen—
taria, hasta alcanzar la temperatura de reaccidn o cuando
menos una temperatura muy préxima a ella;

2° .- Instalacidn pare nitrogensr el carburo de cal-—
cio, segun la reivindicacidn 1°, caracterizada por el hecho
de trabajar los hoirnos individuales, reunidos en blogue, al-
ternativanmente, y muy especialmente de suerte que el horno
que recibe una carga nueva y fria y que ha de elevarse a la

temperatura de reaccidn, se halle situado al lado de un hor—
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no, (o entre dos hornos), que entonces se encuentren en el
periodo de azoacidn o nitrogenacidn.

30 .—Instalacidn para nitrogenar el carburo de cal-
cio, segun las reivindicaciones 1° y 2°, caracterizada par
la reunidn de un ndmero diferente de hornos individuales en
un solo blogue por medio de la obra de fdbrica o mamposteria
con o0 sin revestimiento, sin gque queden entre ellos huecos
de aire u oguedades, ni entre la envoltura del conjunto del.
blogue, y dicspuestos de manera gue cada horno puede trabajar
independientemente unc del otro.

Ao .. Se reivindica, por ultimo, como objeto sobre
el cual ha de recaer la Patents de Invencidn gue se solicita
por veinte aflos en Espalia, pa

INSTAL.CION PARA UITROGIITAR EL CARBURO DE CALCIO.

Todo conforme aueda descrito en la presente llemoria
que consta dc siete hojas, escritas a mdguina, por una sola
cara y dibujos gue se acompafion.

ladrid, 16 de Agosto de 1929
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