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M S M O 11 I A D E S C R I P T I V A

para una patente de invención por veinte años, por *» Procedimien­
to para deshidratar las sales que contienen agua, » a favor de 

la  razón social I , G. Parten industrie A ktiengesellschaft, re­

sidente en Frankfurt am Main (Alemania) Mainzerlandstrasse, 28 .-

¡ i ¡ i; ]; i; ¡ ¡I:!;!:!;!:!

Se ha descubierto que las sales que contienen agua, especia l­
mente las alcalinas o terreocalinas pueden privarse ventajosa­
mente tanto del agua adherida como de la  llamadasgaa. de cr is ta ­
liza ción  cuando se las pone en contacto con amoníaco líq u id o . 
Entonces tanto el agua adherida mecánicamente a las sales como 
el agua de cr is ta liza c ión  se disuelve en e l amoníaco líquido y 
queda una sal completamente anhidra. Si al tratar se forman amo- 
n iacatos, entonces éstos se pueden descomponer calentando en la 
correspondiente sa l, que ahora es anhidra, y en el amoníaco, El 
amoníaco recuperado se tom a con preferencia al proceso en* c i r ­
culación.

El procedimiento se explicará a continuación por algunos 
ejemplos;



1 -) Cloruro magnésico:

El cloruro magnésico hexaidratado se transforma primero 
en un. amoniacato reemplazando el agua por amoniaco:

MgClg . 6H20 --------------->  MgClg . (NH3 )6.

Para formar el amoniacato se toma con preferencia un exceso de 
amoníaco. La sustitución  del agua de c r is ta liza c ió n  por e l amo­
níaco se rea liza  con gran fa c ilid a d  cuando se pone en contacto 

el cloruro magnésico que contiBne agua de cr is ta liza c ión  con 
amoníaco líq u id o , por ejemplo mezclándolos agitando o sometien­
do la sal a un tratamiento de extracción . Ya tras breve tiempo 

puede separarse el amoniacato formado del exceso de amoníaco l í ­
quido con e l agua en éste d isuelta  procedente del agua de c r is ­
ta liza ción . El amoniacato MgClg. 6 es completamente insolu­
ble en amoníaco líq u id o .

En lugar del cloruro magnésico con 6 moléculas de agua de 

cr is ta liza c ió n  puede también tomarse un producto mas pobra en 

agua obtenido por evaporación de una disolución  de cloruro mag- 
nésigo o haciendo pasar una corriente de a ire  seco caliente so­
bre la sal que contiene e l  agua de cr is ta liza c ió n  o de otra fo r ­
ma. Si se emplean sales pobres en agua se requiere una cantidad 
correspondientemente menor de amoníaco.

Se ha comprobado que en lugar de las sales sólidas se pueden 
emplear también d isoluciones, pero entonces se requieren canti­
dades considerablemente mayores de amoníaco. Miehtras que para 
la obtención del amoniacato partiendo de sales sólidas se puede 
emplear aproximadamente 4-5 veces la cantidad en peso de amonía­
co respecto al agua de cr is ta liza c ió n  existente, a l servirse de 
una disolución  salina es conveniente emplear 4 á 5 veces la can­

tidad de amoníaco respecto al to ta l de agua existente en -'la d i­
solución . En conformidad con el mayor contenido de agua se obtie­
ne aquí mas agua amoniacal.

La descomposición del amoniacato en cloruro magnésico anhidro 
y en amoníaco según la ecuación:



MgClg ÍNH3 ) 6 ------------->MgClg 4- 6 IHg

Se afee búa a presión normal a unos 300-3502. A presión reducida 
■bastan temperaturas mas bajas. Cuanto mas baja es la temperatura 

u tiliza d a , tanto más suelta es la estructura del producto obteni­
do en forma de polvo. Sin embargo el amoniacato puede calentar -  
se aun a la temperatura de fusión del cloruro magnésico, lo  cual 
puede ser conveniente cuando por ejemplo el cloruro magnésico se 
ha de emplear inmediatamente para la  e le c t r ó l is is .

Tratándose de cloruro magnésico hexahidratado se procede por 
ejemplo como sigue: 50 kg de MgClg . 6 Hgb se mezcla agitando 
con 130 kg de amoniaco líqu ido en un recip ien te enfriado. Se 
forman 48,5 kg de amoniacato só lid o . Este después de separado 
del líquido se calienta a 4002, quedando 23,4 kg de cloruro mag­
nésico anhidro.

2) Sulfato magnésico-potásico:

10 partes de su lfato magnésico-potásico crista liza do  y húmedo 
con un contenido de 33 fo de agua se mezclan agitando por 3 veces 
a -802 cada vez con 5 partes de amoníaco líq u id o . Después de se­

parar la sal por aspiración del amoníaco líquido se obtiene un 
producto completamente seco.

Por lo  demás no hay necesidad para el presente objeto de em­
plear exclusivamente amoníaco en estado líq u id o , sino que también 
puede trabajarse con amoníaco gaseiforme, especialmente tratándose 
de sales hidratadas. 31 procedimiento se rea liza  por ejemplo ha­
ciendo pasar gas amoníaco seco sobre la  sustancia a deshidratar, 
con lo  cual ésta le  cede su agua, 31 amoníaco u tilizado para la  
deshidratación puede en muchos casos usarse repetidas veces y 
esto hasta tanto que el amoníaco se haya enriquecido tan fuerte­
mente con agua que el material a desecar no ceda agua o sólo en 
cantidades in su fic ien tes , 3n ciertas circunstancias ofrece venta­

jas trabajar escalonadamente. 3n este caso la sustancia a des -  

hidratar se deseca primero previamente con gas amoníaco que con­

tiene agua y luego se tra ta  con gas amoníaco seco.



procedimiaato no sólo puede emplearse para deshidratar 
aquellas sales con agua de cr is ta liza c ió n  que no forman amoniaea- 
tos , por ejemplo sulfato de magnesia, carbonato sód ico , sal de 

Glauber e tc , sino también para la  desecación de sales que forman 
amoniacato, como cloruro cá lc ico , cloruro fé r r ico , cloruro c ín c i-  

co, cloruro niqueloso e tc , jfin e l último caso o se trabaja a tem­
peraturas a las que los amoniacatos no pueden su b s is tir , o formán­

dose amoniacatos que luego por caldeo se descomponen en la sal y 
en amoníaco, se trabaja como indican los  siguientes ejemplos:

1) SQbre carbonato sódico con agua de cr is ta liza c ión  (HagCOg) , 
10 HgO) se hace pasar a la temperatura ordinaria una corriente 

lenta de gas amoníaco seco. La sal se descompone formando agua 
amoniacal concentrada y carbonato sódico prácticamente anhidro¿ 
el cual se separa por f i lt r a c ió n ,

2) Sobre su lfato potásico húmedo con 20 $ de agua adherida se 
hace pasar a la temperatura ordinaria una corriente lenta de gas 
amoníaco seco, j31 gas amoníaco que se escapa arrastra consigo en 
forma de vapor toda el agua adherida y tras breve tratamiento que­
da un su lfato potásico perfectamente seco,

-Sn muchos casos será conveniente rea lizar el procedimiento par­
tiendo de disoluciones acuosas de las sa les, a las que antes de 
agregar el amoníaco (con preferencia en forma de gas) se incorpo­

rarán sales amónicas, por ejemplo tratándose de cloruros, cloru­
ro amónico, con el f in  de reducir la  cantidad de amoníaco a em­
plear y de favorecer la separación del amoniacato. La disolu  -  
ción acuosa f i j a  a os solo aproximadamente la mitad de su peso en 
amoníaco gaseiforme. Ya al trabajar a la temperatura del lo ca l se 
p recip ita  una parte del amoniacato. Para aumentar el rendimiento se 

enfría preferentemente por bajo de os , por ejemplo a unos -202 has­
ta -309. A -309 el amoniacato se p recip ita  casi cuantitativamente. 
Se puede separar en la forma usual de la  l e j ía  amoniacal y privar­

se a continuación por gas amoníaco seco o por amoníaco líquido de 
la  le j ía  adherida.
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¿ j a m p i o ,

ián 100 kg de una le j ía  de cloruro magnésico con 30 fo en peso 
de este último se introducen a la temperatura del lo ca l 64 kg de 

cloruro amónico* A continuación se introduce amoníaco gaseifor­

me hasta saturación y poco a poco se enfría hasta -302. Después 
de f i l t r a r  se lava con un poco de amoníaco líq u id o . El producto 

obtenido se calienta a unos 5002 quedando 29,5 kg de cloruro mag­

nésico anhidro con 26,0 f> Mg y 73,02 fo Cl, correspondiendo a un 

producto de 99,0 fo.
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D escrito suficientemente el presente invento lo  que se de -  

clara como de novedad e invención propia, son las siguientes 

r eivindi ca c ione s :
la,-Un procedimiento para deshidratar sales que contienen 

agua de cr is ta liza c ió n , dado el caso húmedas, especialmente a l­
calinas, terreoa lca linas y del magnesio, caracterizado porque 
mediante admisión de amoníaco el agua se transforma en agua amo­
niacal y las sales anhidras en ésta insolubles se separan, des-, 
pués de lo  cual, caso de que en las sales anhidras existan amo- 
niacatos éstos se d isocian  calentando en gas amoníaco y sal an­

hidra,
2a,-  Un procedimiento según lo  reivindicado en el punto 1, 

caracterizado porque el amoníaco se introduce como gas,
3a ,- Da ap licación  del procedimiento reivindicado en los 

puntos 1 y 2, a l tratamiento de disoluciones acuosas de sa les , 
4 a ,- Da ap licación  del procedimiento según lo  reivindicado 

en el punto 3, caracterizada porque las sales a deshidratar se 
precipitan de disoluciones que contienen sales amónicas solubles 

en agua amoniacal concentrada, como el cloruro amónico.
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5a,- Un procedimiento según lo  reivindicado en los puntos 

1 á 4, caracterizado porque la predip itación  de las sales anhi­
dras o de los  amoniacatos se rea liza  con enfriamiento profundo.

6a .- Procedimiento para deshidratar las sales que contienen 
agua.- Sggán se describe y re iv ind ica  en la presente memoria 

descriptiva .
Consta esta memoria de seis páginas foliadas y escrita s  por 

una sola cara.

Madrid, 8 de agosto de 1929.
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