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laEMOR IA D ES CR XpT IVA

para s o l i c i t a r

P A T E N T E D I N V i í  EC I O N
en

A

E S P A N A 

por VEINTE años

por " Mejoras en l a  ca rb on iza c ión  

" de h u l la " .
A nombre d e ;

A l fred  Smallwood y John P a i ló n
res id entes  en;

Cornwall Road, Smethwick, S ta f fo rd ,

I N G L A T E R R A .

Este invento t ien e  por objceto propor­

c iona r  medios p er fecc iona dos  para carbonizar  h u l la ,  

sobre todo a b a ja  temperatura.

-¡il invento comprende la. combina.ción 

de un transportador  continuo en que se rec ibe  l a  h u l la  

3n tratamiento ,  una cámara de caJideo y o t r a  de r e f r i -
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gera c ión ,  al ineadas ambas, y de manera que una parte 

d e l  t ransportador  la s  a t r a v ie s e ;  un conducto cerrado 

o c amar a por l a  que pasa l a  otra  parte de l  t ranspor ­

tador ,  una t o l v a  de carga en un extremo del  aparato, 

y una abertura de descarga a.l o tro  extremo, d i s ­

poniéndose e l  conjunto de modo que e l  transportador  

quede encerrado por completo,

á l  invento comprende también l a  cons­

t r u c c i ó n  de la  cámara de caldeo, en todo o en parte, 

de m ater ia l  term oesta b le , envuelto en m ateria l  Ao con­

ductor  por sus costados y cub ierta ,  y espuesto a.l fu e ­
go por su base.

Asimismo comprende e l  invento l a  con­

formación de l  lado i n f e r i o r  de l a cémara de caldeo con 

var ios  arcos, y e l  montaje de l a  misma en sopor­

tes  de material  r e f r a c t a r i o .

t an:
án l o s  t ra s  d ibu jos  adjuntos represen-

-i~¿ O’ .W

e le v a c i ó n  l a t e r a l  en s e c c i ó n  de una i n s t a l a c i ó n  para 

carbonizar  h u l la  a ba ja  temperatura, constru ida  de 

conformidad con e l  invento,  viéndose e l  extremo de en­

trada de l  aparato en l a  f i g u r a  1, y e l  do sa l id a  en

l a  f i g u r a  - l e - ,  asi  como partes  intermedias en -1  -
a »

horno completo se obt iene uniendo entre 
s i  estas  cuatro f i g u r a s .

La f ig u ra  2, una s e c c i ó n  t ra nsver ­

sa l  de una forma dobla d8 aparato, e l  lpdo izqu ierdo  

por l a  l í n e a  1-2  ( f i g u r a  l a ), y e l  lado derecho por 
l a  l í n e a  3-4 ( f i g u r a  1_ ) .ci

Pala poner en^practica  e l  invento como
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queda expuesto, disponemos l a  cámara, de carbon iza c ión  

en forma de una r e t o r t a  larga, -a -  h o r i z o n ta l ,  y car­

bonizante a una temperatura adecuada, cualquiera ,  a l ­

rededor  de 500°C. iüsta r e t o r t a  se hace p r e fe r e n t e ­

mente de acero r e f r a c t a r i o ,  es to  es, de una a le a c ió n  

m etá l ica  capaz de r e s i s t i r  l a  temperatura mencionada, 

y por s i  cub ierta  y coatados se guarnece de mate­

r i a l  terraoaislante, como l a d r i l l o ;  s i  se quiere ,  pue­

de emplearse material  en polvo para a i s l a r  l a  r e t o r ­

t a  y h a ce r la  fáci lmente  a c c e s ib le  para in sp ecc ión  o 

rep arac ión .  Las partes  - b -  ind ican  junturas de ex­

pansión en l a  la bor  de metal.  Cualquiera medida 

apropiada es buena para r e t i r a r  los  gases d e s t i la d o s ,  

por  ejemplo, l o s  tubos de descarga - c - ,  xün l í n e a  

con la  cámara de ca rbon iza c ión  se dispone o t ra  hor izon ­

t a l  de r e f r i g e r a c i ó n  - d - ,  también de chapa de acero ,  

pero no r e v e s t id a  de l a d r i l l o .  La, r e f r i g e r a c i ó n  puede 

hacerse  del  modo que mejor convenga, por ejemplo, 

mediante una camisa de a ire  7, en l a  que se introduce 

a i r e  con ayuda de un v e n t i la d o r  8. ¿1  a i re ,  después

de pasar por l a  camisa, es tá  ca l i e n te  y puede usarse 

con ventaja, en loe  mecheros que luego se mencionan, 

p o r  estas cámaras pasa e l  ramal super ior  de un tra ns ­

portador  continuo de cadena - e - ,

3n e l  extremo de entrada de l a  cáma­

ra de carbon iza c ión  ( f i g u r a  l ) ,  y en e l  de s a l id a  de 

l a  r e f r i g e r a c i ó n  ( f i g u r a  1c) se dispone un tambor o 

rueda de cadena - £ - ,  en torno al cual pasa, e l  t ra n s ­

portador ,  cuya parte i n f e r i o r  entra en un conducto 

la rgo  y angosto, o en una r e t o r t a  o cámara cerrada 

-gs?; que e n c ie r r a  aquel la  parte de l  mismo. La cámara
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4
- g “ se hace ds acero u o tro  metal, y l l e v a  junturas 

da d i l a t a c i ó n  como la  cámara - a - ,  Ss p r e f e r i b l e

r e v e s t i r  e s ta  cámara de l a d r i l l o .  Los tambores o

ruedas de l o s  extremos van encerrados en cámaras - h - ,  

- i - ,  que de jan  las  comunicaciones necesarias  entra 

las  partes que enc ierran  l o s  tramos sup er ior  e in­

f e r i o r  del  t ransportador .  S irven cualesquiera  medios 

adecuados para mover e l  transportador ,  así  como para 

co laborar  con e l  mismo en e l  extremo de descarga., r e ­

t irando  l a  masa carbonizada.

La cámara, por e l  extremo de entrada 

d e l  aparato, l l e v a  una t o l v a  de carga - j -  de l a  que 

puede suministrarse h u l la  ( generalmente menudo o p u l ­

v e r iza d o ) ,  por medio de una v á lvu la  g i r a t o r i a  - k - ,  

en forma regulada., a la  cara  super ior  de l  transpor­

ta d or .  La d e se ca c ió n  prel iminar  de l a  h u l la  puede 

hacerse muy b ie n  co® al c a lo r  de escape de l  aparato* 

Los gases c a l i e n te s  de l  horno se l l e v a n  a un conducto 

o chimenea - z - ,  y e l  c a l o r  comunicado por este  gas y 

también por e l  extremo adyacente d e l  horno basta  pa­

ra  ca len tar  l a  cámara -h -  y secar b ie n  l a  h u l la .  Tam­

b i é n  pueden disponerse medios en esta, cámara para, 

v o lv e r  la, hulla, derramada, a. la  t o l v a  o al  transborda­

dor .  Setos medios pueden c o n s i s t i r  en un me­

canismo de mando apropiado, por ejemplo, un t o r n i l l o  

s in  f i n  para, recoger  la h u l la  de l  extremo i n f e r i o r  -m- 

u6 l a  camara -h -  y l l e v a r l a  a un transportador  ver­

t i c a l  contenido en un espacio  cerrado -n - ,  d ev o lv ien ­

do e l  t ransportador  l a  h u l la  a l a  t o l v a .

La parte  i n f e r i o r  de l a  cámara - i - ,

-  4 -



4
por  e l  lado de descarga, l l e v a  una abertura de s a l id a  

por la. que pasa, e l  ma.terial carbonizado a. vagonetas, 

o. un “transportador  e x t e r i o r  o a o tros  r e c i p i e n t e s .  

También pueda l l e v a r  órganos ad ic iona les  de r e f r i g e ­

r a c ió n ,  j¡n la  c o n s tru cc ió n  representada, la. h u l la  

cae primero en l a  base de la  cámara, - i -  y se d e ja  pa­

sar a cont inuación  por una válvula, o a una, cámara - 0 -  

envue lta  en una camisa de agua r e f r ig e r a n t e ,  y re ­

gulada. por una vá lvu la  - q - ,  De e s ta  cámara, puede 

ca.er la, masa enfriada, en una vagoneta u o tro  r e c i ­
p i e n t e .

31 transportador  t ien e  unas bateas so­

meras - r - ,  o una s u p e r f i c i e  e s tr ia d a ,  para r e c i b i r  

la  h u l la ,  que l l e g a  al t ransportador  en una capa 

re 1 a,t ivamente delgada. Junto a, la  p o s i c i ó n  de car ­

ga puede in s ta la rs e  un p isón ,  un r o d i l l o  lastrado  - s -  

u o t ro  organo apropiado para comprimir l a  h u l la  y 

hacer con e l l a  una capa compacta de espesor  u n i f o r ­

me. Si se quiere, e l  t ransportador  puede hacerse 

en Par^e de tela, m etá l ica  extensa, cuyas mallas sirven, 

para, transportad l a  h u l la .  También, s i  se quiere, 

pueden emplearse unas placa.s de avance combinadas con 

las  se cc ion es  de l  transportador  situadas sobre e l  

tambor en  e l  extremo de desca.rga, para empujar la, 

hulla, carbonizada al pasar por  e l  tambor. Cuando 

la  naturaleza de l  producto terminado es t a l  que ca.e 

libremente d e l  transportador  por e l  lado de descarga, 

no hacen falta,  órganos mecánicos para ayudar a es ta  

l a b o r ,  Al l l e g a r  l a  masa carbonizada al  extremo de 

descarga,, pa.sa. en bloques uniformes, que correepon-
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dar* en tamaño al  de las  I d  ate as o mallas de l  transpor ­

tador,  o en masas que se rompen fáci lmente  -por l ín ea s  

determinadas por l o s  nervios  de l  transportador ,  dn 

la  p o s i c i ó n  de descarga pueden r o c ia r se  con una so lu ­

c ió n  de ca l  u o t ro  m ateria l  spropiado la s  "babeas 4 ,  

Durante e l  regreso  de l  transportador ,  é s te  va mon­

tado en r o d i l l o s  - t -  co locados  en toda, la. longitud 

de l a  cámara - g - ,  f istos  r o d i l l o s  pueden engancharse 

en nervios  de las  "bateas, como in d ic a  l a  f i g u r a  2, o 

en o t r a  parte  adecuada d e l  t ra nsporta dor .  Mientras 

pasa por l a  cámara - a - ,  - d - ,  e l  t ransportador  des­

cansa en r o d i l l o s  que se mueven en guías 5,

Como queda d icho,  las  cámaras - a -  y 

- g- van reves t idas  de l a d r i l l o ,  fiste contiene 

l o s  conductos por  l o s  cuelas van y vienen los  gases 

c a l i e n t e s  de la, hese de l a  cámara - a - .  Unos me­

cheros -u -  da gas u o tro  combustible  se c o locan  en 

p o s i c i o n e s  apropiadas a lo  la rgo  de uno o de ambos 

lados de l a  es tructura ,  y e l  combustible  mezclado 

con a ire  se quema en las  cámaras - v - «  Los gases 

c a l i e n te s  pueden subir  a l a  base de l a  cámara - a - ,  

montada sobre arcos de l a d r i l l o  -w - .  Los mecheros 

se disponen a lo  la rgo  de l a  parte  de l a  es tru c tu ra  

cont igua  a l  extremo de r e f r i g e r a c i ó n ,  y l o s  gases

c a l i e n t e s  se hacen circufejr por debajo  de la. cámara 

- a - ,  s iguiendo un conducto - x -  ha c ia  l a  extremidad 

de entrada, Así sal.en por un conducto - y -  que 

l l e v a  a la  chimenea - a - .

Según se ha expuesto, l a  cámara - a -  

se hace t o t a l  o parcialmente de metal term oestáble .

S i  se quiere, l o s  lados y la  tapa pueden ser  de chapas
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de acero apropiadas, usando e l  metal tarmoestatole, 

por  ejemplo, a le a c ió n  al  cromoníquel, en l a  tase 

únicamente. 3s p r e f e r i t l e  dar a l a  tase la  forma 

de va r ios  arcos romos, como in d i c a  l a  f i g u r a  2, para 

r e d u c ir  l a  deformación por e l  c a lo r ,  y esta, parta se 

monta sotre  arcos u o tros  soportas  a.ná.logos hechos 

de l a d r i l l o  r e f r a c t a r i o  y convenientemente d i s t a n c i a ­

dos .  Usando esta  cámara de caldeo,  se c a l i e n t a  

s ó l o  e l  fondo con lo s  gases c a l i e n t e s ,  y l o s  lados 

y 1?. tapa no se caldean más, pudiendo en rea l idad  

es ta r  menos c a l i e n te s  que l a  temperatura de l  in te ­

r i o r  de la cámara. Por cons igu iente ,  se e v i t a  

e l  maceramiento de lo s  gases dest ila.dos^.’

¡3n l a  cámara, de retorno hay unas puer­

tas  de observac ión  2 por  e l  lado de l a  es tructura ,  

en una p o s i c i ó n  correspondiente  a l o s  ensanches 3 de

dicha cámara.

Aunque puede emplearse una in s ta la c ió n  

s e n c i l l a ,  constru ida  como queda, exp l icad o ,  preferimos 

en l a  p r a c t i c a  du p l ica r  l a  in s t a l a c i ó n  y disponer 

la.s dos partes una junto a o t ra ,  como in d i c a  l a  f i ­

gura. 2 . dn e s ta  f ig u ra ,  las  p - r t e s  izquierda, y de­

recha se exponen en planos d i fe r e n te s  de se cc ión ,  

como antes se ha mencionado.

iín e l  funcionamiento normal del  apa­

rato ,  todo e l  i n t e r i o r  se l l e n a  de gas, tomando las  

pr $ auciones de l  caso en la  constru cc ión  del  aparato 

para que no se in troduzca  a i re .  dsto  puede f a c i ­

l i t a r s e  manteniendo una. pequeña p re s ió n  pos it iva ,  

de gas en e l  mismo.

Por e l  invento nos es p o s ib le  carbo­

nizar1 cont i rua.mente l a  h u l la  de un modo expedido y



económico, y e l  aparato empleado garantiza  una adecuáda 

inmunidad al derrumbamiento,

¿51 invento no se l i m i t a  al  ejemplo ¿»* 

t e s  d e s c r i t o ,  pudiendo variarse  algunos pormenores 

de co n s tru cc ió n  según convenga, siempre que en todo 

caso e l  t ransportador  quede cerrando por  completo,

d s ta  s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  

presentada en Inglaterra ,  e l  14 de agosto de 1928, ba­

j o  e l  número 23,449, se acoge a l o s  b e n e f i c i o s  de l  a r t í c u ­

lo  16 de l a  Ley de Propiedad In d u s tr ia l ,

- o  -  S O T A  -  o -

Los puntos de invención prop ia  y nue­

va que se presentan para que sean o b je to  de e s t a  pa­

t e n te  de VdISTd anos, son l o s  s ig u ie n t e s ;

1 ° ,  -  JJn aparatos para carbonizar  hu l la ,  

la  combinación de un t ransportador  continuo d i s ­

puesto para r e c ib i r j la  h u l la  en tratamiento ,  una cá­

mara de caldeo y o t r a  de r e f r i g e r a c i ó n ,  a l ineadas,  

de modo que una parte de l  t ransportador  pase por e l l a s ;  

un conducto cerrado o cámara por donde pasa l a  o t ra  

parte  de l  t ransportador ;  una t o l v a  de carga en un ex» 

tremo de l  aparato, y una abertura de descarga al o tro  

extremo, todo e l l o  d ispuesto  de modo que e l  t ra ns ­

portador  quede envuelto por completo, en l o  e s e n c ia l  
como queda d e s c r i t o ,

2o , -  án aparatos para carbonizar  hu­
l l a ,  conforme se r e i v i n d i c a  en e l  punto 1 ° . ,  la. cons- 

t ru ce ó n  de l a cámara de caldeo,  enteramente o en par-
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t e ,  de material  termoestatole, r e v e s t id o  de material  

no conductor por sus lados y parte alta,, y expuesto 

a l  c a l o r  por  e l  lado i n f e r i o r ,  en lo  e s e n c ia l  como 

queda d e s c r i t o ,

3o , -  ián aparatos para carbonizar  hu l la ,  

conforme se r e iv in d i c a  en lo s  puntos I o , y 2o . ,  l a  

conformación de l a  la se  de l a  cámara de caldeo con 

var ios  arcos, y su montaje sobre soportes  de material  

r e f r a c t a r i o ,  en l o  e s e n c ia l  como queda d e s c r i t o ,

4 o , “ Mejoras en la, carbon izac ión  de
h u l la .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede, representado en l o s  d ib u jo s  que se 

acompañad, y con l o s  f i n e s  que se han e s p e c i f i c a d o ,

¿Jeta Memoria consta de nueve ho jas  e s ­
c r i t a s  por una s o la  cara.

Ch/ — 9 “
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