
Introducción  
Caso 0 ‘K eeffe  -  XX149

(Grupo 4> C la s e  37)

P A T 3  N T 3  D E  I N T R O D U C C I O N  

a favor de

UNITED SHOE 1ÍACHINERY CCiiPANY S- A. 3 .  

dom iciliada  en Barcelona 

por

"procedimiento para separar la  s u p e r f i c ie  del cuero o materia­
le s  s im ilares  formando una hoja  delgada".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

El o b je to  de esta  patente es un procedim iento para se­

parar del cuero o m ateriales s im ila res ,  la  s u p e r f i c ie  en forma 

de una h o ja  delgada, en vez de hacerlo  en pequeños trozos  o 

v ir u ta s .

En la  fa b r ic a c ió n  de c ie r t o s  a r t íc u lo s  de cuero, se 

acostumbra a tra ta r  previamente e l  cuero a f i n  de separar de 

é l  la  s u p e r f i c ie  ya sea del lado de la  carne d e l cuero o ya 

d e l lado de la  f l o r .

El procedim iento ob je to  de esta  patente permite e je cu ­

tar esta  operación rápidamente, con la  venta ja  de que la  super­

f i c i e  que se separa de l cuero se obtiene en forma de una hoja  

delgada que puede ser empleada después para v a r ios  usos, por 

ejemplo para la  fa b r ica c ió n  de pa lm illa s  para e l  ca lzado, para 

fundas o cu b ierta s  de l i b r o s ,  e t c .



Consiste en esencia  este  procedim iento en hacer pasa,r 

la  hoja  de cuero o m aterial sim ilar por encima de un canto ca­

lib ra d or  f i j o  y no e l á s t i c o ,  hasta encontrar une. c u c h i l la  corta ­

dora sosten ida  en una p o s ic ió n  f i j a  con r e la c ió n  a dicho canto 

ca lib ra d or  y cuyo f i l o  cortance se h a l la  situado adyacente a 

este  canto ca librador  y ligeramente por encima de é l .  Sobre e l  

cuero se apoya un elemento opresor construido de un m ateria l 

suave y e lá s t i c o  que puede ceder, y e l  cual se h a lla  situado 

encima de dicho canto ca librador  y adyacente a l  f i l o  cortante 

de la  c u c h i l la .  El cuero se hace avanzar por entre e l  elemento 

opresor y e l  canto ca librador  no e l á s t i c o ,  y a l encontrar e l  

f i l o  de la  c u c h i l la  ésta  va separando la  s u p e r f ic ie  d e l  cuero 

en forma de una hoja  delgada, cuyo grueso depende d e l a ju ste  

de la  c u c h i l la  con r e la c ió n  a l  canto ca lib ra d or  no e l á s t i c o .

La índole  e lá s t i c a  del elemento opresor mantiene e l cuero 

siempre debidamente ap licad o  sobre e l  canto ca lib ra d or  y en la  

debida r e la c ió n  con l a  c u c h i l la  a medida que avanza hacia  e l l a  

y , además, la  naturaleza e lá s t i c a  de e s te  elemento opresor 

permite que la s  porc iones de cuero de d i fe re n te  grueso pasen 

por la  máquina s in  hacer va r ia r  e l  grueso de la  h o ja  de cuero 

separada por la  c u c h i l la .

En e l  plano adjunto se represen ta , en se cc ión  transver­

s a l ,  una máquina apropiada para la  e je cu c ió n  d e l procedimiento 

o b je to  de es ta  paten te . En dicha máquina e l  canto ca librador  

está  c o n s t itu id o  por e l  canto de una p laca  de base o de lecho 

- 1 -  sosten ida  sobre una armazón adecuada - 2 - .  La c u c h i l la  se 

representa en - 3 -  y está sosten ida  sobre la  porc ión  - 4 -  de 

la  armazón en cualquier manera adecuada, y está  p ro v is ta  de 

un canto cortan te  - 5 -  situado completamente adyacente a l  canto 

ca lib ra d or  - 6 -  de la  p la ca - le ch o  - 1 - .  Este canto - 6 -  es e l  

canto ca lib ra d or  no e lá s t i c o  que coopera con la  c u c h i l la  y e l  

r o d i l l o  opresor, para e fectuar  la  operación . El elemento opre­

sor está  representado en forma de un r o d i l l o  - ? -  hecho de
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s-orna o de cualauier otro  material e lá s t i c o  de modo que d i fe re n -
4

tes porc ion es  del mismo cederán con r e la c ió n  a otras p orc ion es . 

Dicho r o d i l l o  opresor puede ser sosten ido  de cualquier manera
4

adecuada, y en la  constru cción  representada está  montado sobre 

un e je  - 3 -  g ir a t o r io  en una armazón -S -  sostenida en unos 

montantes -1 0 -  f i j o s  a l a  armazón p r in c ip a l  - 2 - .  Esta armazón 

-9 -  36 representa  como ajust&ble verticalm ente en lo s  montantes 

-1 0 -  y sosten ida  en la  p o s ic ió n  ajustada por e l  t o r n i l l o  de 

a ju ste  -1 3 - .  Al l le v a r  a cabo la  operación , la  r o ta c ió n  de l 

r o d i l l o  - 7 -  producida por e l  movimiento de l e je  - 8 -  a cualquier 

ve loc id ad  adecuada, hace que la  p ieza  de cuero -1 6 -  (por ejem­

p lo ,  una suela de ca lzado) sea arrastrada a través de l a  máqui­

na en la  d ire c c ió n  de la  f le ch a  a, y durante esta  operación , 

e l  r o d i l l o  opresor e lá s t i c o  aguanta e l  cuero fuertemente contra 

e l  canto ca l ib ra d or  no e lá s t i c o  y lo  mantiene en p o s ic ió n  de 

modo que e l  canto cortante - 5 -  de la  cuch ille , - 3 -  co rta rá  de la  

s u p e r f i c ie  in f e r i o r  de l cuero una h o ja  delgada -1 7 -  parecida  a 

una oblea, cuyo grueso es determinado por e l  a ju ste  de la  cu ch i­

l l a  - 3 -  en r e la c ió n  con e l  canto ca l ib r a d o r .

Empleando e l  r o d i l l o  opresor - 7 -  como r o d i l l o  de 

alim entación , se asegura de que una t i r a  de cuero - 1 6 -  sea 

trabajada desde e l  mismísimo extremo de la  t i r a .

El a ju ste  r e la t iv o  entre e l  canto ca lib ra d or  - 6 -  y la  

c u c h i l la  - 3 -  está  dispuesto parcialm ente, haciendo que e l  

lecho  - 1 -  sea capaz de ser ajustado vertica lm en te , y aunque para 

e fectu ar  esto  puede emplearse cualquier  medio adecuado, dicho 

lecho  se representa  como estando sosten ido sobre dos miembros 

-2 0 -  y -2 1 -  en forma de cuña, y se disponen medios para a ju s ­

tar estos  miembros de cuña con r e la c ió n  entre s í ,  pare, con e l l o  

subir y ba jar e l  lecho - 1 -  y con e l l o  subir y ba jar  e l  canto 

ca lib ra d or  - 6 - .  El miembro de cuña -2 1 -  t ie n e ,  sosten ido  

g iratoriam ente , a cada uno de sus extremos, un t o r n i l l o  de 

a ju ste  -2 2 - ,  cada uno de lo s  cuales se rosca  a una tuerca  que



actúa en e l  miembro de cuña -2 0 - de modo que cuando se liacen
4g irar  lo s  t o r n i l l o s  - 2 2 - ,  e l  miembro de cuña -2 o -  se moverá 

en r e la c ió n  con e l  miembro -2 1 -  para e fectu a r  e l  a ju ste  deseado 

A f i n  de que los  dos t o r n i l l o s  de a ju ste  puedan ser actuados 

simultáneamente, están ambos engranados a un e je  actuador -2 4 -  

por medio de unos engranajes cón icos  - 2 5 - ,  de modo que e l  movi­

miento g i r a t o r io  d e l  e je  e fectu ará  un a ju s te  de ambos t o r n i ­

l l o s  de a juste  -2 2 - .  l a  c u c h i l la  - 3 -  puede ser también f i ja d a  

en forma a ju sta b le  a la  porc ión  - 4 -  d e l lecho  en cualquier mane 

ra adecuada.

La d is p o s ic ió n  d e s c r i ta  proporciona lo s  medios para 

qu itar  de la  t i r a  de cuero -1 6 -  una. hoja  delgada parecida  a 

una oblea , de grueso uniforme, cualesqu iera  que sean las v a r ia ­

c ion es  en e l  grueso d e l cuero. Guando se actúa sobre una 

t i r a  de cuero -1 6 -  que t iene un grueso v a r ia b le ,  e l  r o d i l l o  

opresor - 7 -  cederá para adaptarse a l  grueso va r ia b le ,  y como 

que e l  canto cortante -5 -  de la  c u c h i l la  y e l  canto ca lib ra d or  

- 5 -  t ienen  una p o s ic ió n  f i j a  r e la t iv a  entre s i ,  e l  trozo -1 7 -  

de la  s u p e r f i c ie  que se co rta  del cuero será de grueso uniforme 

y no quedará afectado por las  va r ia c ion es  en e l  grueso d e l 

cuero.

SI hecho de que la  ho ja  -5 -  de l a  c u c h i l la  y e l  canto 

ca librad or  - 6 -  estén  f i j o s  en r e la c ió n  enere s í ,  mientras que 

e l  r o d i l l o  -7 -  pueda ceder t ien e  como consecuencia e l  asegurar 

que la  l ín e a  en que se corta  la  h o ja  -1 7 -  seguirá  e l  contorno 

d e l  lado in fe r io r  de la  t i r a  de cuero -1 6 - ,  cualqu iera  que 

sea la  va r ia c ión  en e l  grueso d e l cuero .

Es e se n c ia l  que e l  r o d i l l o  e lá s t i c o  - 7 -  esté  situado 

debidamente en r e la c ió n  con e l  canto cortan te  - 5 -  de la  h o ja  

de la  c u c h i l la  y con e l  canto ca lib ra d or  - 6 -  de la  p la c a - le ch o ,  

estando situado e l  r o d i l l o  de ta l  manera, que actúa sobre la  

t i r a  de cuero inmediatamente antes y ca s i  por encima d e l  canto 

cortante - 5 -  y de l canto ca lib ra d or  - o - .  E l r o d i l l o  - 7 -  se 

a ju sta rá  preferib lem ente de modo que e je r z a  sobre la  t i r a  de
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cuerc^ -  16- una pres ión  s u f ic ie n te  para que e l  lado in fe r io r  

d e l r o d i l l o  que está  en contacto  con la t i r a ,  quede algo 

aplanado, como se representa  en e l  p lano, de modo que e l  r o ­

d i l l o  t ien e  contacto  con e l  cuero sobre una p orc ión  ancha más 

bien que a lo  la rgo  únicamente de una l ín e a ,  como s e r ía  e l  caso 

s i  e l  r o d i l l o  no fuese e lá s t i c o .  El resu ltado  de e s to  es que 

la  p o rc ión  del cuero -1 6 -  sobre la  cual actúa l a  c u c h i l la ,  y 

también aquella  p orc ión  que queda inmediatamente delante de 

la  c u c h i l la ,  serán sosten idas firmemente en debida p o s ic ió n ,  

haciendo p os ib le  a s i  que la  c u c h i l la  desbaste una h o ja  delgada 

-1 7 -  parecida  a una. ob lea .

Una c a r a c te r ís t i c a  importante d e l  ob je to  de esta  pa­

tente co n s is te  en e l  empleo d e l canto ca lib ra d or  -6 -  que es tá  

f i j o  y no es e lá s t i c o  y que coopera con e l  elemento prensador 

e l á s t i c o ,  para cortar  de la  s u p e r f i c ie  in f e r io r  del cuero 

una h o ja  delgada parecida  a una ob lea , con l o  cual la  opera­

c ión  se e fectú a  de t a l  manera que e l  m aterial que se quita 

t ien e  la  formo, de una hoja  continua.

N O T A

Se r e iv in d ic a  como ob je to  de esta  patente:

1) Un procedimiento para separar la  s u p e r f i c ie  de l 

cuero o m ateria les s im ilares  formando una h o ja ,  que co n s is te  

en esencia  en hacer avanzar e l  cuero o m ateria l s im ilar por 

encima de un canto ca lib ra d or  f i j o  y no e l á s t i c o ,  contra  una 

c u c h i l la  que t ien e  su f i l o  cortan te  pa ra le lo  a dicho canto ca­

l ib ra d or  y cerca  de é l ,  pero ligeramente más e leva do , e j e r ­

ciéndose p res ión  sobre e l  cuero por medio de un elemento opre­

sor que se a p l ic a  sobre e l  cuero por encima del canto c a l ib r a ­

dor y junto a l  f i l o  de la  c u c h i l la ,  de t a l  manera que a medida 

que e l  cuero va pasando por en^re e l  canto ca librad or  y e l  

elemento opresor, la  c u c h i l la  corte  de la  cara del cuero una
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h o ja  delgada de grueso uniforme.
4 2) En e l  procedim iento consignado en la  r e iv in d ic a c ió n  

a n te r io r ,  e l  empleo de un elemento opresor constru ido  de un 

m aterial suave y e lá s t i c o  que puede ceder, con ob je to  de

que aplique siempre debidamente e l  cuero sobre e l  canto c a l i ­

brador y permita e l  paso de la s  porc iones  de cuero de d i fe r e n ­

te  grueso, s in  a fecta r  e l  grueso de la  h o ja  separada por l a  

cuchi l i a .

3) Procedimiento para sepa.rar la  s u p e r f i c ie  del cuero 

o m ateria les  s im ila res  formando una h o ja  delgada.

-  6  -
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