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(Grupo?2, Clase 12)

PATENTE DE INVENCION

a favor de
Colin William Higham Holmes, Ivor Lloyd Bramwell y la sociedad
The Birtley Iron Company Limited ~ domiciliados en Low Fell y
Birtley (Durham, Inglaterra)
por

»Procedimientc para la separacidén de materiales secos”
Eemorzxr ia descriptiva.

Ests invencidn se refiere a la separacidn de materiales

secos, especilalmente a la separacidn por la accidn de la densidad

en combinacidén con un movimiento de trepidacidn, la accidn inter-

mitente o pulsatoria del aire o con ambas cosas a la vez.

Cuando se procede a la separacidén de mezclas de materiales

de diferentes densidades en sus compcenentes sobre una mesa permea—

ble al aire, vpor medio de los efectos combinados del aire a presidn

y de un movimiento de trepidacidn la accidén que tiene lugar puede

describirse como el resultado de tres operaciones principales.
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a. Estratificacidn del material.

b, Lovimiento direccional delflemento mas ligexo.

¢. lovimiento direccional cel elemento mas pesado de los
gue constituyen la masa.

Esta invencidén se refiere a un procedimiento perfeccionado
para sprovechar estas acciones combinadas,

Se ha demostrado gque cuanco se desea estratificar una mez-—
cla de materiales de diferentec densidades extendidos sobre una
mesa permesble al aire, formando una capa o lecho de clerto espe-
sor, es necesario mantener el material en un estado relativamente
fluido o disgregado; Ya es sabido que este estado de disgregacidn
puede conseguirse o bien completamente por la accidn del aire a
presidn aplicado por la parte inferior del material o bien por la
accidén de un movimiento mecanico combinada con la accidén del aire
a presidn.

Esta invencidn se refiere tambien az la separacidn obtenida
por la accién combinzda de un movimiento de trepidacidén y de una
corriente de aire a presidn aplicada por la parte inferior del ma-
terial,

Esta invencidn se refiere ademas a la separacidén de parti-
culas no clasificadas, de densidades distintas y de tamafios nuy va-
rigbles.

En estas operaciones es esencial que mientras el material
se mantiene en un estado tan suelto o diésgregado como sea posible
esto no debe conseguirse por el empleo excesivo del alre a presidn
por debajo del material ya que en estas condiciones se produce una
velocidad excesiva en el escape del aire o elemento analogo a tra-
vés del zaterial que retrasa o impide la estratificacién de las par
ticulas mas finss del material mss pesado.

Esta invenciodon se propone entre sus fines conseguir la ma—
xima agitacidn recanica con el minimum de escape de alre obtenien-

dose de esta manera un procedimiento perfeccionado para la separa-
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cidn de materiales de diferentes densidades y tamaros muy distintos.
Se ha observado asi mismo gque cuando se nueve una capa de
materizl por un movimiento de trepidacidn sobre una mesa desprovis-—

tg5fle obsticulos las particulas que forman la capa inferior del ma-

terial y que estén por tanto en contacto con la superficie permea-
ble al alre avanzan mas rapidamente que las particulas del material
situadas a mayor altura.

For consiguiente estas particulas situadas en la parte in-
ferior del material aparecen finalmente en la superficie del mismo
eh el extremo opuesto al de alimentacidén. Esta capa visible se for-
marsa mas rapidsmente si las capas supericres del material se ex-—
traen progresivemente y lea formacidn de esta capa visible se acele-
rars si la wayor parte de particulas que se mueven hacia adelante
se retrasan en su movimiento de manera tal que las impele a reem-—
plazar progresivemente las particulas situadas a menor profandidad
en la capa de material a medida que estas ultimas son extraidas.

En general el objeto de esta invencidn consiste en propor-
cionar un procedimiento perfeccionado para la separacidn de mate-
riales secos especialmente en 1o que se refiere a las caracteris-—
ticas indicadas.

El objeto de esta invencidn consiste en resumen en un pro-
ceso de estratificacidn del material practicemente tal como se ha
descrito, sobre una mesa o superficile permeable al aire, y cuyo ma-
terisl se mueve hacia adelante por un movimiento de trepidacidn de
modo que las cepas inferiores de prrticules mas pesadas se muevan
mas rppidamente despues de haber sido estratificadas, que 1-s capas
superiores de particulzs mas ligeras o la porcidn visible de la
capa inferior de particudas mas pesadas.

Este invencidn proporciona tambien un metodo, adaptado es—
pecialmente a lo dicho en el parrafo anterior en el cual las par—

ticulas mas ligeras de las capas superiores son separadas o extrai-

das gradualmente por derrame que se obtiene gradual y progresiva-—
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mente sin el empleo de medios mecanicos.

Tambien se comprende en esta invencidn una variante en el
procedimiento que consiste en emplear medios mecanicos para separar
las capas superiores.

El objeto de esta invencidn consiste asi mismo en un proce-
dimiento conforme lo dicho en cualguiera de los treg parrafos pre-
cedentes en el cual lcs capas inferiores se retrasan gradualmente
en su movimiento hacis adelante pasra reemplazar a las cgpas supe-
riores a medide que se derraman.

Esta invencidn consiste tambien en un procedimiento gque se
explicard mas detzlladamente a continuacidn para derramar gradual-
mente lzs particulas mes ligeras de la capa superior del material
despues de su estratificacidn, reduciendo graduasl y continuamente
la anchura de la capa de material.

Esta invencidn comprede ssi mismo un procedimiento que se
explicaré luego con mayor dewtalle en el cual la regulacidén de la
presidn del aire se efectua variando el espesor del materiel de con-
formidad con la varizcidn en su densidad media.

Esta invencidn comprende tambien un metodo de separacidn
que se explica luego con mayor detalle en el cual la accidn de la
presidn del aire varia por secciones de la mesa aumentando o dismi-
nuyendo la resistencia ofrecida por el material en relacidn copbu
espesor y tambien con su densicad media.

Este invencidn consiste tambien en un procedimiento en el
cual el material es glimentado por un extremo de una superficie per-
meable al zire y se mueve hacia adelante en sentico longitudinal
por la accidn combinada del movimiento de trepidacidén v de la pre-
sidn del aire siguiendo una trayectoria practicamente paralela al
moviniento del aparato.

Esta invencidn comprende asi mismo un metodo de retencidn
y concentracidn continua de los constituyentes mas pesados del ma-—

terial tal como se detallara mas adelante.
Esta invencion comprende tambien un metodo de retencion ace-

lerada descrito luego con mayor detalle,
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Esta invencidn comprende tambien un metodo de retencidn
multiple para la estratificacidén de lzs particules mas peguefias
asi como para permitir el paso de estas particulas a través de la
mama de particulas pesadas y de mayor tamafio a fin de permitir su
separacidn eficaz y su descarga de la masa de material de tamafios
muy diferentes o practicamente no clasificado por tamatios.

E1l objeto de esta invencidn consiste tambien en un metodo
para estratificar y ceparar particulas de diferentes densidades y
de tamafios muy distintos haciendolas pasar por areas peralelas ¥
alternadas de alta y de baja presidn.

Esta invencidn comprende tambien un metodo de mayor efica-
cia obtenida dividiendo una porcidn o porciocnes del material concen-
tradt segln el tamafio de sus particulas tal como se explicard luego
en mayor detalle.

A continuscidn y con referencia a losg planos que se acompa-—
fian se describird como ejemplo una de las formes de poner en prac—
tica el procedimiento objeto de esta invencidn.

La figura 1 es una vista por encima de una mesa separadora
Ge un solo borde.

La figura 2 es un alzado lateral representaddo la disposi-
cidn general de la mega separadora.

La figura 3 es un alzado por un extremo correspondiente a
la figura 2.

La figura 4 es un alzado por el extremo opuesto al de la
figura % correspondiente a la figura 2.

La figura 5 es una vista por encima de una resa separado-
rs de dos bordes.

La Tigura 6 es una vista por encima de otra forme de mesa
separadora.

Las figuras 7 y & son respectivamente un alzado y una vis—
ta por encima de una formea modificada de wesa separadora.

Las figuras 9 y 10 son secciones respectivamente segun las
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lineas =9-9~- y 10-10 cée lg fi ura 8.

La figura 11 es una seccidn longitudinal de la mesa repre—
sentada en la figura 1 psraslela y proxima al borde de derranme.

La figura 12 es una vista por encima representando a mayor
escala el mecanismo de trepidacidn.

La figura 13 es un alzado lateral correspondiente a la fi-
gura 12.

La figura 14 es una seccidn segin la linea 14-14 de la fi-
gura 12.

La figura 15 es upa seccidén segln la linea 15-15 de la fi-
gura k4,

La figura 16 es una vista a través de los bordes a cuchi-
1lla del tirante excentrico de trepidacidn.

La figura 17 es una vista a lo largo de dichos bordes de
cuchilla.

Cuando una capa estratificada de materisl se mueve hacia
delante sobre una superficie permeable al aire, por 1la accidn com-—
binada del movimiento de trepidacidn y del aire 2 precsidn de manera
que se umantenga un espesor de la capginiforme o previamente deter-
pinado o bien cuando un borde de la supe}fioie o0 dos bordes paralels
opuestos ¢ adyacentes se dejan abiertos para permitir el derrame de
todas las pariticulas de material que sobresalen del espesor deseado
de material se obtiene un derrame regular y gradual de las particu-
las mes elevadas si se obtiene una reduccidn gradual y uniforme en
la anchura de la capa de material.

Si la superficie permeable dl aire -28- esta provista de
un borde recto de derrame -24- @ de dos bordes rectos de derrame
-24~ (figuras 5 y 6) tal como se ha descrito antes, que sigan la
direccidn del movimiento de trepidacidn y con uno o dos lados o
bordes sobre los que se hayan construido tabiques divisorios, pa-—
redes de obstruccidn o barras de remtencidén -26- (figuras 1 y 11)

en direccidn practicamente iguesl a la del movimiento de trepidaciédn
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pero dispuestas para convergir en un pequefio gngulo con el borde
de derrame se comprende que el material que avanza a lo largo de
la superficie bajo la accién combinada del movimierto de trepida-
cion y de la presién del aire se reduciri progresivamente en an-
chura en virtud de esta convergencia de la pared o paredes o de
la barra de retencion -26- hacia el borde o bordes rectos de de-
rrame-24-,

Cuando se mueve el material a lo largo de una superficie
-28~ por la accidn combinada del movimiento de trepidacicn y de
la presién del aire como se ha descrito y cuando las particulas
ligeras se han descargado de las capas superiores del material ba-
Jo la accidn combinada de la estratificacidn y convergencia, el
material restante en la superficie de la mesa se concentra gradual-
mente en una masa cuya densidad alcanza el maximum.

A fin de que, de la presion de aire empleada pueda obte—
nerse el maximum de eficiencia en la separacién, la resistencia
ofrecida por el material a esta presién debe ser regulada y como
que la resistencia del material es mayor a medida gue aumenta la
densidad de la masa, para lograr una resistencia igual g la presidn
del aire en todas las partes de la superficie, la resistencia del
material debe reducirse en glguna manera compensadora que sea in-
dependiente de la densidad media en aquellos puntos en que la den-—
sidad media de la masa ha aumentado.

En algunos casos especiales en los cuales debe procederse
a la separacidén de materiales segun el metodo descrito, resulta
conveniente variar la presidén del aire en una proporcion predeter-—
minada sobre la superficie de la mesa permeable al aire -28-,par-
ticularmente en el caso en que el material es alimentado en un ex-—
tremo -11- (figura 2) de la mesa permeable al aire -28- y es mo-
vido hacia delante por la accidn combinada del movimiento de tre-—
pidacién y la presion del aire segun la longitud de la mesa vy en

direccidén practicamente paralels al movimiento del aparato. E1
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material se estratifica por la accidén del movimiento de trepidacién
y de la presidn del aire gue actua por debajo del material y se ve
obligado a derramarse en dngulo recto con el eje mayor de la mesa
por un borde recto de derrame —24- que contituye uno de los lesdos de
1= mesa o bien puede derramarse por dos bordes parzlelos y opuestos
de la superficie de la mesa -24-, figura 5, en otra forma de apara-
to o tambien segln otra variante puede derramarse por Qos bordes
rectos adyacentes y paralelos —-24-, figura 6.

Las particulas de menor dens idzed son desviadas en primer
lygar de sy movimiento practicamente hacia delente y son oblipadas
a derramerse o descargarse en dngulo recto con el movimiento gene-—
ral de la masa pero como el proceso de derrame es continuo se de—-
rraman progresivamente particulas de densidad creciente a lo largo
del borde o bordes de derrsme -24~- hasta gue finalmente se ha de-
rramado toda la masa en la misma forma siendo las particulas mas
pesadas las dltimas en ser desviadas.

De esta manera la masa de materiales se ve obligada a dis-—
tribuirse por si misma en cascada en una larga linea recta o re-
borde o reberdes cayendo sus particulas mas ligeras por encima de
uno de los extremos del reborde y derramandose progresivanmente las
particulas pas pesadas a medida que aumenta la distancila del punto
de slimentacidn. Cuando el material se estratifica al moverse a
lo largo de una mesa tal como se ha descrito y ha sido proyectado,
por el impulso de avance del wovimiento de trepidacién y la presidn
del aire, contra una superficie de obstruccidn inclinada con rela-
cidn a 1la direccidn del movimiento, tiene lugar una detencidn par-
cihal en el movimiento del,material.

Como que la capa mas inferior de las particulas mas pesa—
das de material recibe por el movimiento de trepidacidén una mayor
cantidad de energis y se concentra .por apllarse en una disposicidn
de retencidén contra el obstéculo 26, pero como gue su movimiento

no se detiene sino que uvnicemente se retrasa continuando moviendo-
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se hacia delante en direccidn paralela a la superficle de obstruc-
cién -26- y esta obstruccién tiene lugsr en toda la longitud de la
mesa las particulas pesaflas se acurulan en cantidad.

Lste proceso sumenta considerablemente la eficacia de la
separacidn, especizlmente cuando la retencidn y concentracidn de
las particulas mas pesadas del material es continua.

Enla separacidén de ciertos materiales por este metodo es ne-
cesario aumentar el efecto de retencidn en el extremo anterior de
la superficie a fin de obtener la mayor eficacia.

La accidén de retencidn alcanza su efecto uwaximo cuando la
pared inclinada de retencidn -26- termina por su extremo anterior
en una curva de forma tal que el aumento de inclinscidn para ceada
unidad de longitud sucésiva de la superTicie cur¥a esta representa-
do por un dngulo de mayor tangente que la tangente del éngulo analo-
go correspondiente a la unidad de longitud de la curva, que le pre-
cede 1lnmediatamente aumentado por un incremento uniforme.

Algunos materiales a cuya separacidn debe procederse contie-—
nen particulas cuyos tamafios difieren en gran manera entre el mas
pequefio y el mayor y la separacidén de estos materiales es mas di-
ficil por la densidad variable de sus componentes gue cuando se tra-—
ta de particulas de teamafios mas aproximados entre si.

Esta invencidnproporciona un procedimiento perfeccionado o
modificado para la separacidn de estos materiales. Tuando el efecto
de una obstruccidn en la capa movible de materisl produce una reten—
cidn progresiva de las particulas mas pesadas, el area del material
representada por esta masa concentrada de particulas pesadas ofrece
una mayor resistencia a la presidn del aire reduciendo el escape de
aire a través del matcrial ¥y reduclendose por tanto el desplazamien—
to verticel de las particulas pesadas mas pegqueflas. Por consiguiente
en estos puntos es menor el paso de aire, a través del material.

Las particulas pequefias requieren una presidén de aire corres-

pondientemente menor que las particulas grandes y tambien cuando las
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particulas finas se mueven paralelamente a la superficle de la me-
sa, penetran en una masa de particulas de nayop tamafio en cuya ca—
pa superior quedan retenidas en virtud de la pequefla velocidad del
aire que escapa a través de la masa de particulas pesadss.

Una superficie permeable al aire —-28- provista de una serie
de nervics —-25- de retencidn o que la obstruyen parcialmente (fi-
gura 1) construidos de manera cue se dirijan a la pared o paredes
principeales de retencidn -26- u obstruccidn parcial produciria di-
ferentes areas de la mesa permeable —28- cuya accidn seria mas fa-
vorable para conseguir

a.- una separacidén mejor de las particulas de gran tamafio.

bs— una separscidn mejor de las particules de pequefio ta-

Si la superficie permeable empleada paré la separacidn de
materiales formados por pardiculas de tamafios muy diferentes esta
fromada por zonas alternas permeables -29- y no permeables —=30&
(figura 1) en &ngulo recto con lgdireccidén del movimiento de avan—
ce del material y paralelas una a oitra se deduce de la descripecidn
anterior que se obtendrd una est:atificacion mas efkcaz.

Usando estas zonas paralelas 1o permeables es posible man—
tener el material en un estadocasl disgregado y separar al mismo-
tiempo sus componentes graciass a la diferencia en su densidad con
una velocidad minima de escape de aire o analogo.

Esta parte del procedimiento proporciona el medic de estra—
tificar particulasz de tamafios muy variables por la diferencia en
sus densidades sometiendolas altcecrnativamente a zonas de relativa-
nente grande y pequeilla presidn a medida que se mueven hacia delahte
a lo largo de la mesa de separacidn.

Con los aparatos empleados para separar materiales de ta-
mafios muy variables de particulas se aumenta la eficacia y capaci-
dad dividiendo una porcidn del producto gque se derrama por el bor-

de —-24~ segin el tamafio de sus componenetes. De esta manera pueden
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separarse las particulas mayores del material mas ligexro, de las
particulas mas pequeilas del material mas pesado.

Los aparatos empleados para la practica del procedimiento
descrito pueden ser de varios tipos conveniente$para la separacidn
segln sus respectivas densidades de las particulas mezcladas de va-—
rios tamafios y densidades.

El aparato empleado puede sexr del tipo descrito en la pa—
tente inglesa n® 255924 en el cual las particulas mezcladas se es-—
tratifican segin su densidad aplicando un movimiento de trepidacidn
afl material mientras se le disgrega por la accidn de la presidn de
aire,

Este aparato puede estar constituido por una mesa permea-—
ble -286~ dispuesta para recibir un rapido movimiento de trepida-
cidn en una o mas direcciones mientras al mismo tiempo recibe un
movirciento de arriba abajo. De esta manera la mesa recibe un movi-
miento diferencizl de vaiven o trepidacidn.

El movimiento de vaiven puede obtenerse por medioc de uno o
mas tirantes sencillos de excentrica —41-— (figura 2) o por un mne-
canismo analogo, disponiendo un engranaje de cambio de velocidad
=2~ (figura 2) para regular la velocidad de itrepidacidn de la mesa.
Bl miswo mecanismo puede accionar una disposicidn —3%- (figura 2)
para alimentar el material a una tolva de la mesa y accionar un
ventilador -4—- (figura 2) que sumninistra el aire a presidmn.

En una forma de ejecucidn preferida los tirantes de excen-—
trica -41- estédn conectados al carro por una arbiculacidén -42- en
forma de cuchillas (figura 9) dispuesta para comunicar el movimien-
to necesario pero en tal forma que las superficies de la articula-
cién no puedan perder nunca su contacte intimo ni producir chogues
en su movimiento de wvaiven.

Los tirantesexcentricos —41l- (figura 2) estén conectados
eldsticamente por las uniones convenientes a uh carro —5- (figura 2

sostenido por la mesa de la méquina -6- (figura 2) por medio de
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una articulacidén de tirantes o placas(figura 2) que estén inclina-
dos de manera que al moverse la excentrica -20- hacia delante, el
carro —5- (figwa 2) se mueve hacia delante y se levanta ad mismo
tiempo mientras que en el movimiento contrario retrocede y se baja.
Se disponen los resortes —-8- para mantener la mes—a en su posicidn
per=itiendo al mismo tiempo el movimiento indicado. Esta combinacidn
de movimientos hace avanzar el material hacia la parte de la mesa
en la que queda el material de mayor densidad —23%— (figura 1) mien-
tras que las particulas ligeras se derraman por el resto del borde

o bordes -24~ (figura 1) de la mesa segun su densidad especifica va-
riable.

La mesa esta montada sobre el carro de modo gue la inclina-
cidn de la misma puede regularse segln sea necessrio., Generalumente
la mesa se inclina hacia arriba - desdeél extremo de alimentacidn
al extremo de entrega y hacia abajo en dngulo recto con la primera
inclinacidn dicha.

La superficie superior de la mesa permeable puede en cier-
tos casos estar provista de nervios —-25- (figura 1) gue contribu-
yen a la separécién‘desviando o reteniendo las particulas mas pe-
sadas. Estos nervios, pueden presentar la gseccidn conveniente y si
se prefiere pueden estar cortados longitudinalmente en declive o ser
‘escalonadoy o0 pueden presentar cualquier otra forma conveniente.

Puede usarse una forma de nervio tal que constituye una se-—
rie de superficies de obstaculo o de retencidn distribulidas por toda
su longitud (figura 7, 8, 9 10).

La superficie de la mesa puede estur construida en su forma
nodificada.

E1l area de la superficie esté constituida por una serie de
escalones con una p:red vertical de altura decreciente entre cada
par de escalbnes adyacentes. De esta manera existen una serie de pa-
redes de retencidén en el area de la mesa.

En una forma de construccidn la superficie de la mesa es de
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forma practicamente triangular sis=ndo la base del triangulo el ex-
teeno de alimentacidn de la mesa. Uno de los lados conbtituye el
frente o borde de derrame -2%,-24- (figura 1) y se extiende en di-
reccidn practicamente paralela a la direccidn del movimiento de
trepidacidn. E1 lado restante sobre el cual esta montada la pared
principal de obstruccidn o retencidn -26- (figura 1) se dirige en
direccidén inclinada desde el sxtremo de alimentacidn de la mesa ha-
cia el extremo anterior del borde de derrama.

Para acelerar la accidn de retencidn el exiremo anterior
de esta linea de retencidn se construye curvo en la forma reciente-
mente modificeda previamente descrita.

El material que debe ser sometido a tratomiento es suminis-
trado a la tolva alimentadora -1l- (figura 2) unids a la mesa osci-
lante -12- (figura 2). Esta tolva alimentadora esta provista de un
fondo no permeable sobre el cual avanza el material por el movimien-
to de trepidacidn llegando a la mesa permeable —28- del separador.

La abertura o compuerta ajustable -13~ (figura 2) se extien-
de a lo ancho de la base de la mesa y regula la cantidad de mate-
rial suministrado a la mesa permeable -28- por medio de los ajustes
verticales dispuestos en sus dos extremos. Esta abertura regulable
proporciona asi mismo el medio para la necesaria distribueidn del
material sobre la superficie permeable -28-~ de la mesa -12-.

Por devajo de la mesa se encuentra dispuesta una cémara_de
aire -14- (figura 2) en la cual se encuentran una o mas placaa per-
~foradas -31- (figura 11) cuyas perforaciones presenten preferible-
smente la forma de aberturas y pueden ser regulables,

Por debajo de estas placas, la cdmsura de aire comunica di-
rectamente con un ventilador —-4- (figura 2) dispuesto para suminis-
trar aire a presidn de una manera continua intermitente o periodica.
La cantidad de aire suministrada por el compresor o ventilador es
regulable por medios convenientes -15- (figura 2) por ejemplo val-

‘vulas de charnela situadas a la salida del ventilador =4~ (figura 2)
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En una forma de ejecucidn preferida pueden usarse valvulas de dia-
fragma en las cuales 1lcs placas que impiden el paso del aire estan
dispuestas de manera que &l deslizarse una sobre otra se obliiene
una abertura circular de tamafio variable entre el veniilador vy el
separador por medio de la cuel se regula la cantidad de aire.

Entre esta parte de la cdmara de alre y el tubo de salida
del ventilador puecde disponerse una conexidén flexible -16- a fin
de gque la mesa pueda moverse libremente en vaiven.

El funcionamiento de esta méquina es como sigue:

Los materiales que deben tratarse son suministrados a la
tolva alimentadora de la mesa =11- (figura 2) en la gue se mueven
hacia delante por el movimiento de trepidacidn de la mesa hasta
que pasan por la abertura regulable -1%- (figura 2) gue los regula
y distribuye por la anchura de la mesa -12- (figura 2), pasando
Juego en Tforma de capa 0 lecho por sobre toda la superficle permea-
ble -28~ (figura 1) de la mesa. En esta, la masa de particulas mez-
cladas se reduce a un estado practicamente de disgregacidn por la
accidn combinada de la presidn de aire por debajo de la capa, el
efecto de lubricacidn del aire gque pasa a través de ella y el mo-
vimiento de trepidacidn de la mesa, de modo que las particulas se
estratifican segin sus densidades respectivas, las particulas mas
densas descienden y las mas ligeras ascienden a través del material
mentras que las particulas de densidad intermedia ocupan posicio-
nes intermedias. De ello resulta que la masa se comporta practi-
camente comoc un liguido.

Cuando el mat rial avanza a 1o largo de la mesa va redu-
ciendose progresivamente de volumen gracias a la inclinacidn de 1la
pared de retencidn.

Los efectos combinados de la accidnfie la gravedad, el paso
del aire, el obstéculo ofrecido por la pared de retencidn y la
inclinacidén de la superficie de la mesa hacen que las particulas

mas ligeras se descarguen progresivamente de la superficie permea—
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ble =28~ (figura 1) de la mesa por el borde de derrame —23%—,-24-
(figura 1).

Las psrticulas mas pesadas que forman la cepa inferior y
gue se encuentran por tanto en contacto con la mesa avanzan mas ra-
pidamente que las otras particulas, a causa de dicho contacio, hasta
que se encuentran con la pared de retencidn -26~ (figura 1) La re-
sistencia de esta pared de retencidn —-26- produce una acumulacidn
del material llevado hacia ella de la capa inferior por el movimien-
to de trepidacidn de la mesa y esta obstruccidn desvia tambien la
masa concentrada de este material pesado de la capa inferior hacia
el extremo anterior de la lines anverior de derrame —-24—- por la cudd
se descarga de la mesa -12- (figura 2).

Para regular el derrame de material se dispone en la mesa
un nervio modificado regulable —-10- (figura 4).Este esté provisto
de medios para variar su altura en toda su longitud por medio de
fijadores. La altura de este nervio puede variarse para hacerlo
wniformwe o inclinado en una u otra direccidn y estd formado asi
micsmo por dos o mas pilezas unidas entre si por una abrazadera -22-
(figura 2) estandomcada pieza del nervio unida a la abrazadera por
un perno, de manera gue las inclinaciones de las dos o mas pilezas
pueden variar independientemente.

El movimiento de trepidacién de la mesa puede regularse por
medios dispuestos para variar el angulo de inclinacidén de la placa
articulada.

Un blogue inferior de colocacidn -17- (figura 2) esta pro-
visto en su cara inferior de deslizaderas en forma de V que encajan
con superficies de guia formadas en la cara superior de la armazdn
0 soporte. Estas superficies de gula pueden ser rectas y horizonta-
les en la direccidn de su ajuste. En otras disposiciones preferi-
das estas superficies pueden ser inclinadas 0 curvas para compensar
el descenso 0 caida producido por las variaciones angulares de las

placas articuladas.
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El blogue inferior de colocacidén -17- va unido a un tor=—
nillo regulador -19- (figura 2) montado en la armazdén de base —6-.
Por medio de este tornillo puede moverse al bloque de colocacidn
en cualquier posicidn longitudinal con relacidén a la armazdn. De
esta manera los angulos de las articulaciones —7- puede varlarse
a voluntad para lograr el movimiento correcto de trepidacidn.

Graciss a estos medios, el wmovimiento de trepidacidn puede
regularse estando el mecanismo en movimiento y con ello se logra
poder regular el tratamiento del material.

Se disponen medios de sujeccidn para asegurar el blogue
inferior de colocacidn en la posicidn deseada.

Puede emplearse un metodo modificado por el empleo de re-
sortes. Segln este, se disponen convenientemente en sus cajas los
rzsortes =8~ (figura 2) para producir un esfuerzo de tensidén entre
los pernos alojados en el blogue inferior de colocacidn -17- (fi-
gura 2) y sujetos al brazo balancin =18- (figura 2). El otro ex—
tremo de este brazo balancin -18- estd unido al blogue inferior de
colocacidn por un tirante articulado. Lste tirante esté dispuesto
practicamente paralelo a la direccidn del esfuerzo del resorte y
esta provisto en su punto medio de un soporte que se apoya sobre un
saliente del blogue de colocacidén superior.

Gracias a este metodo de aplicacidn de los resoortes el
_esfuerzo tiene lugar en el plano exacto de las placas articuladas
-7- (figura 2).

A voluntad pueden emplearse dos tres o mas placas articula-
das. En una disposicidén con tres placas articuladas, se disponen
dos, en el extremo de aglimentacidn de la mAquina y una en el extre-
mo anterior.

Como modificacidn pueden disponerse dos placas en el extre-—
mo anterior y una o dos en el extremo de alimentacidn.

A fin de variar los édngulos de inclinsecidn de la superfi-

cie de la mesa se disponen medlos gracias a los cuales puede va—
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riarse primeramente el dngulo transversal por medio de arboles os-—
cilantes articulados en su punto medio y en segundo lugar puede va—
riarse el éngulo longitudinal por los medios que permiten elevar o
desnender el blogue de colocacion -35 (figuras 12,1%,14,15) de la
placa articulada inferior delantera. Fuede disponerse una viga so-
porte —-32-con superficies de gula -%6— para corresponder 0 encajar
con la parte inferior de la placa articulada de colocacidn -%5- an—
tes descrita. Los extrewos de esta viga soporte estan provistos de
superficiecs verticales de guila que corresponden a guias analogas
solidarias de la armazdn -6-,

En las abrazaderas -=3%8- sujetas a la armazon por los pernos
-39- pueden disponerse tornillos de ajuste que se adaptan a salientes
roscados —~40- gque forman parte de la viga soporte —3%2-.

La posicidn de la viga soporte puede variarse elevandola o
descendiendola mientras el mecanismo se encuentra en wovimient, por
medio de los tornillos de ajuste —=33-. Los tornillos de sujeccidn
-3%4~ pueden servir para sujetar entre si las diferentes partes des-
pues de haber procedido a su ajuste.

En una forma de engranaje de camblo de velocidad para ser
usada conforme esta invencién pueden disponerse dos poleas conicas
sobre véstagos paralelos y transmitirse el movimiento de una a otra
por medio de una correa ordinaria. La velocidad puede varisrse mo-
viendo longzitudinalmente la correa sobre el cono,

Puede disponerse un tornillo de ajuste -19- (figura 2) com-
binadowmcon las guilas de la correa para regular la posicidn de este.
Hasta ahora se .:a acostumbrado o se ha considerado necesario dispo-
ner volantes pesados en el vastago accionado para equilibrarel mo-
vimiento de vaiven.

Conforme con esta invencidn la polea conica montada en un
véstago accionado puede oonéfruirse provista de un reborde pesado
de modo que compense el movimiento sin necesidad de un volante adi-

cional.
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El engranaje de cambio de velocidad puede ser substituido
por otro engramgje variable cualquiera.

En la descripcidn que antecede el mecanismo motor que com—
prende el engranaje de cambio de velocidad y las excentricas -20-
(figura 2) ha sido proyectado principalmente para un solo separador.
Sin embargo si se desea pueden accionarse dos magquinas completas
por una sola unidad motriz. Esta disposicidn puede estar constitui-
da por dos magquinas oscilantes o de trepidacidn alineadas de modo
que sus extremo de elimentacidn se encuentren proximas y adyacentes
g un motor comun, De esta maners se obtiene un movimiento mas conm-
pensado ya gue elmovimiento de una contrarresta al de la otra.

Fueden a voluntad colocarse dos mesas separadoras en una
armazdén comun con movimiento de vaiven y disponerse medios para
alimentar los dos separadores desde una tolva comun (figura 5).

Si se desea y como se representa en la figura 6 pueden em—
plearse dos mesas practicamente independientes con una misma dispo-
sicidn de salida.

Asi mismo puede sl se desea disponerse un ventilsdor comun
para do0s aparatos separadores.

El aire procedente del ventilador puede llegar por un con-
ducto a cada uno de dos ramales despues de pasar por una valvula
reguladora del tipo descrito y de ellos a ila cémara de aire del
separador. Puede disponerse co:exiones flexibles entre los conduc—

tos fijos y las cémaras de aire de las mesas oscilantes.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Frocedimiento para la separacidén de los componentes de
un nmaterial segin su densidad, que consiste en estratificar el ma-
terisl sobre una mess permeable al aire por la accidn combinada de
aire a presidn y de un movimiento de trepidacidn, obligandose al ma-
terial a moverse hacia delante por la accidn de dicho movimiento de

trepidacion haciendo que la capa inferior de particulas mas pesadas
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salga a la superficie del material.

2) FProcedimiento seglin la reivindicacidn 1 en el cual la
salida a la superficie de la masa concentrada del material mas pesa-—
do es auxiliada por una extraccidén gradual ininterrumpuda y progre-—
siva en la superficie del materis] de las capas superiores de mate-
riel mas ligero.

%) Yrocedimiento segln las reivindicaciones 1 y2 en el cual
la salida a la superficie de las particulas mas pesadas del material‘
es acelerada y mejorada retrasandc el movimiento de las particulas
gue se mueven mas hacia delante de la manera descrita consiguiendo-—
se de esta manera que resmplacen progresivamente a las particulas
de la capa superior a medida que estam van siendo extraidas.

4) Procediriento seglin la reivindicacidn 2 que comprende
la separacidn o extraccidén de las capas supericres de particulas
mas ligeras por medios mecznisos.

5) Procedimiento segin la reivindicacidn 2 comprendiendo
un derrame gradval de las particulas mas ligeras de la capa superior
del material por la reduccidn progresiva de la anchura del materiél
extendido sobre la nesa.

6) Procedimiento para la separacién de materiales segun su
densidad que consiste en estratificar el material sobre una mesa
permeable al aire por la accidn de aire a presién regulandose auto-
naticamente esta presi-dén del aire variando el espesor del material
dispuesto sobre la mesa conforme con la variacidn en la densidad me-
dia del material.

7) ¥rocedimiento seglin la reivindicacidn % en el cual la
concentracidn de las particulas mas pesadas, retrasando su novimien-—
to de avance se favorece sometidndo el material a una serie de accigo
nes de retencidén de modc que se produzca el paso o percola cidn de
las particulas pesadas pequetias en la masa de particulas pesadas
mayores tal como se ha descrito, anteriormente.

L . . 4 . . . .
8) rocedimiento segin las reivindicaciones % g 5 para la



separacidén de materiales de tamafios muy Giferentes que consiste en
hacer pasar el material por encima de areas alternas de elevada ¥y
de baja presidn de aire.

9) Procedimiento para la separacidn de materiales segin
cualquiera de las gnteriores reivindicaciones, en el cusl se consi@
gue una mayor eficacid por medio de una clasificacién segin el ta-
nafio de una porcidn del material concentrado.

10) Yrocedimiento para la separacidn continua de materia-
les de dengidad diferente gque consiste en provocar el derrame de
ellos conforme con su densidad de modo que las particulas mas li-
geras se derramen por encima de un extremo del borde de derrame y
lvs particulas mas pesadas se derramen progresivamente a medida que
va aumentando la distancia del extremo de alimentacidn.

11) Procedimiento segﬁn la reivindicacidn 5 en el cual la
reduccidn gradusl y continua en la anchura de la retencidn es ace-
lerada en el extremo del materizl mas separado del punto de ali-
pentacidn.

12) Procedimiento para la separacidn de materiales secos.

Barcelona 26 de Julio de 1929,
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