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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

a fa vor  de

EABRIGAb REUNIDAS DE CAUCHO Y APOSITOS S.A. — dom ic iliada  en

BARCELONA.

por

” Un procedim iento  para fa b r ic a r  o b je to s  Huecos, de goma o caucho, 

con moldes in t e r io r e s  en forma de mandril grabados o e s t r ia d o s ” .

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

Para a p l ic a r  e l  procedim iento que se patenta , hay que cons­

t r u i r  primero mandriles adecuados a l  uso que se desea, cuyos man­

d r i l e s  se pueden obtener con toda c la s e  de m etales, pero con p r e fe -  

x en c ia  con e l  alum inio . Estos mand r i l e s  (que pueden ser  huecos o 

macizos) se graban exteriorm ente con d ib u jo s ,  r e l ie v e s  o e s t r ia d o s .

Para proceden a l a  fa b r ic a c ió n  de l o b je to  de goma, se c o l o ­

c a  sobre e l  mandril un grueso de goma o caucho s in  v u lca n iza r ,  ya 

sea  en forma de tuoo o b ien  en forma de plancha a r r o l la d a ,  y una 

vez co locada  l a  goma se envuelve todo con una t e la  o venda de cu a l­

quier materia in s e n s ib le  a la  v u lca n iz a c ió n ,  y se l l e v a  todo a v u l -
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ca ñ iza r . La v u lca n iza c ió n  se e fe c tú a  co locando estas  p iezas  en e l  

au toc la ve  inyectando vapor a la  temperatura n ecesa r ia .  Al tomar 

cohesión  la  goma encima del mandril por e fe c t o  de la  p re s ió n  que ha­

c e  la  t e l a  o venda que l o  envuelve, hace p re s ió n  sobre e l  grabado y 

e l  o b je to  queda in teriorm en te  grabado y moldeado, tomando la  forma 

o d ibu jos  de l molde empleado.

Para tra s la d a r  e l  grabado a l e x t e r i o r ,  no hay que hacer mas 

que, una vez e l  o b je t o  se separa del molde, v o lv e r lo  a l revés;,, como 

quien vuelve una media, haciendo la  fu erza  adecuada a l grueso que 

se haya dado a l  o b je t o .  Si e l  o b je to  es de plancha delgada (mangos 

para raquetas, por ejem plo) la  a cc ió n  de v o lv e r lo  al revés será  fa ­

c i l í s im a .  Si e l  o b je t o  es de plancha mas gruesa (puños para b i c i ­

c l e t a s ,  tomando o tro  ejemplo) la  a cc ión  de v o lv e r lo  al revés sera 

un poco  mas costosa  pero siempre p o s ib le  de r e a l i z a r .

Por es te  procedim iento pueden c o n s tru ise  o b je to s  moldeados 

s in  que se marque en lo s  mismos ninguna costu ra  e x t e r io r  n i  i n t e r i o r  

y según sea l a  forma del molde o mandril empleado, podrán fa b r ic a r s e  

o b je to s  con un extremo tapado y otro  a b ie r t o ,  o b ien  con lo s  dos 

extremos a b ie r tos^  o uno a b ierto  y o tro  sem icerrado, o l o s  dos ex­

tremos sem icerrados.

Escogiendo e l  c o lo r  ,de la  pasta  de caucho empleada en su 

fa b r ic a c ió n ,  pueden hacerse o b je to s  de c o lo r e s  d i fe r e n te s ,  l i s o s  o 

jaspeados, y , según la  forma del molde o m andril, pueden fa b r ic a r s e  

puños para b i c i c l e t a ,  mangos para raqu etas, ba lones de p u lv e r iz a d o r ,  

peras de goma, t e t in a s ,  chupadores, tu bos , juguetes y en d e f in i t i v a  

cualquier  o b je to  de caucho moldeado con una abertura como minimo.

Si a la  vez que un grabado o moldeado in t e r io r  (que se con­

v i e r t e  en e x t e r i o r ,  s i  se vuelven lo s  o b je to s  a l reves ) se quiere 

dar al o b je to  un moldeado, e s tr ia d o  o grabado e x te r io r  ( que se con­

v e r t i r á  después en in t e r i o r )  cabe también e l  recu rso  de que, una vez 

co loca d a  la  pasta  de caucho encima del molde o mandril, en ves de 

en v o lv er lo  con una t e la  o venda, se l e  co loqu e en un segundo molde



que l o  grabe exteriorícen te  y de e s ta  forma se l l e v a  a la  v u lca n iza ­

c ió n .  Empleando e s te  procedim iento se obtendrán o b je to s  mejor aca­

bados y mas ig u a le s ,  y se recomienda especialm ente para co n s tru ir  

o b je to s  de paredes gruesas o b ien o b je to s  que es conveniente l l e v e n  

un grabado o e s tr ia d o  in t e r io r  y o tro  e x t e r i o r ,  como por ejemplo lo s  

puños o mangos para b i c i c l e t a s ,  cuyo grabado in t e r io r  s ir v e  para su­

je t a r lo s  mejor al m anillar  y en cambio e l  grabado o e s tr ia d o  e x te ­

r i o r  s ir v e  para que la s  manos no resb a len  de lo s  mismos. Siguiendo 

este  procedim iento es d is c r e c io n a l  v o lv e r  o no al revés lo s  o b je to s  

a l  s a l i r  de l o s  moldes.
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Se r e iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  p a ten te :

1) La fa b r ic a c ió n  de o b je to s  de caucho moldeados i n t e r i o r ­

mente por medio de m oldes-m andriles, cuyos o b je t o s ,  una ves v u lca ­

n iza dos , se vuelven dal reves y presentan a l  e x te r io r  lo s  d ib u jo s ,  

grabados o e s tr ia d o s  que han tomado de l molde.

2) La fa b r ic a c ió n  de o b je to s  de caucho con un molde-mandril 

in t e r io r  y un segundo molde e x t e r io r .

3) ba fa b r ic a c ió n  de o b je to s  de caucho grabados o e s tr ia d o s  

in t e r io r  y exteriorm ente en la  forma y d ibu jos  que se deseen.

4) La fa b r ic a c ió n  de puños para b i c i c l e t a s ,  mangos para 

raquetas, balones de p u lv er iza d or ,  peras de goma, t e t in a s ,  chupado­

r e s ,  tubos, juguetes y en d e f in i t i v a  cu a lqu ier  ob je to  de caucho 

moldeado con una abertura como minimo.

5) Un procedim iento para fa b r ic a r  o b je to s  huecos, de goma 

o caucho con moldes in te r io r e s  en forma de mandril grabados o es -

• Barcelona 24 de J u l io  de 1929.
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