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Este invento se r e f ie r a  p. un m aterial 

ue revestim ien to  para p is o s ,  techos y otras s u p e r f i c ie s ,  

compuesto de chapa de goma con un soporte  o re fu erzo  

apropiado. El m aterial de revestim ien to  e x is te n te

de este  t ip o  no puede a p lica rse  fácilm ente a la  su­

p e r f i c i e  slegidca, en p a r t ic u la r  ai es de cemento o
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medida, merced a la  naturaleza  del re fu erzo  empleado, 

que por lo  general se de yute, algodón, t e l a  r e f r a c ­

taria . u otras de e s tru c tu ra  de malla. ¿1 re fu erzo  

no impide extender demasiado l a  goma, y todas las  

ir reg u la r id a d es  de la  s u p e r f i c ie  que se cubre son 

p e r c e p t ib le s  una vez co locado e l  revestim ien to ,

¿1 o b je to  da nuestro invento es habi­

l i t a r  un revestim ien to  de goma o análogo en que lo s  

inconvenientes apuntados se eliminan, y que pueda ma­

nejarse o co lo ca rse  de un modo lim pio  y cuidadoso s in  

necesidad de e sp e c ia l  h a b il id a d .

1 1 4 l 9 6
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De conformidad con e l  invento, e l  

revestim ien to  de goma, t ie n e  un re fu erzo  con s is ten te  
en una capa de corcho,

Al poner en p r á c t ic a  nuestro invento, 

l a  goma ( s i n  v u lca n iza r)  puede extenderse sobre e l  

corcho con espesor conveniente para obtener una buena 

combinación de ambas capas, y las  capas así unidas 

se vu lcan izan  como mejor parezca.

También puedan vu lca n iza rse  l a  goma 

y al corcho por un procedim iento de prensa o sa.tina- 

c ion , por ejemplo, pasándolo por c i l in d r o s  ca­

l i e n t e s ,  o por prensas h id rá u l ica s  o análogas, o en 
un tambor.

31 corcho será generalmente de reducido 

c a l ib r e ,  cuando e l  m ateria l se destin e  a cu b r ir  p isos  

o tech os , y, como es sab ido, e l  corcho delgado no 

puede fa b r ica rse  en forma vendib le  de dimensiones con­

s id e ra b le s ,  de manera, que suele ser  e s e n c ia l  e l  em­

p leo  de varias  láminas de corcho para respaldar  una 

capa normal de goma, sobra todo cuando se t r a ta  de 

cu b r ir  p i s o s .  Con e l  f i n  de e v ita r  p o s ib le s  quiebras
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o f isu ra s  del re fu erzo , por donde se unen lo s  t ro z o s  

da corcho, lo s  bordes de contacto  de este  m ateria l 

pueden conformarse de modo que se traben, por ejem­

p lo ,  dándoles d ientes  s im é tr ico s ,  en f ig u r a  de V, o 

de c o la  de milano, que se en trecru cen . Los s a l ie n ­

te s  pueden ser  de forma c ir c u la r ,  de diamante, cua­

drados, e t c , ,  o b ise la d os  para en ca ja r  vertica lm en te . 

Cuando la  goma se extiende sobre a l cor ­

cho, se combinará de t a l  modo que las  junturas del 

corcho no se adviertan, y una. vez laminado o c o l o ­

cado e l  revestim ien to , no quedarán lguecos n* goznes 
8n las junturas d e l  corcho .

Si se quiere , e l  corcho puede p e r fo ­

rarse para que la  goma penetre en estas  cavidades, y 

8 i 68t0S huecos corren  por las  juntas de l corcho así 

como por o t ro s  puntos d e l re fu erzo ,  con e l l o  ganará 

la  combinación y se ev ita rá n  aún más la s  g r ie ta s  en 

e l  r e sp a ld o . También, o además, e l  corcho puede 

l l e v a r  en su cara  su p erior  unos huecos, o presen­

t a r  protuberan cias , de forma cóncava y convexa, r e s ­

pectivam ente. Cuando l a  goma se a p l ic a  al respaldo , 

l l e n a  los  huecos y cubre lo s  s a l ie n te s ,  s in  p e r ju i c io  

de quedar l i s a y l la n a  por encima, obteniéndose una su­

j e c i ó n  permanente; asimismo, e l  corcho puede reba­

ja rse  y superponerse por lo s  bordes, o a fian zarse  del 
modo que mejor convenga.

d»l corcho puede tenar una. s u p e r f i c i e  

e s p e c ia l  preparada antes de a p l ic a r  l a  goma, por ejem- 

pxo, r e v is t ie n d o  la  cara en que ha de v erterse  la

goma con m ateria l apropiado de f r i c c i ó n  o con lá te x ,  
antes de v u lca n iza r .

jil  m ateria l de revestim ien to  puede ser -
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v i r  para varios  f in e s ,  por ejem plo, para suelas de

calzado, esteras  y f o r r o s ,  arandelas y o tro s  a r t íc u ­
l o s .

Pueden hacerse ranuras y o tro s  huecos 

en  l a  goma, y l l e n a r lo s  de m ateria l apropiado, por 

ejem plo, goma de d i s t in t o  c o lo r  u o tro  m ateria l de 

r e l l e n o ,

131 invento puede a p lica rse  a. s u p e r f i ­

c ie s  o pavimentos de caminos, cubriendo é s to s  con 

e l  m a ter ia l.  La goma y e l  corcho ten dría n  más 

esp esor  en es te  caso que en lo s  enumerados antes, 

y l l e v a r ía  preferentemente va rios  co r te s  cruzados, 

para que lo s  es fu erzos  de impulsión y o tros  produ­

c id os  por v eh ícu los  no pasaran de ser l o c a l e s ,

¡3n e l  d ib u jo  adjunto se representan 

ejemplos da nuestro invento, in d icando:

La f ig u r a  1, una s e c c ió n  de una forma
de e je c u c ió n ;

La f ig u r a  2, una p lan ta  in v e r t id a  de
l a  a n te r io r .

Las f ig u ra s  3 a 7, p lantas in vert id a s  

da varias  formas de unión  para l a  base de corcho.

La f ig u r a  8, una s e c c ió n  por la  l í ­
nea B-B de la  f ig u r a  7,

La f ig u r a  9, una p lan ta  de la  super­
f i c i e  su p erior  da l resp a ld o , con d ie n te s ,

La f ig u r a  10, una s e c c ió n  por l a  l í ­
nea 10-10 de l a  a n te r io r .

La f ig u r a  11, una s e c c ió n  análoga a l a  

f ig u r a  10, con e l  re fu erzo  de corcho p r o v is to  de par­
te s  más a l ta s .
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aln todos lo s  ejem plos i lu s tr a d o s ,  se 

une de modo permanente una gruesa capa de goma R a una 

capa relativam ente delgada de corcho G, en forma 

de lámina p le g a b le ,  que se prensa o t r a ta  de o tro  

modo pa.ra darle  l a  necesaria, c o n s is te n c ia  y tena­

c id a d , La goma puede extenderse, antes de v o l -

can izar , por encima del corcho, hasta  l l e g a r  a l e s ­

p esor  que convenga, y a l a  p re s ió n  s u f i c i e n t e  para 

lo g r a r  una buena combinación de ambos elem entos.

Las dos capas pueden luego vu lcan izarse  de manera 

apropiada, siendo un "buen método para obtener una 

adhesión s a t i s f a c t o r i a  de la  goma y e l  corcho e l  que 

co n s is te  en pasar lo s  m ateria les  juntos por c i l in d r o s  

c a l ie n te s  de sa t in a r ,

Gomo h a ría  f a l t a  corcho en láminas 

delgadas pora, revestim ien tos  de p iso s ,  tech os  y o t ro s ,  

y este  m aterial no se produce, por lo  genera l, 

más que de dimensiones relativam ente pequeñas, por 

ejem plo, en hojas  de unos t r e s  p ies  de anchura, es 

n ecesar io , a f a l t a  de un método com ercia l de f a b r i ­

ca c ió n  de láminas muy anchas de corcho delgado, em­

p le a r  con cada capa de goma varias t i r a s  de corcho, 

con sus bordes encajados para dar a l a  capa de goma 

un plano continuo de soporte  en l a  t o ta l id a d  da su 

area; trabando l o s  bordes de la s  láminas de corcho 

de modo que no se desprendan a l laminar e l  revestim ien ­

t o .

Un método conveniente de e v i t a r  las  

resquebrajaduras resu lta n tes  de 1? lam inación del 

m ateria l, es con fig u ra r  lo s  bordes de l corcho de mo­

do que se en trecru cen . Por ejemplo, en la s  f igu ras  

1, 2 y 9, lo s  bordes de las  láminas de corcho l le v a n
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unos d ientes  uniformes a , en f ig u r a  de V, de modo 

que lo s  s a l ie n te s  de una. h o ja  encajen  en huecos co ­

rrespon dien tes  da l a  contigua , dn lugar de d ientes  

en V pueden hacerse esp igas y muescas B de c o la  de 

milano, como muestra l a  f ig u r a  3, o "bordes sinuosos D, 

como en l a  f ig u r a  4, siendo s im étr icos  l o s  s a l ie n ­

te s  y entrantes para que co in c id an  con exa ct itu d  

y l a  fa b r ic a c ió n  sea f á c i l .

Otra forma de "bordes trabados se 

expone en la  f ig u r a  5, obteniéndose e l  mismo e fe c t o  

que con las  uniones de c o la  da milano de l a  f ig u r a  3; 

pero aquí lo s  s a l ie n te s  y entrantes t ien en  forma de 

diamanta, como in d ica  la  l e t r a  G, Gn o tro  método 

a l te r n a t iv o ,  que in d ica  l a  f ig u r a  6, lo s  s a l ie n te s  y 

entrantes forman ángulos r e c to s ,  y son, por ejem plo, 

cuadrados,

Si se quiere, e l  corcho C puede l i e -  

var va rios  o r i f i c i o s ,  en lo s  que se introduce la  

goma a.ntes de vu lca n iza r ,  dstos  o r i f i c i o s  pueden 

ser  c i l i n d r i c o s  6 ( f ig u r a s  7 y 8 ) , o de o t ra  forma 

°prop iada . H¡n este  ejemplo, lo s  bordes trabados 

de la s  f ig u ra s  a n ter io res  pueden usarse o no, siem­

pre que en este  últim o caso lo s  bordes de contacto  
B corten  l o s  o r i f i c i o s  G,

dn vez de cu a lqu iera  de lo s  ejemplos 
d e s c r i t  os

de e j e c u c i ó n / o  en a d ic ió n  a lo s  mismos, l a  base 

de corcho puede l l e v a r  depresiones parcialm ente es ­

f é r i c a s  o de o t ra  forma II en su s u p e r f i c ie  su p erior , 

como in d ican  la s  f ig u ra s  9 y 10, la s  cuales se r e l l e ­

nan de goma.

Otro método a lte rn a t iv o  o a d ic ion a l 
de conseguir  una unión e f i c a z  d e l corcho y l a  goma

-  6 -
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puade c o n s i s t i r  en hacer l a  s u p e r f i c ie  del corcho con 

s a l ie n te s  h em is fé r icos  o de o t ra  forma apropiada J, 

como muestra l a  f ig u r a  11, Los r e l ie v e s  y baches 

d e l  corcho pueden hacerse a l lam inarlo, mediante 

ir reg u la r id a d es  da formo, apropiada d ispuestas dn 

una de las  s u p e r f i c ie s  entre la s  cuales se comprime 
e l  corch o .

Muchas venta jas resu lta n  de nuestro 

invento, que han sido durante mucho tiempo un d e s i ­

derátum, por ejem plo, actualmente cuando se alma­

cena revestim ien to  de goma, lo s  bordes se abarqui­

l l a n ;  en cambio, e l  re fu erzo  de corcho e v i ta  este  

d e le c t o ,  de modo que al d e se n ro lla r  e l  revestim ien to  

queda completamente extendido y l i s o .

La. cara de l corcho en que se v ie r te  

<Ti la  &oma- puede r e v e s t ir s e  de un aglutinante apropiado

que haga mayor la  adhesión de la, goma., y que puede ser  

un m ateria l de f r i c c i ó n  o lá t e x ,

jJl invento no se d i r ig e  necesariamente 

a revestim ien tos  de p is o s  y s u p e r f i c ie s  análogas, 

pues puede también a p lica rse  a. suelas paraaalzado, 

estampando o prensando e l  m ateria l para produ cir  

t r o z o s  en e l  numero y de la, forma que convenga, 

Igualmente pueden fa b r ic a r s e  con este  m ateria l arande­

la s ,  4;^,pas o bases a is la n te s ,  y multitud de o t ro s  ar­
t í c u l o s .

Pueden hacerse esteras  y e s t e r i l l a s  

con r ib e te  o s in  é l ,  ¿1 corcho puede acanalarse an­

tes  de a p l i c a r lo  a l a  goma o mientras se a p lica ,  por 

ejem plo, al pasar por lo s  c i l in d r o s  satin a dores , o 

por compresión en moldes, A lternativam ente, o ade-

- 7 -
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más, pueden estamparse o gratarse d ib u jos  .apropiados 

en e l  corcho o en l a  goma,

Cua.ndo e l  m ateria l se ha co locado en 

e l  lugar conveniente, o antes de c o l o c a r l o ,  puede 

co rta rse  en cuadrados u otras  formas, con ayuda de 

una herramienta o máquina, y lo s  cortes  o espacios  

entre la s  partes se r e l le n a n  de un m ateria l apropiado, 

por ejem plo, goma de d i fe r e n te  c o lo r ,  obteniéndose 

así un aspecto de mosaicíio.

Haciendo l a  goma muy gruesa, y aumen­

tando e l  espesor  d e l  corcho, se obtien e un mate­

r i a l  e f i c a z  para pavimentar caminos. La. goma debe 

co rta rse  en todo su espesor o poco menos, cruzando 

l o s  co rte s  para darle  e l  aspecto de enlosado, con lo  

que l o s  impulsos, choques u o tra s  fuerzas que obren 

sobre e l  p iso  produ cirán  un e fe c t o  l o c a l ,  s in  exten­

derse por una s u p e r f i c ie  grande de l a  goma. Un mé­

todo  s e n c i l l o  de pavimentar un camino c o n s is te  en 

r e v e s t i r  la  s u p e r f i c i e  allanada de l firm e con una 

su b stan cia  bituminosa, aplicando la  base de corcho 

con l a  goma a l a  s u p e r f i c i e  así cu b ierta , y pasando 

luego un ru lo  pesado para conseguir  la  conveniente ad­

h e s ió n ,  jjs p r e fe r ib le  c o r ta r  l a  goma s in  calarla, 

por completo, para que no quede d escu b ierto  e l  c o r ­

cho. ¿ül co rte  del corcho puede e fec tu a rse  con arre­

g lo  a p l a n t i l l a ,  por ejemplo, sigu iendo l ín e a s  d ia go ­

nales , t ra n sv ersa les  o s in u osas .

La s u p e r f i c i e  de l corcho en que se 

a p l i c a  la  goma puede lofeearse de modo que presente as­

perezas o d ientas para que l a  goma se agarre b ie n .

Para asegurar l a  unión de varias  p iezas 

de m ateria l de rev estim ien to  de goma, lo s  bordes de 

é s te  pueden con figu rarse  de modo que encajan entre

-  S
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s i ,  por ejem plo, de igu al modo que e l  re fu erzo  de 

corcho según se expone en lo s  d ib u jos  ad ju n tos .

J e to s  bordes pueden prepararse durante la  c o lo c a c ió n  

o antes o después de v u lca n iza r .  Para s u je ta r  e l  r e ­

vestim iento , pueden p r a c t ic a r se  o je t e s  o agujeros 

en torno a lo s  bordes del m ateria l y en o tro s  puntos, 

s i  se quiere, evitando as i todo d e te r io ro  de l mismo 

por e l  empleo de c lavos  o t o r n i l l o s  que l o  a tra v iesa n . 

Los c la vos  o t o r n i l l o s  pasados por l o s  o r i f i c i o s  pue­

den l l e v a r  casquetes de goma, para r e l le n a r  por a rr ib a  

d ich os agujeros' y dar al m aterial un aspecto  uni­
forme ,

Para que e l  corcho quede b ie n  su je to  

a l firm e, l a  s u p e r f i c ie  i n f e r i o r  d e l  mismo puede 

e s t r ia r s e  o l l e v a r  d ien tes ,  ranuras o co r te s ,  e t c , ,  

sobre todo cuando se emplea, como ag lutinantes  una. 

su b stan cia  bituminosa, cemento u o tro  análogo. Al 

a p l i c a r  pres ión , e l  ag lutinante entra  en la s  f i s u ­

ras o >huecos de l a  s u p e r f i c i e  de l corcho, s irv ien d o  

de cuna y evitando que e l  materiad se desprenda, y 

arrugue. nJsta. co n stru cc ió n  es de u t i l id a d  para 

campos de ten n is  y o tros  f in e s  análogos.

31 m ateria l de revestim ien to  puede 

con figu ra rse  de modo que sea p o s ib le  adaptarlo  a 

cantos redondos, e t c . ,  por  ejem plo, en esca la ra s  y e s ­

ca lon es ,  para a ju sta rse  al borde de e s tos  ú lt im o s ,

La goma puede a p lica rse  a l re fu erzo  

de corcho en e l  s i t i o ,  por  ejem plo, colocando p r i ­

mero e l  corcho y uniendo luego la  goma con ayuda de 
un aglutinante apropiado.

31 corcho puede tratarse con mate-

-  9



r í a l e s  que se ablanden a l i n f lu jo  del c a lo r  o de un 

d is o lv e n te ,  pera endurecerse luego y s e r v ir  de me­

d io  de unión del m ateria l a l a  s u p e r f i c ie  e le g id a , 

aplicando p re s ió n  s i  h i c i e r a  f a l t a .  A lte rn a t iv a ­

mente, o además, pueden f i j a r s e  chapas o roda­

ja s  de m ateria l a puntos adecuados d e l  corcho, o 

prepararlas  para que se embutan en e l  m ateria l que cu­

bra  e l  firm e, datas chapad o rodajas pueden ser 

de betún compuesto o s o l i d i f i c a d o ,  goma, la c a  o re s in a .

Si hace f a l t a ,  e l  corcho puede l l e v a r  

adosada a l a  s u p e r f i c ie  d escu b ie rta  una t e la ,  mate­

r i a l  engomado o goma. Una capa de t e l a  engomada 

se rv irá  muy b ie n  para a p l ic a r  e l  invento a suelas 

de calzado y o tro s  f in e s  análogos.

d i  m ateria l pueda a p lica rse  a l a  en­

v o ltu ra  y e l  aislam iento de tubos de vapor y o tros  

a r t í c u lo s ,  uniéndose y trabando lo s  bordes en e l  s i ­

t i o ,  y vulcanizando s i  se qu iere .

d i  corcho se agarra fácilm ente a cu a l­
qu ier  firm e, aunque esté  húmedo, y e v ita rá  que la  

goma se extien d a  una vez co lo ca d a . También per­

mite co rta r  lo s  bordes cuando se a ju s ta  e l  r e v e s t i ­

miento, y una vez co locad o , l a  p resen c ia  d e l  corcho 

p rop orc ion a  un c a lo r  y una firm eza que lo s  r e v e s t i ­

mientos actu a les  de goma dejan  desear.

Un revestim ien to  conforme a nuestro 
invento es muy ú t i l  para s u p e r f i c ie s  de cen tra les  

e l e c t r i c a s  y  t a l l e r e s ,  donde se quiere asegurar en 

l o  p o s ib le  e l  a islam iento de la s  partes  circundan-

La combinación de la  goma y e l  corcho posee 
propiedades d i e l é c t r i c a s  muy estim a b les ,

d s ta  s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a

- 10
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presentada en Inglaterra, e l 31 de ju lio  de 1928, ba­

jo e l número 22,169, se acoge a los beneficios del 

artículo 16 de la  Ley de propiedad Industrial,

$ 1 4 1

- 0  -  N O T A  -  o -

Los puntos de in ven ción  p rop ia  y nue­

va que se presentan para que sean o b je to  de es ta -P a - 

ten te  de VNINTN años, son los  s ig u ie n te s :

I o . -  Un m ateria l de revestim ien to  com­

puesto de una capa, de goma vu lcanizada sobre un r e s ­

paldo o base de corcho en lámina delgada,

2o , -  jün la  fa b r ic a c ió n  de un mate­

r i a l  da revestim ien to , extender goma s in  vu lca n iza r  

sobre corcho en lámina, vulcanizando luego l a  goma,

3o , -  Un m aterial de revestim ien to  com­

puesto de goma vu lcan izada  sobre un respaldo  cons­

t i t u i d o  por varias t i r a s  de chapa de corcho, unidas 

por sus bordes ,

4 o , -  Un m ateria l de revestim ien to  

conforme se r e iv in d ic a  en lo s  puntos I o . ,  2o o 3o ,,  

en que e l  respaldo de corcho se compone de varias  

laminas de este  m ateria l, cuyos bordes se en trecru ­
zan o traban.

5o . -  Un m ateria l de revestim ien to  

conforme se r e iv in d ic a  en e l  p u n to .4o , ,  en que lo s  

bordes contiguos de la,s láminas de corcho t ien en  

s a l ie n te s  y entrantes complementarios,

6o . -  Un m ateria l de revestim ien to  con­

forme se r e iv in d ic a  en e l  punto 5 ° . ,  en que dichos 

bordes de l a  ctyapa. de corcho t ie n e n  apéndices y huecos 
en f ig u r a  de V, de c o la  da milano, de diamante, sin uosos ,

11 -
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cuadrados, s t c , ,  o una combinación de esta s  formas, 

con cantos b ise la d o s  o no en lo s  s a l ie n te s  superpues­

tos*

7o , -  Un m ateria l de revestim ien to  

conforme se r e iv in d ic a  en cu a lq u iera  de lo s  puntos 

precedentes , en que la s  s u p e r f i c ie s  opuestas de l a  

goma y e l  corcho t ie n e n  s a l ie n te s  y entrantes que 

enca jan  entre s í .

89 -  Un m ateria l de revestim ien to  con­

forme se r e iv in d ic a  en e l  punto 7o », en que lo s  huecos 

mencionados son o r i f i c i o s  en lo s  que se introduce 

la  goma.

9o . -  Un m aterial de revestim ien to  

conforme se r e iv in d ic a  en lo s  puntos 7o , u 8o », en 

que algunos de lo s  s a l ie n te s  y entrantes están  cor<- 

tados por lo s  bordes en contacto  de las  t i r a s  da que 

se compone e l  respaldo o re fu erzo  de corcho ,

10°, -  Un m ateria l de revestim ien to  

conforme se r e iv in d ic a  en cu a lqu iera  de lo s  puntos 

preceden tes , en que la. cara  d escu b ie rta  de l corcho 

l l e v a  d ien tes ,  s a l ie n t e s ,  ranuras, una s u p e r f i c ie  

espera  o labrada de modo que fa v o re z ca  la  adhesión,

11 ° , -  Un m ateria l de revestim ien to  

conforma se r e iv in d ic a  en cu a lq u iera  de lo s  puntod 

precedentes , en que la,s s u p e r f i c ie s  del corcho que 

r e c ib e n  la  goma t ie n e n  d ien tes ,  s a l ie n te s ,  ranuras o 

asperezas, u o t ra  la b o r  que fa v orezca  la: adhesión,

12°. - Un m ateria l de revestim ien to  

coníorme se r e iv in d ic a  en cu a lq u iera  de lo s  puntos 

precedentes , en que se in trodu ce  lá t e x  entre l a  go­
ma. y e l  corcho .

1 3 ° ,  -  ¿ n  un m ateria l de revestim ien to

- 12 -
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conforme se r e iv in d ic a  en cu a lq u iera  de lo s  puntos 

precedentes , e s t r ia r  e l  corcho o gratar e imprimir 
d ib u jo s  en al mismo,

14°, -  Un m ateria l de revestim ien to  

conforme se r e iv in d ic a  en cu a lqu iera  da l o s  puntos 

precedentes , en que la  goma, t ie n e  co r te s ,  para p a v i-  

raentar caminos o cu b r ir  p iso s ,  por ejem plo»

15°, -  Un m ateria l de revestim ien to  

conforme se r e iv in d ic a  en e l  punto 14o », en que lo s  

c o r te s  se l le g a n  de goma u o tro  m aterial apropiado, 
que puede ser  de d i fe re n te  c o l o r .

16 °. -  Un m ateria l de revestim ien to  

conforme se r e iv in d ic a  en  cu alqu iera  da lo s  puntos 

precedentes , en que e l  corcho se t r a ta  con un aglu­

tinante  capaz de hacerse adherente por e l  c a lo r  o por 
un d is o lv e n te .

17°. -  Un m ateria l de revestim ien to  

conforme se r e iv in d ic a  en cu a lqu iera  de lo s  puntos 

a n te r io re s ,  con bordes trabad os.

- 8 o . -  Un m aterial de revestim ien to  

conforme se r e iv in d ic a  en cu a lqu iera  da lo s  puntos 

a n ter io res ,  en que e l  corcho ele r e v is t e  por su su­

p e r f i c i e  e x t e r io r  de t e l a  o de goma, o de ambas cO' 
s a s .

19°. -  gn l a  fa b r ic a c ió n  de un mate­

r i a l  de revestim ien to  conforme se r e iv in d ic a  en cu a l­

qu iera  de lo s  puntos precedentes , h a cer lo  en forma

de suelas para calzado, arandelas, e s t e r i l l a s  u o tros  
a r t íc u lo s  de u t i l id a d »

20°. -  Un revestim ien to  de goma y cor ­
cho combinados, en lo  e se n c ia l  como se d escr ib e  con o 
s in  r e fe r e n c ia  a lo s  d ib u jo s  ad jun tos .
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2 1 ° .  -  El método de fa b r ic a c ió n

da un revestim ien to  de goma con un respaldo o r e fu e r ­

zo de corcho, en lo  a sen c ia l  como queda d e s c r i t o ,  

con o s in  r e fe r e n c ia  a l o s  ejemplos da e je c u c ió n  

i lu s tr a d o s .

22°. -  Mejoras en l o s  m ateria les  de 

rev estim ien to  de goma.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede, representado en e l  d ib u jo  que 

se acompaña y con lo s  f in e s  que sehan e s p e c i f i ­

cado, Entre l ín e a s  " d e s c r i t o s ” , va le .

Esta Memoria con sta  de ca torce  ho­

ja s  e s c r i t a s  por una s o la  cara .

Madrid, 29 de j u l i o  del929 ,

P . A.
Alberio ce * Aun» 

Por Poder
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