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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a la solicitud de una Patente de invención 
por 20 años, a favor de

D. Antonio MIRADLES NAVARRO/
con domicilio en A V I L E S (Asturias)

por
«MOLDE PARA LA UNION, POR VULCANIZACION , DE LOS PISOS DE 

GOMA AL CORTE, EN TODA CLASE DE CALZADOS»
(Grupo 5fi- Clase 50fl).
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Dada la creciente aplicación de los pisos de goma en calza­
dos de todas clases, es cuestión importante el oonseguir un 
medio práotioo para la fijación  del piso a l corte evitando to­
dos los graves inconvenientes del oosido o clavado, según los 
casos, mediante los cuales viene efectuándose, oor lo general, 
esta operación. En algunos casos se ha ensayado la vulcaniza­
ción del piso y corte del calzado, procedimiento, efectivamente, 
más eficaz y perfecto, pero que ha tropezado también con serios 
inconvenientes por las dificultades que esta operación ofrece 
no contando con un dispositivo adecuado para efectuarla.

Este problema queda satisfactoriamente resuelto mediante 
la utilización del molde objeto de esta invención, por cuanto 
con el se consigue la rápida, segura y eficaz unión, por vul­
canización, entre el piso de goma y el corte del calzado de 

que se trate.
El molde a que nos referimos está formado por dos piezas
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iguales que se colocan simétricamente uniéndose por uno de sus 
extremos por una especie de visagra -E- y «errándose por el ex­
tremo opuesto mediante un tornillo o bulón -N- que además de sur­
t ir  el efecto de elemento de «ierre, permite que el molde se pueda 
abrir y «errar una vez colocado en él el calzado durante la opera­
ción de vulcanizado, sirviendo también, por ultimo, como elemento 
de presión o aprieto el tornillo -Z- que lleva en la parte poste* 
rior y que afecta la forma de tornillo articulado.

Según puede apreciarse en los planos adjuntos, el molde l l e ­
va unos aros -T« sobrepuestos, que también pueden ser saeados de 
fundición, unidos a la pieza principal , que son los que tiene la 
forma del piso y los que determinan el grueso que el piso ha de 
tener manteniendo éste fuertemente unido al corte mientras se 
efeetua la vulcanización. Estos aros -T- son también construidos 
en doB mitades, y van colocados sobre la pieza t s* mediante tor­
n illos .

Los aros -T- están provistos de un labrado por su borde in­
terior formando pestaña de dos a tres milímetros (representada 
en los planos por -M-) y sirven para formar la pestaña de goma 
que va alrededor de los bordes o canto del «alzado a fabricar.
Este molde está construido con cámara -A-B- para la circulación 
del vapor , pudáendo también construirse con una resistencia 
eléctrica para «alentar las dos mitades que constituyen el mol­
de , llevando un tubo que puede ser de metal o puede ser f le x i­
ble que sirven para la entrada del vapor , cuyo vapor ya direc­
tamente a una de las mitades -E- , y por el tubo flexible -P- 
pasa a la  otra mitad. Los aros van sobrepuestos en el molde, y 
a la vez que éste se «alienta, lo hacen aquellos.

En los dibujos adjuntos presentaOos a título de ejemplo, la 
Fig. 1 representa la mitad -3 - del molde y una mitad -T- del 

aro que va superpuesto a él.
Fig. 3 es una vista en planta del molde completo, en la cual se 

aprecia fácilmente la forma de fijación  de los aros me­
diante torn illos, y el dispositivo de eharnelaque une
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por un extremo a las dos partes del molde, apreciándose 
igualmente en el extremo opuesto el dispositivo de cierre 
a torn illo .

IPig. 4 es una vista lateral del molde representado en planta en 
la  Fig. 3. -fn esta figura se aprecia la disposición 
de la camera de vapor asi como los enchufes para en­
trada y salida del mismo.

La corriente de vapor podrá ser sustituida por
una resistencia eléctrica.

Jfig. 5 es un oorte según un plano h-P de la Fig. 4.
fín dichas figuras, las letras que se indican corresponden 

a los respectivos elementos que se expresan.
A -  B.=» Cámara interior del molde por dentro de la cual 

circulará la oorriente de vapor que lo ha de calentar, o bien 
que alojará en su interior la resistencia eléctrica cuando se 
adopte este medio de calefacción.

B.=* Chamela de unión de cada mitad del molde, dispuesta en

uno de sus extremos.
M.=* Gradilla o pestaña labrada en el contorno interior de 

los aros que se suporponen sobre el molde.
fi.=» Cámara de vapor que lleva el molde. s
S.=*Molde, dividido en dos mitades iguales, en el sentido de

su eje longitudinal.
T.= Aros, divididos también en dos mitades, que se aplican 

sobre el molde, y mediante los cuales se f i ja  la suela o piso 
del calzado al corte del mismo durante la operación de vulcani­
zación.

H.— Tom illo de ajuste y cierre de las dos partes en que se 
divide el molde.

Bl molde a que nos referimos se podrá construir en dimen­
siones variables, asi como en cualquier clase de material ade­
cuado. Podrán, igualmente, alterarse detalles constructivos de 
mera ejecución que no alteren el fundamento y eseneialidad de la
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H O T A.
R e i v i n d i c a c i ó n .

Sn resumen, reivindica el recurrente por virtud de la Paten­
te de invención que so lic ita , el aerecho exclusivo de fabricación, 
venta y explotación industrial por el termino de veinte años 

que f i ja  la vigente Ley sobre Propiedad Industrial, de un molde 
para la unión , por vulcanización, de los pisos de goma al corte, 
sn toda clase de calzados, con formación simultánea del cerco de 
goma de que ha de ir  guarnecido el oalzado en todo su contorno, 
cuyo molde se caracteriza esencialmente por estar formado de dos 
mitades simétricas con relación a su eje longitudinal, unidas a 
visagra por uno de sus extremos , llevando en el extremo opuesto 
un dispositivo de cierre constituido por un tom illo  articulado 
que permite hacer el conveniente aprieto. Las dos mencionadas 
mitades del molde están complementadas por unos aros, también en 
dos mitades, que señalan el contorno del piso del calzado y que 
van provistos de una pestañas que forman el cerco de goma . Este 
molde lleva cámaras para el paso del vspor de agua , cuando la 
vulcanización haya de efectuarse por este procedimiento, o bien 
para alojamiento de una resistencia eléctrica cuando sea la elec­
tricidad la que convenga u tilizar como elemento poductor del 
calor.

Reoaerá la patente de invención que se so lic ita , sobre: 
«Molde para la unión, por vulcanización, de los pisos de goma 
al corte, en toda clase de calzados” . (Grupo 5fl— Clase 50a).

Todo, en substabeia, tal como se representa, a títu lo  de 
ejemplo, en los dibujos adjuntos, según se describe en la  Memo­
ria que antecede y con los fines en ella especifloados.

Consta esta Memoria de ouatro hojas mecanografiadas por 
una sola cara.
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