METIMORTA DESCRIPITIVA
gue se acompafia
a la solicitud de
una patente de Introduccion por cinco alios en Aspaia
a favor de
Wilhelm Reuss, residente en Mannheim (Alemania)
por
PROCTEDIMIENTO PARA LA SCLDADURA D3 MILTALTS Y ALTACIONSS IMETALICAS.
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La invencidn se rerfisre a un procedimiento para soldar metales
y aleaciones metdlicas, particularmente al aluminio y sus aleacio-
nes como son el zine, cobre, latén, hierro .unuido rojo, estaiio,
bronece, hierro, acero, fundicidén dulce, acero colado ¥y andlogos.

Ya se han propuestos distintos procedimientos para soldaduras de
metales y aleaciones metdlicas con materiales para iundir o soldar
log cuales contienen como constituyentes principales el borax.

(Ka BQOV) y el acido borico o el anhidrido de acido borico (B203)

2
Tambien se ha utilizado la sosa para la realizacién de 4sta mezcla.
Pero sismpre se tuvo presente para este caso el acido borico en un
exceso tal , que el materikl de soldadura constituido, daba una
reaccidn acida.

Sin embargo, semejantes materiales no atacan al aluminio y no
pueden dirfundir o separar la capa superficial de oxido del metal.

Al soldar con dstos medios de soldadura se forma una rfusion metalica

de rundicidn con,la formacion simultdnea de pelotas redondas de oxi-

do. Como consecuencha ka superfick8 de las juntas soldadas resulta
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sucia, aspera e irregular.

La presente invencion se refiere a un procedimiento para soldar
metales, aleaciones metalicas mas especialmente el aluminio median
te un méterial conveniente que proporciona una ligera fusion metdli-
ca s8in oxido con una superficie lisa y limpia.

La obtencion de este efecto se debe al hecho as que la me zcla de
borax y acido borico contiene exceso de alcali libre, tal como por
ejempio,potasa cadstica (hidrato pot4sico), y de que pueie astar
convenientemente compuesto de partes igualies en peso, tal como por
ejemplo L/ de borax, acido borico y potasa cadstieca (hidrato poti-
sico), Mediante la adicion de sales minerales de los metales alca
linos y de cloruro amonico, asi como de ifuerte acido mineral, el cual
se emplea en una cantidad tan pegqueifia, que 13 alcalinidad del mate-
rial de soldadura no se pierda, puede aumentarse todavia mas la ac-
cién del disolvente sobre el oxido del material de soldadura. Rsta
adicion puede componerse ventajosamente de sal comun, cloruro amoni
¢co y acido sulfurico.

2 la preparacion del material de soldadura se mezcla o disuelve
en el agua, por ejemplom iguales pares de peso de borax, acido bé-
rico y potasa cadstica.

Al preparar el material de soldadura, conteniendo adiciones, a
vna solucion por ejemplo, de 10 gramos de borax, 10 gramos ds acido
bérico y 10 gramos de potasa cadstica en ¥0 centimetos cubicos de
agua se afiaden 15 gramos de sal, 1 gramo de acido sulrfurico de 662
Bé, Gespues de una dilucion con 9 cem. de agua.

3n otra mezcla conveniente se adiciona a una mezcla de 10 gramos
de pobama cadstica y 12 gramos de acido borico y de 12 gramos de
borax, 15 gramos de sal, 3 gramos de cloruro amonico y 1 gramo de
acido sulfurico de 66 grados B§.

Tambien esta me zela puede utilizarse en el estado seco o solido

0 en una solucion acuosa.

3n la preparacion del mabterial de soldadura puede emplearse natu-
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ralmente en lugar de =acido borico y de la parte de potasa caustica
gque reacciona con éL desde el principio, la cantidad eguivamente de
borax, y en lugar de la adicion de acido mineral, par ejemplo, dce
acido sulfurico y de la parte de potasa caustica gque reacciona con
8L, la cantidad egquivalenie de sal alcayflina de este acido, por
ejemplo el sulfato potdsico.

i meterial de sofidadura o de fusion congtituido d= esta manera
puede emplearse @ara soldar vodos los metales, aleaciones ds meta-
les, particularmente las aleaciones tecnicamente importantes tales
como por ejemplo, el aluminio y sus aleacionss, el zinec, e cobre,
eLl laton, 1a fundidon de hierro rojo, ei estalio, bronce, hierro,
acero, fundicion gris. funoicion dulece, acero colado, etC.....

Al realizar ia soldadura mediante el material de soldadura se-
gun iz invencion, se calienta el metal.que se trava de soldar y el
material de soldadura ss esparce sobre el lugar de soldadura o en el
cagso de que eL ecitado material de soldadura gue se emplea, es li-
quido, se unta en el lugar de soldadura. Bl disolvente o biem el
agua de cristalizacion se evapora réptdamente y er material de sol-
dadurs empbeza a fundirse y debido a su alcalinidad disuelve facil-
mente la capa de oxido que Se enxuentra sobre los metales, sin que
ningun rascamiento mecdnico de la capa de oxido, por ejemplo median
te agitacion en el lugar de scldadura sea necesario. Bajo la capa
de soldadura, el metal blanco queda protegido conyra una nueva oxi-
facién y puede juntarse de un modo irreprochable con la parte metalil
ca que se trata de soldar, con la formacion de una jnmha de soldadu
ra lisa y brillante. 31 metai o aleacion de metal queda blando aes-
pues de la soldadura y puede trabajarse sn cualquier manera regueril

da pudiendo, por ejemplo, limarse, taladrasss, tornearse, etc.
NOT A
©n resumen: La patente recaera sobre las reivindicaciones siguien~-

tes:,



12 Procedimiento para soddar metales y aleaciones metalicas, mas
particularmemte el aluminio y sus aleaciones como tambien el gine,
el cobre, eL laton, la lfundicion de hierro rojo, el estallo, el bron-
ce, el hierro, el acero, la fundicion gris, Za ~undicion dulce, el
acero coiado, etc. que Se caracteriza por el hecho de que se esparce
sobre el i1ugar de soldadura una mezcla seca y solida compuesta de par
tes iguales de borax, acido borico y potasa caustica, gque se Funde
al calor, disoiviendo 1la funaicion o fusién la fina capa de oxido
Jque recubre los metales, de manera gue los metaies provegidcs de
esta manera bajo la capa de fusion contra una nueva oxidacion, pueden
juntarse y soldarse solidamente. ‘

23,- Procedimiento para soldar metales y aleaciones metalicas, so-
gun la reivindicacion 1%, gue se caracheriza por el heciio de que se
unta el lugar de soldadurapor material de soldadura iiguido tal como
por ejemplo una solucién acuosa compuesta Ge igualesy partes de bo-
rax, acido borieo y potasa caustica, que despues de bka evaporacid n
del disolvente se funde mediante la accion del calor, disolviendo
durante la fusion la fina capa de oxido gus recubre los metales, de
manera que estos metales, protegidos por la capawrde fusion contra

una nueva oxidacion, puedar juntarse y soldarse solidamente.

3% ,- Procedimicento para socldar metales y aleaciones metalicas, se-
gun las reivindicaciones 1% y 2%, gue se caracteriza por el hecho ds
que en s dicion se esparce sobre el lugar de soldadura una mezcla com
puesta de partes i uales de borax, acid borico y potasa caustica
adicionada de sales minerales y de metales alcalinos y de acidos mi-
nerales en forma sSeca o solida o liguida, por sjemplo, en solucion
acmosa provocdndose su fusion mediante %accion del calor y disolvien
doge de ests manera durante la fusion la fina capa de o0x1do que recu-
bre 1los metales, de manera que estos metales, protegidos por la capa
de fusién contra una nueva oxidacion, se junten y suelden solidamente.

44 ,- Procedimiento para soldar metales y aleaciones metalicas segun

las reivindicaciones unteriores que se caracteriza por el hacho de



que sobre el lugar de soldadura se esparce una mezela que se compone
de borax, acido borico y sosa caustica. adicionada de sales mineralss
y en forma seca (solida) o liguida, por ejsmplo, solucion acuosa,
provocancoge la fusién de dicha mezcla mediante la aceiorn ael calor
y disolviendo durante 1la fusién 1la fina capa de oxido gue recubre
los metales de manera gue es o8 metales protegidos asi por la capa
de fusion contra una nueva oxidacion, pueden juntarse o soldarse
solddamente.

Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el cual ha & recaer
la patente de Imtroduceinn gue se solicita por cineo aiios & Ispaha.
ror:

PROCTDINISENT O PARA LA SOLDADURA DX LITPALES Y ALTACIONRES MNTITALICAS.

Todo conforme gqueda desctirdto en la presente memoria gue consta de

cineo hojas escritas a maguina por una sola cara y

Madrid 1Y de Julio 1929.
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