
M U 1! O E I  A D E S C R I P T I V A

que se acompaña 

a la  solicitud de

una patente de Introducción por cinco años en España

a favor de

Wilhelm Reuss, residente en Mannheim (Alemania)

por

PROCEDIMIENTO PARA la SOLDADURA DE METALES Y ALEACIONES METALICAS. 
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La invención se refiere  a un procedimiento para soldar metales 

y aleaciones metálicas, particularmente al aluminio y sus aleacio­

nes como son ex zinc, cobre, latón, hierro xunaido rojo, estaño, 

bronce, hierro, acero, fundición dulce, acero colado y análogos.

Ya se han propuestos distintos procedimientos para soldaduras de 

metales y aleaciones metálicas con materiales para fundir o soldar 

los cuales contienen como constituyentes principales el bórax. 

(TTagB̂ O.j,) y el acido borico o e l anhidrido de acido borico (B^O )̂ 

También se ha utilizado la  sosa para la  realización de ósta mezcla. 

Pero siempre se tuvo presente para este caso el acido borico en un 

exceso ta l , que e l material de soldadura constituido, daba una 

reacción acida.

Sin embargo, semejantes materiales no atacan al aluminio y no 

pueden difundir o separar la  capa superficial de oxido del metal.

Al soldar con óstos medios de soldadura se forma una fusión metálica 

de fundición con,la formación simultánea de pelotas redondas de oxi­

do. Como consecuencia i.a superficiS de las juntas soldadas resulta
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sucia, aspera e irregular.

La presente invención se re fie re  a un procedimiento para soldar 

metales, aleaciones metálicas mas especialmente el aluminio median 

t e un material conveniente que proporciona una ligera  fusión metáli­

ca sin oxido con una superficie l is a  y limpia.

La obtención de este efecto se debe al hecho de que la  ne zcla de 

bórax y acido borico contiene exceso de al cal i l ib re ,  ta l  como por 

ejemplo,potasa caustica (hidrato potásico), y de que puede estar 

convenientemente compuesto de partes iguales en peso, ta l como por 

ejemplo l / ó  de bórax, acido borico y potasa caástica (hidrato potá­

s ico ), Mediante la  adición de sales minerales de los metales alca 

linos y de cloruro amónico, asi como de fuerte acido mineral, el cual 

se emplea en una cantidad tan pequeña, que la  alcalinidad del mate­

r ia l  de soldadura no se pierda, puede aumentarse todavía mas la  ac­

ción del disolvente sobre el oxido del material de soldadura. 3sta 

adición puede componerse ventajosamente de sal común, cloruro amoni 

co y acido sulfúrico.

3n la  preparación del material de soldadura se mezcla o disuelve 

en el agua, por ejemplo» iguales pares de peso de bórax, acido bó­

rico y potasa caustica.

Al preparar el material de soldadura, conteniendo adiciones, a 

rna solución por ejemplo, de 10 gramos de bórax, 10 gramos de acido 

bórico y 10 gramos de potasa caustica en tfO centimetos cúbicos de 

agua se añaden 15 gramos de sal, 1 gramo de acido sulfúrico de 66^

Bó, después de una dilución con 9 ccm. de agua.

3n otra mezcla conveniente se adiciona a una mezcla de 10 gramos 

de fcofcasa caástica y 12 gramos de acido borico y de 12 gramos de 

bórax, 15 gramos de sa^, 3 gramos de cloruro amónico y 1 gramo de 

acido sulfúrico de 66 grados BÓ.

También esta m zela puede u tiliza rse  en el estado seco o solido 

o en una solución acuosa.

3n la preparación del material de soldadura puede emplearse natu-



raímente en lugar de acido borico y de la  parte de potasa caustica 

que reacciona con el desde el principio, la  cantidad equivamente de 

bórax, y en lugar de la  adición de acido mineral, par ejemplo, ae 

acido sulfúrico y de la parte de potasa caustica que reacciona con 

él, la  cantidad equivalente de sal alca^lina de este acido, por 

ejemplo el sulfato potásico.

31 material de soldadura o de fusión constituido de esta manera 

puede emplearse gíara soldar todos los metales, aleaciones de meta­

les , partieulármente las aleaciones técnicamente importantes tales 

como por ejemplo, el aluminio y sus aleaciones, el zinc, ex cobre, 

el latón, la  fundición de hierro rojo, el estaño, bronce, hierro,

acero, fundición gris , fundición dulce, acero colado, e tc .......

Al rea lizar la  soldadura mediante el material de soldadura se­

gún xa invención, se calienta el metal, que se traca de soldar y el 

material de soldadura se esparce sobre el lugar de soldadura o en el 

caso de que ex ecitado material de soldadura que 3e emplea, es l i ­

quido, se unta en el lugar de soldadura. 31 disolvente o bien el 

agua de crista lización se evapora rápidamente y ex material de so l­

dadura empieza a fundirse y debido a su alcalinidad disuelve f á c i l ­

mente l a  capa de oxido que se enxuentra sobre los metales, sin que 

ningún rascamiento mecánico de la  capa ue oxido, por ejemplo median 

te agitación en el lugar de soldadura sea necesario. Bajo la  capa 

de soldadura, el metal blanco queda protegido conyra una nueva oxi­

dación y puede juntarse de un modo irreprochable con la  parte metaíi 

ca que se trata de soldar, con la  formación cíe una juiiba de soldadu 

ra l is a  y b rillan te . 31 metal o aleación de metal queda blando des­

pués de l a  soldadura y puede trabajarse en cualquier manera requeri 

da puliendo, por ejemplo, limarse, taladrause, tornearse, etc.

B O T A

3n resumen: la patente recaerá sobre las reivindicaciones siguien­

tes :,



I a Procedimiento para so&dar metales y aleaciones metálicas, mas 

partieularmente e l aluminio y sus aleaciones como también e l Bine, 

el cobre, ex latón, la  fundición de hierro ro jo, el estaño, el bron­

ce, el hierro, el acero, la  fundición gris, la  fundición dulce, e l 

acero colado, etc. que se caracteriza por el hecho de que se esparce 

sobre el lugar de soldadura una mezcla seca y solida compuesta da par 

tes iguales de bórax, acido borico y potasa caustica, que se funde 

al calor, disolviendo la fundición o fusión la fina capa de oxido 

que recubre los metales, de manera que los metaxes protegidos de 

esta manera bajo la  capa de fusión contra una nueva oxidación, pueden 

Juntarse y soldarse sólidamente.

2a.- Procedimiento para soldar metales y aleaciones metálicas, se­

gún la  reivindicación I a. que se caracteriza por el hecho de que se 

unta el lugar de soiaadurapor material de soldadora liquido ta l como 

por ejemplo una solución acuosa compuesta de iguales^ partes de bó­

rax, acido borico y potasa caustica, que después de la  evaporació n 

del disolvente se funde mediante la  acción del calor, disolviendo 

durante la  fusión la fina capa de oxido que recubre los metales, de 

manera que estos metales, protegidos por la capasde fusión contra 

una nueva oxidación, puedan Juntarse y soldarse solidamen. t e .

3a.- Procedimiento para soldar metales y aleaciones metálicas, se­

gún las reivindicaciones I a y 2a. que se caracteriza por el hecho de 

que en adición se esparce sobre el lugar de soldadura una mezcla com 

puesta de partes iguales de bórax, acido borico y potasa caustica 

adicionada de sales minerales y de metales alcalinos y de ácidos mi­

nerales en forma seca o solida o liquida, por ejemplo, en solución
la

acmosa provocándose su fusión mediante ¿acción del calor y disolvien 

dose de esta manera durante la fusión la  fina capa de oxido que recu­

bre los metales, de manera que estos metales, protegidos por la  capa 

de fusión contra una nueva oxidación, se Junten y suelden sólidamente.

4a.- Procedimiento para soldar metales y aleaciones metálicas según 

las reivindicaciones anteriores que se caracteriza por el hecho de
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que sobre el lugar de soldadura se esparce una mezcla que se compone 

de bórax, acido borico y sosa caustica, adicionada de sales minerales 

y en íoroa seca (solida) o liquida, por ejemplo, solución acuosa, 

provocándose la  fusión de dicha mezcla mediante la  acción del calor 

y disolviendo durante la  fusión la  fina capa de oxido que recubre 

los metales de manera que es os metales protegidos asi por la capa 

de fusión contra una nueva oxidación, pueden juntarse o soldarse 

sólidamente.

Se reivindica por ultimo, como objeto sobre e l cual ha de recaer 

la  patente de Sitroduccinn que se so lic ita  por cinco años en 3spaña. 

por :

PH003D3MI3ED0 PARA LA SOLDADURA D3 M3TALSS Y AL3ACIGN33 METALICAS .

Todo conforme queda desctíáito en la  presente memoria que consta de 

cinco hojas escritas a maquina por una sola cara y

Madrid ly  de Julio 1929
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