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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencion, por veinte afios, por = PROCEDILIEN-
TO Y DISPOSITIVO PARA AUMENTAR LA INERGIA Y FORMAR LLAMA EN LOS
ARCOS VOLTAICOS. = a favor de la res. Presslicht -~ Patentverwer -
tungsgesellsohaft m. b. H., residente en Wien I, (Austria) Wall -
nerstry 6 a,
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Es sabido que un arco voltaloo puede &afectarse fuertemente en su
forma y longitud mediante una corriente de aire o gas » Insuflando
el arco voltalco siendo constante la tension de las bornmas ¥y con
una distenocia dada de los electrodos se sleva en el asrco la ten —
sion mas de 1lo gque se reduce la intensidad de la corriente, de ma~
nera que se mejora el grado de rendimiento de la instalacion. Esto
aparece mas olaramente en el aroo, traducido en una potencis con -
sliderablemente mayor. En las disposiociones hasta ahora conoocidas
ocon electrodos en forme de barra o de tubo, no era posible conse-
gulr establlidad, pues el arco al insuflarlo se gquemaba con desa -
soslego y ni se desviaba constantemente en una diracoion determi —
nada ni podia concentrarse fuera del eleoctrodo en una 1lams pun =
tiaguda.

El presente invento se refiere a un procedimiento y a dispositi -
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vos destinados a la realisacion del mismo, procedimiento que con—
siste en que el arco formado entre los electrodos dispuestos oon ~
oentricamente se estira en su longitud mediante una corriente de
alre o de gas y se insufla fuera del tubo electrodico exterior
obteniendose asi una llama puntiaguda de longitud constante. La
intensidad de la llama puede regularse variando la tension del
arco o0 la intensidad.

Con la disposicion oconoentrica de los electrodos se han obtenl -
do en los ensayos los siguientes resultados sefialados a titulo

de ejemplo.

in insuflacion: Con insuflsoion;
Tension en las bormas 216 voltios 218 voltios

tension del arco 30 » 100 n
Intensidad de la corriente 26 emperios 13,8 amperios
Totencia aplicada 5,4 KW 3 Kw
Potencia del aroo 0,8 » 1,4 *
Rendimiento 14,8 % 46,6 %
Aumento de potencia por insuflacion 75 %

El procedimiento puede completarse aun reallzando el prooeso en
un espacio de presion gaseosa reducida o aumentada para variexr

la temperatura del srco por la presion del gase.

El dispositivo para realizar el procedimiento segun el invento
puede componerse de cuslesgulera disposiciones concentricas de
los electrodos las cuales permitan la clase de insuflacion y el
alargamiento arriba indicados. Asl por ejemplo, tratandose de oo—
rriente continus y monofasica puede unirse en la forma conoocida
uno de los conductores a un electrodo tubiforme y el otro a otro
electrodo en forms de barra situado en el interior de aquel. Por
el espacio anular entre los electrodos concentrlcos se hace pa -
sar la corriente de alre o de gas de intensidad adecuada. El arco
gque se forma en 6l interior del electrodo tubiforme, se extiende
por la corriente aerea o gaseosa, y sale a modo de una llams pun—
tiaguda del electrodo tubiforme con una temperatura muy elevada.
A consecuencia de la disposicion concentrica elegida para los
electrodos la llama puntiaguda permaenece estable.

El invento tlene importancis para diversos campos de la teonioa,
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especialuente para los aparatos soldadores, de caldeo y alumbrado
y tambien pars trabajos quimicos y metalurglcos.

En el adjuunto dibujo se ilustrs en la fig. 1, la aplicacion del
dispositivo para trabajos de soldadura sirviendose de corriente
continua o monofasioa y en la fig. 2, sirviendose de corriente
polifasica. En la fig. 3, el dispositivo se complets mediante

wia bobina coaxial destinada & producir un campo magnetico y la
fig. 4, presenta la conformacion de un electrode especialmente
adecuado para el procedimiento. La fig. 5, ilustra la disposi -
olon pers introduocir la corriente de aire y la fig. 6, una ejes =
cucion distinte de la disposicion segun la fig. 5.

En la forma de ejeoucion segun la fig. 1, en la caja metalios

(3) que posee el empalme (S) para la corriente y el (6) para el
aire o gas, se inserta el electrodo tubiforme (2) en forma con —
ductora y recambiable. Por el otro lado la caja metalioa (3) po -
see un casguillo aislador (4) por el gue se introduce el electro-
do de barra (1) en direcoion longitudinal y desplazable longitu -~
dinal y transversalmente en conformidad oon la flecha (7). La ad :
mision de corriente se efectus mediante la pieze de bormas (5’)
en la que se fija el oable (S). Por la corriente de aire que por
(6) penetra en direccion de la flecha, el aroco formado en la ren—
dija anular se extiende, como antes se ha indicado,,en una llams
(9), cuya forma puede regularse mediante la pieza de boquilla
(8)y Esta disposicion ofrece sl mismo tiempo un buen dispositivo
para trabajos de soldadura y similar.

Como se desprende claramente del dibujo el electrodo exterior (2)
sobresale segun el invento, del electrodo interior (I) y por esto
en el punto de paso la llams puntiaguda (9) adopta en su parte
superior la forma conica visible.

Pero sl el dispositivo se ha de emplear para corriente polifasi -~
oa, entonces se emplea la forma de ejecucion segun la fig. 2, en
la cual, los electrodos (2) de las diversas fases se distribuyen

alrededor del eleotrodo central (1) y junto oon el eislamiento
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(3) formsn el tubo exterior.

Segun la fig. 3, puede completarse el dispositivo producliendo me -
diante una bobina (S’) dispuesta coaxialmente un ocampo magnetlco
adecuado gue da por resultado una rotacion del arco pon lo cual

se sumenta la concentracion de la llama que sale de los electro -
dos y se hace uniforme el consumo de los mismos. En los procedi -
mientos arribe desoritos pueden emplearse electrodos de cualquier
material. Para el caso en que se utilicen electrodos de carbon,
por ejemplo de grafito, puede reducirse corsiderablemente gracias
a una medida tembien nueva @l desgaste de combustion de los elec -
trodos, gracias a que los de carbon de reconsiruyen durante la
combustion. Esta nueva medida consiste en que por el aespaclo, en
que se forma el paso del arco se conduce una combinacion gasifor -
me de hidrocarburos que actua sobre el arco, con ¢l fin de que el
carhon o el grafito en estado de fina division se deposite sobre
los puntos én combustion.

La mezcla gaseosa que contiene la CGombinacion de hidrocarburo se
descompone por el arco de monera que sl carbon o el grafito de
deposita sobre los electrodos en los puntos de combustion y los
electrodos se renuevan constantemente. Ademas, la mezola gaseosa
que se6 forma despues de la descomposicion por el arco, realiza
una neutralizacion de la llama y en la soldadura produce una cos—
tura muy buena. Para impedir que los electrodos se reconstruyan
demasiado fuertemente, conviene emplear una combinacion de hidro -
carburo que contenga oxigeno.

Para el procedimiento pueden emplearse los siguientes medios se -
flalados a titulo de ejemplo:

Se introduce una mezola de gas del alumbrado e hidrogeno a vapor
de agua o una mezcla gaseosa de espiritu o alcohol etilico o me -
tilico con o sin adioion de aguae

€1 por consiguiente en el dispositivo antes descorito se emplean

electrodos de carbon y se yprocede de esta forma, se deposita cons
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tante y wniformemente carbon o grafito sobre las superficies mas
atacadas de los electrodos, de suerte gque solo u grandes espacios
de tiempo hay gue recambiar estas paries.

Se ha comprobado que la estabilidad ds la llama puntiaguda obte =
nida por el procedimiento arriba desorito puede awmentarse aun
mas cuundo la superficle interior del extremo exterior de los
electrodos, blen este formada por ei mismo tubo o por una bogui -
lla, es abovedado o se counstruye por ejemplo en forma oonica abo ~
vedada. Finalmente, se ha comprobado gue la corrieate gaseosa

que actua sobre el arco puede ejercer uua presion constante cuan -
do el liquido, de que se compone el gas, se estraungula y mediente
wna espirel culentadora, calentada por la misma llamae se conduoe
a las boquillas de salida, las cuales para guiar simetricamente
la llams se disponen en gran numerc anulsrnente alrededor del ele
trodo ocentral.

Como se desprende de la fig. 4, el electrodo (1) en forma de ba -
rra so dispone en el exterior (2), en la forma arridba desorita.
Aqui segun el invento le parte inferior {10) del electrodo exte -
rior se aboveda sobre la cara interior (2) y con preferencia se
congtruye en forma de boveda conloca, con lo cual la llama pun -~
tiaguda (9) formads por la corriente serea o gaseosa procedente
de arriba, recibe siempre la conformacion estable de una forma
conicamente puntiagudae.

La corriente gaseosa por su parte ss forma con cualquier liguldo
evaporado por ocaldeo con suxilio de la disposicion indicada en
las figs. 6 y 6.

Segun la forma de ejecucion de la fig. 5, este liquido (13), se
introduce en un recipiente (15) que posee un tubo de salida (16)
el cual se prolonga en una esplral de caldeo (18). En el tubo de
union entre el tubo (1l6) y la espiral de ocaldeo se encuentra una
valvula estranguladora (17). Los electrodos (11) y (12) son councen
tricos y se disponen de manera que el extremo delantero (13) del

electrodo exterior (12) sobresalga del electrodo interior (13).
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La espiral calentadora (18) se pasa mlredscor del electrodo inte—
rior (11) en el edectrode exterior (12). Dicla espiral termina en
varias boguillas (14) distribuidas anularmente alrededor del elec-
trodo central. En el tubo delsntero entre la valvula (17) y la
espiral de oasldeo (18) se encuentran medios estranguladores (19),
como por ejerplo, finos tubos acpplados en paralelo, algodon,
amianto, marafias de alembre, etc. Graclas a esta clase de estran—
gulacion se consigue una presion constante en los gases que sa -
len de las boguillas (14), los cuales se forman por volatiliza -
cion del liguido (13)-por ejemplo espiritu o similar = y asl se
logra que permanezoa pambien constante la llama puhtiaguda insu -~
flada por estos gaées.

La disposicion ilugtrada en la fig. 6, se diferenclia de 1la fi# la
fig. B, solo porque el tubo de salida (16) se prclonga en unea
espiral de caldeo (20) la sual no se oonduce en el interior del
electrodo exterior, sino por fuera del electrodo (12) y por ejem ;
plo preferentemente alrededor del extremo ssliente del misuo, pa=
ra unirse lmego al tubo de union (21), quse termina en boguillas
(22), oolocadas tasmbien en el interior del electrodo exterior (12)
Por (23) se designan los agujeros para el aire del recipiente del
ligquidos

Degcrito suficientemente el presente inventé logque se declara
como de novedad e invencion, propia, son las siguientes reivin -
dicaciones:

l. = Un procedimiente para aumentar la energia y para la forma -
clon dGe llamas puntiagudas en un aroco voltalco, carscoterizadc por-
que el arco desarrollado entre electrodos dispuestos ooncentrica—
mente s6 estira en su longitud por una oorriente aerea y gaseose

¥ se iugufla por fuexra del tubo.



2. = Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 1, carac -
terizado porque el proceso se realiza en wn aspacio de presion
gaseosa, reducida e anumentada para variar la temperatura del ar -
co mediante la presion del gas.

3. = Un dispositivo para asumentar la energla y formar llama puntisa
guda en un arco voltaico formado segun el punto 1, caracoterizado
porgus el electrodo tubiforme (2) sodbresale del electrodo inte =
rior (1).

4, = Un dispositivo segun lo reivindicado en los puntos 1 “a 3,
caracterizado porque la porcion saliente del tubo electrodico es
desplazable respecto al electrodo interior,

5. = Un dispositivo segun lo reivindioado en los puntos 1 a 4,
caracterizado porgqie alrededor del electrodo central (1) se dis =
ponen otros contra - elaectrodos (8) que en union con una masa
ais}adora (3) forman un tubo concentrico al electrodo oentral
(1).

6. = Un dispositivo para llevar a la practica el procedimiento
reivindioado en los puntos 1 y 2, caracterizado porgue mediante
una bobina dispuesta coaxialmente (S’) se produce un campo magne-
tico adecuado que origina una rotacion del arco.

7. = Un proocedimiento segun lo reivindicado en los puntos 1 y 2,
caracterizado porque slirviendose del electrodos de ocarbon para
mentener ls magnitud y forma de estos electrodos se efeatua el
paso del arco en un espacio lleno de una combinacion gasiforme de
hidrocarburo.

8. = Un procedimiento segun lo reivindicado en el punto 7, carao -
terizado porque en el espacio que circunda el arco o & la llams
puntiaguda, se introduce una combinacion gasiforme de hidrooar —
buro, la cusl por el arco se disoolia/de tal suerte emn:sus elemen -
tos qué el carbon de deposita en aﬁﬁos electrodos, por lo cual
estos ultimos conservan aproximadsmente su tamafio primitivo.

9. = Un procedimiento segun lo reivindicado en los puntos 7 y 8



caracterizado porgue aplicando el procedimiernto a trabajos de
soldadura, pars obtenerla netalurgicamente buena se emplea una
combinacion de hidrocarburo que contenga oxigeno.

10. = Un procedimiento segun lo reivindicado en los puntos 7 & 9y
caraoterizado porgque para obteuer la mezcla gaseosa necegaria se -
gun los puntos 6 & 8, se emplea gas del alumbrado e hidrogeno O
vapor de agus.

11, = Un procedimiento segun lo reivindicado en los puntos 7 &

9, ocaracterizado porque la mezcla gaseosa §6 ¢oupone de espiritu
o de aloohol etilico, o metilico, con 0 sin adicilon de agua.

12. ~ Un dispositivo para llevar a la praciica el procedimiento
reivindicado en los puntos ¥ y 2, caracterizado porque el extremo
del electrodo exterior, en que selforma la llama puntiagua, se
constmuye abovedado interiormente. v

13. = Un dispositivo segun lo reivindicado en el punto 12 carac -
terizado porque el extremo (1l0) de los electrodos exteriores (2),
en que se forma la llama puntiagua, tiene lu forma de boveda ©0 -
nicsa.

14. = Un dispositivo para llevar a la practica el procedimiento
segun lo reivindicado en los puntos 1 y 2, caracterizado porque
la admision de la corriente gaseosa al arco insuflado y formado
entre los electrodos ooncentricos se efectua a traves de espira -
les de caldeo dispuestas en el intsrior del electrodo exterior
(12) o por fuera de este, con el fin de que evaporando un liqui -
do tomado del recipiente (15) y estrangulado, se insufle medlsn -
te boquillas de la espira; calentadora con una presion oonstan -
te hacia el aroco voltaloco.

15. = Un dispositivo segun lo reivindicado en el punto 14, carac -
terizado porgie entre la espiral oalentadora (18 & 20) y wna val -
vuala (17), se constienen en el tubo de union medios para la es -«
trangulaocion, por e jemplo, un.sistema de Fubos finamente §ividi -

dos, smianto, marafias de alambres, slgodon o similar (19).



16. = Un dispositivo segun lo reivindicado en el punto 14, caras -
terizado porque las boquillas de salida (14 § 22) se distribuyen
anularcente alrededor del electrodo central para gular simetrica -
mente la llama.

17. = » Procedimiento y dispositivo para anmentar la energia y
formar llama en Llos arcos voltalcos. ” segua s@ dascribe y reil -
vindioca en esta memoria desoriptiva y se ilustra con los planos
que & la misma se acompaiians

Consta esta memoria desoriptiva de nuuve hojas folisdas y escrijas

a maquina por una sola de sus carasse

Madrid, a 17 de julio de 1929.

Leooadi LSpez vy Lépez. =
P.P.a W
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