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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención, por veinte años, por » PROCEDIMIEN­
TO Y DISPOSITIVO PARA AUMENTAR LA ENERGIA Y FORMAR LLAMA EN LOS 

ARCOS VOLTAICOS* » a favor de la r «s • Presslioht — Pat entverwer — 
tungsgesellsohaft m* b. H., residente en Wien I.’ (Austria) Wall - 
nerstr» 6a*

m n i n t n  t n i n i n i n i n i n i n t n t n t n i n t n t n i n t »

Es sabido que un arco voltaico puede afee toarse fuertemente en su 
forma y longitud mediante una corriente de aire o gas. Insuflando 
®1 arco voltaico siendo constante la tensión de las bomas y con 
una distanoia dada ¿e los electrodos se eleva en el aroo la ten — 
sion mas de lo que se reduce la intensidad de la corriente, de ma­
nera que se mejora el grado de rendimiento de la instalación. Esto 
aparece mas claramente en el aroo, traducido en una potencia con - 
siderablamente mayor. En las disposiciones hasta ahora oonooidas 
con electrodos en forma de barra o de tubo, no era posible conse­
guir estabilidad, pues el arco al insuflarlo se quemaba oon desa — 
sosiego y ni se desviaba constantemente en una diracoion determi - 

nada ni podia concentrarse fuera del electrodo en una llama pun - 
tiaguda*

El presente Invento se refiere a un procedimiento y a dispositi -
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vos destinados a la realiaaoion del mismo, procedimiento que con­
siste en que el arco formado entre los electrodos dispuestos con - 
oentricamente se estira en su longitud mediante una corriente de 

aire o de gas y se insufla fuera del tubo electrodioo exterior 
obteniéndose asi una llama puntiaguda de longitud constante. La 

intensidad de la llama puede regularse variando la tensión del 

aroo o la intensidad*
Con la disposioion concéntrica de los eleotrodos se han obten! — 

do en los ensayos los siguientes resultados señalados a titulo 

de ejemplo*
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sin insuflación: Con insuflación;
Tensión en las bomas 216 voltios 2Íé voltios
tensión del arco 20 * 100 ”
Intensidad de la corriente 25 amperios 13,8 amperios
Potencia aplicada 5,4 KW 3 KW
Potenoia del aroo 0,8 * 1,4 *
Rendimiento 14,8 i* 46,6 i»
Aumento de potencia por insuflación 75 %

El procedimiento puede completarse aun realizando el prooeso en 
un espacio de presión gaseosa reducida o aumentada para variar 

la temperatura del arco por la presión del gas.
El dispositivo para realizar el procedimiento según el invento 
puede componerse de cualesquiera disposiciones concéntricas de 
los electrodos las cuales permitan la clase de insuflación y el 
alargamiento arriba indicados. Asi por ejemplo, tratándose de oo— 
rriente continua y monofásica puede unirse en la forma conocida 
uno de los conductores a un electrodo tubiforme y el otro a otro 
electrodo en forma de barra situado en el interior de aquel. Por 
el espacio anular entre los eleotrodos concéntricos se hace pa - 
sar la corriente de aire o de gas de intensidad adecuada. El aroo 
que se forma en el interior del eleotrodo tubiforme, se extiende 
por la corriente aerea o gaseosa, y sale a modo de una llama pun­
tiaguda del electrodo tubiforme oon una temperatura muy elevada.
A consecuencia de la disposición concéntrica elegida para los 
eleotrodos la llama puntiaguda permanece estable*
El invento tiene importancia para diversos oampos de la técnica,



especialmente para los aparatos soldadores, de caldeo y alumbrado 

y también para trabajos químicos y metalúrgicos.
En el adjunto dibujo se ilustra en la fig. 1, la aplicación del 
dispositivo para trabajos de soldadura sirviéndose de corriente 
continua o monofasioa y en la fig. 2, sirviéndose de corriente 
polifásica. En la fig. 3, el dispositivo se oompleta mediante 
una bobina coaxial destinada a producir un campo magnético y la 
fig. 4, presenta la conformación de un electrodo especialmente 
adecuado para el procedimiento. La fig. 5, ilustra la disposi - 
oion para introducir la corriente de aire y la fig. 6, una e j e ­
cución distinta de la disposición según la fig. 5.
En la forma de ejeouoion según la fig. 1, en la caja metalioa 

(3) que posee el empalme (S) para la corriente y el (6) para el 

aire o gas, se inserta el electrodo tubiforme (2) en forma con - 

ductora y recambiable. Por el otro lado la caja metalioa (3) po - 
see un casquillo aislador (4) por el que se introduce el electro­

do de barra (1) en direocion longitudinal y desplazable longitu - 

dinal y transversalmente en oonformidad oon la flecha (7). La ad < 
misión de corriente se efectúa mediante la pieza de bomas (5*) 

en la que se fija el oable (S). Por la corriente de aire que por 
(6) penetra en dirección de la flecha, el aroo formado en la ren­
dija anular se extiende, como antes se ha indicado,,en una llama 
(9), cuya forma puede regularse mediante la pieza de boquilla 
(8)f Esta dlsposioion ofreoe al mismo tiempo un buen dispositivo 
para trabajos de soldadura y similar.
Gomo se desprende claramente del dibujo el electrodo exterior (2) 
sobresale según el invento, del eleotrodo interior (1) y por esto 
en el punto de paso la llama puntiaguda (9) adopta en su parte 
superior la forma cónica visible.

Pero si el dispositivo se ha de emplear para corriente polifasi - 
oa, entonces se emplea la forma de ejeouoion según la fig. 2, en 

la cual, los electrodos (2) de las diversas fases se distribuyen 
alrededor del eleotrodo central (1) y junto oon el aislamiento



(3) forman el tubo exterior*
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Según la fig. 3, puede completarse el dispositivo produciendo me - 
diante una botina (S*) dispuesta ooaxialmente un campo magnetioo 

adecuado que da por resultado una rotación del arco pon lo cual 
se aumenta la ooncentracion de la llama que sale de los electro — 

dos y se haoe uniforme el consumo de los mismos* En los procedí — 
mientos arriba desoritos pueden emplearse electrodos de cualquier 
material. Para el caso en que se utilicen electrodos de carbón, 
por ejemplo de grafito, puede reducirse considerablemente gracias 
a una medida también nueva él desgaste de combustión de los eleo — 
trodos, graoias a que los de carbón ée reconstruyen durante la 
combustión. Esta nueva medida oonsiste en que por el espaoio, en 
que se forma el paso del arco se conduce una combinaoion gasifor - 
me de hidrocarburos que aotua sobre el arco, con el fin de que el 
carbón o el grafito en estado de fina división se deposite sobre 

los puntos éa combustión.
La mezcla gaseosa que contiene la Qombinaoion de hidrocarburo se 
descompone por el aroo de manera que el carbón o el grafito ée 

deposita sobre los electrodos en los puntos de combustión y los 
electrodos se renuevan constantemente. Ademas, la mezola gaseosa 
que se forma después de la descomposición por el aroo, realiza 
una neutralización de la llama y en la soldadura produce una cos­
tura muy buena. Para impedir que los electrodos se reconstruyan 
demasiado fuertemente, conviene emplear una combinación de hidro - 

carburo que contenga oxigeno*
Para el procedimiento puedan emplearse los siguientes medios se — 
halados a titulo de ejemplo:
Se introduce una mezola de gas del alumbrado e hidrogeno a vapor 
de agua o una mezcla gaseosa de espíritu o alcohol etilioo o me - 
tilico con o sin adioion de agua*
Si por consiguiente en el dispositivo antes descrito se emplean 
eleotrodos de carbón y se procede de esta forma, se deposita cons
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tante y uniformemente carbón o grafito sobre las superficies mas 
atacadas de los eleotrodos, de suerte que solo a grandes espacios 
de tiempo hay que recambiar estas partes.
Se ha comprobado que la estabilidad de la llama puntiaguda obte - 
nida por al procedimiento arriba descrito puede aumentarse aun 

mas cuando la superficie interior del extremo exterior de los 
electrodos, bien esto formada por el mismo tubo o por una boqui - 
lia, es abovedado o se construye por ejemplo en forma oonioa abo - 
vedada. Finalmente, se ha comprobado que la corriente gaseosa 

que actúa sobre el arco puede ejercer una presión constante cuan - 

do el liquido, de que se compone el gas, se estrangula y mediante 
una espiral calentadora, oalentada por la misma llama se conduoe 

a las boquillas de salida, las cuales para guiar simétricamente 
la llama, se disponen en gran numero anuí amante alrededor del el® 
trodo central.
Como se desprende de la fig. 4, el electrodo (1) en forma de ba - 
rra se dispone en el exterior (2), en la forma arriba descrita. 
Aqui según el invento la parte inferior tlO) del electrodo exte - 
rior se aboveda sobre la oara interior (2) y con preferencia se 
construye en forma de bóveda conloa, con lo cual la llama pun - 
tiaguda (9) formada por la corriente aerea o gaseosa procedente 
de arriba, recibe siempre la conformación estable de una forma 
cónicamente puntiaguda.
La corriente gaseosa por su parte se forma con cualquier liquido 
evaporado por caldeo con auxilio de la disposición lndioada en 

las figs. 5 y 6.
Según la forma de ejecuoion de la fig. 5, este liquido (13), se 
introduoe en un recipiente (15) que posee un tubo de salida (16) 
el cual se prolonga en una espiral de caldeo (18). En el tubo de 
unión entre el tubo (16) y la espiral de caldeo se encuentra nna 

válvula estranguladora (17). Los electrodos (11) y 0-2) son oonoen 

trioos y se disponen de manera que el extremo delantero (13) del 
electrodo exterior (12) sobresalga del electrodo interior (12).
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La espiral calentadora (18) se pasa alredeaor del electrodo inte­

rior (11) en el electrodo exterior (12). Dicta espiral termina en 

varias 'boquillas (14) distribuidas anuí ármente alrededor del elec­

trodo oentral. En el tubo delantero entre la válvula (17) y la 
espiral de oaldeo (18) se encuentran medios estranguladores (19)* 

como por ejemplo, finos tubos acoplados en paralelo, algodón, 
amianto^ marañas de alambre, etc. Gracias a esta clase de estran­
gulación se aonsigue una presión constante en los gases que sa - 
len de las boquillas (14), los cuales se forman por volatiliza — 
cion del liquido (i3)-por ejemplo espíritu o similar - y asi se 
logra que permanezca también constante la llama puntiaguda insu - 

fiada por estos gases*
La disposición ilustrada en la fig# 6, se diferencia de la fié la 

fig. 5, solo porque el tubo de salida (16) se prolonga en una 
espiral de oaldeo (20) la cual no se oonduoe en el interior del 

electrodo exterior, sino por fuera del electrodo (12) y por ejem - 
pío preferentemente alrededor del extremo saliente del mismo, pai­

ra unirse ljjego al tubo de unión (21), que termina en boquillas 
(22), oolooadas también en el interior del electrodo exterior (12) 
Por (23) se designan los agujeros para el aire del recipiente del 

liquido«

Descrito suficientemente el presente inventé loqque se declara 
oomo de novedad e invenoion, propia, son las siguientes reivin - 
dioaoiones:
1. a Un procedimiento para aumentar la energia y para la forma — 
oion de llamas puntiagudas en un arco voltaico, caracterizado por­
que el arco desarrollado entre electrodos dispuestos concéntrica­
mente se estira en su longitud por una oorriente aerea y gaseosa 

y se insufla por fuera del tubo*

N O T A



2. ss Un procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, carao » 
terlzado porque el proceso se realiza en un espaoio de presión 
gaseosa, reducida a aumentada para variar la temperatura del ar - 

oo mediante la presión del gas*
3. * Un dispositivo para aumentar la energia y formar llama puntia 

guda en un arco voltaico formado según al punto 1, caraoterizado 
porque el electrodo tubiforme (2) sobresale del electrodo inte — 

rior (1)*
4. » Un dispositivo según lo reivindioado en los puntos 1 'a 3, 
caraoterizado porque la poroion saliente del tubo eleotrodioo as 

desplazable respecto al electrodo interior*
5. =* Un dispositivo según lo reivindioado en los puntos 1 á 4t 
caraoterizado porqie alrededor del electrodo central (1) se dis — 

ponen otros contra - electrodos (8) que en unión con una masa 
aisladora (3) forman un tubo concéntrico al electrodo oentral 

(1).
6. ss Un dispositivo para llevar a la praotioa el procedimiento 
reivindioado en los puntos 1 y 2, caracterizado porque mediante 
una bobina dispuesta coaxialmente (S*) se produoe un oampo magné­
tico adecuado que origina una rotación del arco*
7. a Un prooedimiento según lo reivindioado en los puntos 1 y 2, 
caraoterizado porque sirviéndose del electrodos de carbón para 

mantener la magnitud y forma de estos electrodos se efectúa el 
paso del arco en un espaoio lleno de una combinación gasiforme de 

hidrocarburo•
8* a Un prooedimiento según lo reivindioado en el punto 7, oarao - 
terizado porque en el espaoio que oircunda el arco o a la llama 
puntiaguda, se introduce una combinación gasiforme de hidrooar — 
buró, la cual por el arco se disocia;1 de tal suerte qn sus a lamen *- 
tos qué el carbón se deposita en amibos eleotrodos, por lo cual 
estos últimos conservan aproximadamente su tamaño primitivo*
9. » Un prooedimiento según lo reivindicado en los puntos 7 y
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caracterizado porque aplicando el procedimiento a trabajos de 
soldadura, para obtenerla metalúrgicamente buena se emplea una 

combinación de hidrocarburo que contenga oxigeno*
10. «a Un procedimiento según lo reivindicado en los puntos 7 á 9/ 

oaraoterixado porque para obtener la mezcla gaseosa necesaria se — 

gun los puntos 6 á 8, se emplea gas del alumbrado e hidrogeno o 

vapor de agua*
11. a» Un procedimiento según lo reivindicado en los puntos 7 á 
9, oaraoterixado porque la mezcla gaseosa se oompone de espíritu 
o de alcohol etílico, o metílico, con o sin adioion de agua*
12. - Un dispositivo para llevar a la practica el procedimiento 
reivindicado en los puntos % y 2, caracterizado porque el extremo 
del electrodo exterior, en que se forma la llama puntiagua, se 

construye abovedado interiormente•
13. a Un dispositivo según lo reivindicado en el punto 12/ carao - 

terizado porque el extremo (10) de los electrodos exteriores (2), 
en que se forma la llama puntiagua, tiene la forma de bóveda oo - 

nica.
14. a Un dispositivo para llevar a la praotioa el procedimiento 
según lo reivindicado en los puntos 1 y 2, caraoterizado porque 
la admisión de la corriente gaseosa al aroo insuflado y formado 
entre los electrodos oonoentrioos se efectúa a travos ds espira — 
les de oaldeo dispuestas en el interior del electrodo exterior 
(12) o por fuera de este, con el fin de que evaporando un liqui — 
do tomado del recipiente (15) y estrangulado, se insufle median - 
te boquillas de la espiral calentadora con una presión constan - 

te hacia el aroo voltaioo*
15. a* Un dispositivo según lo reivindicado en e 1 punto 14^ oarao «- 
terizado porque entre la espiral oalentadora (18 6 20) y una val * 

vula (17), se Gonstienen en el tubo de unión medios para la es — 
trangulaoion, por ejemplo, un sistema de jrabos finamente dividi — 
dos, amianto, marañas de alambres, algodón o similar (19).

7
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16. ■ Un dispositivo según lo reivindicado en el punto 14, carao - 

terizado porque las "boquillas de salida (14 o 22) se distribuyen 
anular raen te alrededor del electrodo central para guiar simétrica -

mente la llama.
\rf' m » procedimiento y dispositivo para aumentar la energía y 

formar llama en los arcos voltaicos. * según se describe y r«i 
vindioa en esta memoria desoriptiva y se ilustra con los planos 

que a la misma se acompañan.
Consta esta memoria desoriptiva de nueve ño jas foliadas y escribas 

a maquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 1? de julio de 1929
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