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MEMORTIA DESCRIFPTIVA
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para una patente de inveneion por veinte afios, por = Procedi-
miento para la fabricacidn de seda artificial = a favor de
la R/3. Spinnstofffabrik JZehlendorf G.m.b.H., residente en

Berlin - Zehlendorf (4ilemania) iWupperstrasse, 3.-

En el procedimiento para.la fabricacidn de seda artifi -
cial, en el que la seda saliente del balio de hilatura se devaw
na sobre bobinas o devanaderas, se produce un hilo de estruc-
tura desigual, esta estructura desigual se debe a las desigua-
les condiciones de la contraccidn. Al secarse la seda sobre
la bobina o sobre la devanadera se contraen en efecto las ca-
pas apoyadas directarente sobre la bobina o devanadera en me-
nor grado gue las capas exteriores. La diferencia en el grado
de contraccidn es tanto mayor cuanto mas elevada es la tensidn
con que se devana el hilo sobre la -bobina. En ¢l procedimiento
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de hilado por centrifugas las condiciones son mas favorables,



pues el nilo se extrae de la boguilla de hilado mediante un
rodillo y el hilo que desde este rodillo llega al bote de hi-
latura solo experimenta la pequefla tensidn gue se origina por
la fuerza centrffuga. Tembien puede contraerse uniformemente
el hilo en el bote de hilatura;

Bl invento se refiere & un »rocedimiento para la fabrica
cidn de seda artificial sobre bobinas o devanaderas, en el
cual las condiciones de la catraceidn son anélogas a las del
procedimiento de hilado por centrffuga. Parz este objeto el
hilo que sale del bafio de hilatura se conduce primero sobre un
rodillo, por el gue se extrae de la boguilla y despues se en-
rolla sin tensidn sobre una bobina de hilatura o una devanade-
ra cuya velocidad periférica eg menor que la del rodillo.

Por efecto de esto al pasar el hilo del rodillo a la bcbina
0 la devanadera puede contraerse libremente y se enrolla con
tensidn reducida.

Las diferencias de tensidn que se presentan durante el
hilado y el secado, pueden tambien compensarse gracias a que
la diferencia en la velocidad periferica del rodillo y de la
bobina o devanadera no permanece igual, sino gue varia durante
el procedimiento.

El dibujo adjunto presenta un ejemplo de ejecuciéd.

21 1fquido de hilatura, por ejemplo la viscosa se prensa
a traves de una boquilla a en el bafio de hilatura e y el hilo
b se extrae de la boquilla a traves del bafio e por medio de
un rodillo ¢. El hilo procedente del rodillo se devana sobre
una bobina o una Gevanadera d. La velocidad periférica del ro-
dillo ¢ es mayor que la de la bobina o de la devanadera d.
Tambien se ha previsto una disyosicién para variar la diferens

cia de la velocidad periférica.
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Descrito suficientemente el presente invento lo que se
declara como de novedad e invencidn propia, son las siguien-
tes reivindicaciones:

l.- Un procedimiento para 1la fabricacidn de seda artifi-
cial, caracterizado porgue el hilo se extrae de la boquilla
hiladora (a) mediante un rodillo (e¢) con velocidad periféri-
ca mayor y se lleva a una pieza de enrollamiento (bobina o
devanadera d) con velocidad periferies menor.

2.= Un procedimiento para la fabricacidn de seda artifi-
eial segﬁn lo reivindicado en el punto 1, caracterizado por-
que 1la diferencial existente entre la velocidad periférica
del rodillo extractor (¢) y de la pieza de bobinado (d) se va-
ria durante el proceso de hilatura.

3.~ Procedimiento para la fabricacidn de seda artificial.
Segﬁn Se describe y reivindica en la presente memoria descrip-
tiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se acompa-
flan.

Consta esta memoria de tres péginas foliadas y escritas

por una Sola cara.

Madrid, a 11 de julio de 1929,
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