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MEMNORTIA DESCRIPITIVA
pars solicitar
MODELO DE UTILIDAD
en ESPANA

por VEINTE AKCS

& nombre de D, Francisco Benito-Delgado Lépez, des nacio-
nalidad espaiiolay, domiciliado en Madrid, calle de Vitruvio

n? 25, pors

"ENVASE INDIVIDUAL DE FOLIO IE PLASTICO hﬂﬂﬂLIZAIXVIQRA

BOMBONES, DULCES, HELADOS Y QUESOS",

Bl modelo de utilidad que se pretende reivin-
dicer por la presente, perfecciona la técnioa‘del enva-
sado de bombones, dulces, helados y quesos, y retine ven—
tejas de tipo econdmico, a la vez gue embellece el enva-
se, segin a continuacidn se describe.

la materis prima empleada eg folio de plésti-
co, generalmente transparente brillante, coloreadc o ndy

¥y metalizado sl alto vacfoe.
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Por el hecho de emplearse folio de pléstico’

atéxico, por ejemploj cloruro de polivinilo, el envigsadoe

de productos ocomestibles, queda més gasrantizada su hfégg
ne que con los envases actualmente emplegdos, de paﬁbl.s
Las capas, de color y de metalizscidn, quéw
dam al exterior del envase, es decir, gue los dulces,, , .,
bombones, oremas, helados, etc., esifn en contacto splh~,

mente con el folio de pléstioco mtéxico, 2t te

El pléstico, como es sabido, es impermeghle :

®ae o

y una vez moldeade, es indeformable. Ventajas todas ellas
de Srden técnico y de higiene, de que carecen los asctus—~
les envases de papel.

En cuanto a su proceso de fabricacidn, es to
talmente distinto a los citados envases de papel o car—
t6ne

A continuacifn se describe el proceso de eje
cucibn y la forme del envase:

Al folic de plistico me le somete a moldeo
termo-controlado y estiraje al vacfo, y para mejor acla-—
rar la forma y caracterfstices de su acabado, se acompa~
flan dos figuras en hoja tnica.

Ambas figuras, diselfiadas a escala variable,

y como ejemplos no limitativoss representan:

Fige 1 (b). E1 envase en seccifn, en el que se
aprecia un reborde o pestafia que circunda el horde supe-
rior del envase, y que sobresale al exterior. Este rebor-
de, liso u ondulsdo, ne sufre modificacién de espescor en
su moldeo, ya que en él no g2 produce estirado alguno.
Por el contrario, las paredes y fondo del envase, y por

efecto del vacfo se estiran, siguiendo la forma del mol-
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de y ajusténdose a su forma lateral y fondo. Asf, si el

molde posfe estrias o dibujos en relieve, el pléstiﬁe:fo—

ma exsctamente en su superficie estos dibujos en ré?ig}k.
En la figura 1% (a) se representa en planf,ta,

- L3
la base o fondo del envase dotsgdo de nervios eoncéntrégps,

en relieve, a tftulo de ejempdo no limitativo, ya que pue-
.

den grabearse emblemas, marcas, inscripciones, etce., todas

ellas en relieve. <"
l...

21 reborde superior (1 ) gue se aprecia gfin e~
¢ oo

e &
jor en la figura 2, que representa a escala variable y, como

* a2 .

®ee

ejemplo no limitgtivo, el envase, en perspectiva.

Lgte citado reborde, tiene dos objetos que -
cunplir; Uno de ellos es el de dar la méxima indeformabi-
lidad al envase, y otro el de embellecer el citado envase,
ya que slendo da'pléstico coloreado y metalizado y como
en su moldeo no sufre estirajé, conserva su colorido y -~
brillo metflico de su metalizacidn, reslzando y revalori-
zando el envase.

El resto del folio de plistico, es estirado
al vaclo por erbuticidn profunda, y para proporcionar la
méxima consistencia, tanto a las paredes (2), como al fon
do (3), se les dote de estrias verticales u otros dibujos
siempre en relieve.

Por el hecho del estiraje y embuticién profum
de del pléstico metalizado, se produce el nuevo efecto em
bellecedor del envase que, consicte, en que al dilatarse
por estiraje el folio metalizadoj la pelfcula finisims de
metal depositado al alto vaofo, se diluye y atenfia en es-
ta zona aumentando su transparencia, y convirtiéndose en

una capa de irisacidn metdlica, nueva y atrayentemente em
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bellecida, que observada por todo usuario, sigue teniendo

*
.. L

el aspecto metélico, con las irisaciones anotadass e’

B1 moldeo y embuticién, puede ser objééb.ée o~
dificaciones de detalle, siempre que no alteren el"ﬁtincipio
fundamental del presente modele de utilidad y estékoméﬂifiqg
cicnes de detalle se consideran incluldas en las rsivindiea—
ciones del mismo.

.
se0 el

El moldeo se efectfia en moldes miltiples'en méqui

LY R

nas mputomdticas, que producen diez mil piezas por kdra,

vs

El pléstico empleado os s@memente fino (¥ partir
de 10 micras), por consiguiente, su pesc es mucho éého; que
el de los conocldos de papel y cartulina y su costo de fabri-
cacibn es stimamentes mis reducido.

Explicadas: la forma de ejecucidn y las ventajas
de &rden técnico y econdmico que se consiguen, asf como la
belleza y tonalidades a que df lugar el pléstico metalizado,
moldeado y estirado,

T creyendo que estas ventanjas de Srden técnico y
sconbmico, sumadas a las de los originales efectos de belle-
zg citadosj constituyen un beneficio y efecto nuevd;

Es por lo gue se solicita Modelo de Utilidad por

veinte ailos en Eapaiia, con arreglo a lsa siguiente,
NOTA

de REIVINDICACIONES:

1#.~ Envage individual de follo de pléstico me-
tallizado, para bombones, dulces, helados y quesos, de forms
troncocénica con pequefias variaciones, abierto por la parte

superior que termina en reborde o pestafia que dan fijeza al
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envase hueco y moldeado para sus fines. L
-

28,~ Envase individual de folio de plésticdemde

talizado, para bombones, dulces, helados y quesos. vetee

Tal y como queda descrito en la memoria presens
*, o

L]
+

Be te, aue consta de cinco hojas mecanografiadas por uns sola
s Q &r

v
cara e ilustrada con dibujos que, en hoja tinica, se acompa-
e

ceet8?

ﬁao LI

Madrid, 21 de Julio de 1.965. =°*
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DELGADO Y LOPEZ  Hoja tnica

~ DFRANCISCO BENITO
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