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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

p ara  s o l i c i t a r

MODELO DE UTILIDAD 

en ESPAÑA

por VEINTE AÑOS

a nombre de D. F ranc isco  Benito-Delgado López, de n ac io ­
n a lid a d  esp añ o la , dom ioiliado  en M adrid, c a l le  de V itru v io  
n° 25, p o r:

"ENVASE INDIVIDUAL DE FOLIO DE PLASTICO METALIZADÔ  PARA 
BOMBONES, DULCES, HELADOS Y QUESOS".

E l modelo de u t i l id a d  que se p re ten de  r e iv in ­
d ic a r  por l a  p re se n te , p e rfecc io n a  l a  tá c n io a  d e l enva­
sado de bombones, d u lces , helados y quesos, y reóne ven­
t a j a s  de t ip o  económico, a l a  vez que em bellece e l  enva- 

5* s e , segdn a con tin u ac ión  se d e sc r ib e .
La m a te ria  prim a empleada es f o l io  de p l á s t i ­

co, generalm ente tra n s p a re n te  b r i l l a n t e ,  coloreado  o nó, 
y  m etalizado  a l  a l to  v a c ío .
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Por e l  hecho ¿e em plearse f o l io  de p lástico .*

a tó x ico , por ejemplo? c lo ru ro  de p o l iv in i lo ,  e l  envasado
de productos co m estib le s , queda más g a ra n tiz a d a  su h i^ lá
ne que con lo s  envases actualm ente empleados, de p ap á is  *

Las capas, de co lo r y de m e ta liz ac ió n , que-*
dan a l  e x te r io r  del envase, es d e c ir ,  que lo s  dulces,,,..* .
bombones, cremas, h e lad o s , e t c . ,  e s tá n  en co n tac to  sp],h%

* * * *
mente con e l  f o l io  de p lá s t io o  a tó x ic o . '***.

w * *E l p lá s t i c o ,  como es  sab id o , e s  impermeable *
** * Ty una vez moldeado, e s  indeform able. V en tajas todas e l l a s  

de órden técn ico  y de h ig ie n e , de que carecen  lo s  ac tu a ­
le s  envases de p ap e l.

En cuanto a su  proceso de fa b r ic a c ió n , e s  to  
ta lm en te  d i s t in to  a lo s  c ita d o s  envases de p ape l o c a r­
tó n .

A con tinuac ión  se d esc rib e  e l  prooeso de eje, 
cución y l a  forma d e l envase:

Al fo l io  de p lá s t ic o  se le  somete a moldeo 
term o-con tro lado  y e s t i r a j e  a l  v a c io , y p ara  m ejor a c la ­
r a r  l a  forma y  c a r a c te r í s t ic a s  de su acabado, se acompa­
ñan dos f ig u ra s  en h o ja  ú n ica .

Ambas f ig u r a s ,  d iseñadas a e s c a la  v a r ia b le ,  
y  como ejem plos no l im ita tiv o s ?  re p re se n ta n :

P ig . 1 ( b ) .  E l envase en secc ió n , en e l  que se 
a p rec ia  un reborde o p estañ a  que c ircu n d a  e l  borde supe­
r i o r  d e l envase, y que so b resa le  a l  e x te r io r .  E ste  re b o r­
de, l i s o  u ondulado, no su fre  m od ificación  de esp eso r en 
su moldeo, ya que en Ó1 no se produce e s t ir a d o  alguno.
Por e l  c o n tra r io , l a s  paredes y  fondo d e l envase, y  por 
e fe c to  d e l v ac io  se e s t i r a n ,  s igu iendo  l a  forma d e l mol-
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de y a ju stánd o se  a su forma l a t e r a l  y fondo. A sí, s i  e l  
molde posée e s t r í a s  o d ibu jos en r e l ie v e ,  e l  p lá s t ic a .l io ­
rna exactam ente en su s u p e r f ic ie  e s to s  d ib u jo s en r e .f ie \^ .+ * *

En l a  f ig u ra  1& (a ) se re p re s e n ta  en p la te a ,  
l a  base o fondo d e l envase dotado de n e rv io s  co n cán tricp s , 
en r e l ie v e ,  a t í t u l o  de ejem plo no l im i ta t iv o ,  ya qug j)ue-a
den g rab arse  emblemas, m arcas, in s c r ip c io n e s , e t c . ,  todas*****
e l l a s  en r e l ie v e .  . * ** * */ \ * * * *E l reb orde  su p e r io r  (1) que se a p re c ia  3j¡b*.oae-

*  *  ** * *jo r  en l a  f ig u r a  2 , que re p re se n ta  a e sc a la  v a r ia b le  y.como. . .
. . .  ,ejem plo no l im i ta t iv o ,  e l  envase, en p e rsp e c tiv a .

E ste  c ita d o  reb o rd e , t ie n e  dos o b je to s  que -  
cum plir; Uno de e l l o s  es e l  de dar l a  máxima ind efo rm ab i- 
l id a d  a l  envase, y o tro  e l  de em bellecer e l  c ita d o  envase, 
ya que siendo de p lá s t ic o  coloreado  y  m etalizado  y  como 
en su moldeo no su fre  e s t i r a j e ,  conserva su c o lo rid o  y  — 
b r i l l o  m etá lico  de su m e ta liz ac ió n , rea lzan d o  y  r e v a lo r i— 
zando e l  envase.

E l r e s to  d e l f o l io  de p lá s t i c o ,  e s  e s t i r a d o  
a l  v ac ío  por em butición profunda, y  p a ra  p ro po rc ion ar la  
máxima c o n s is te n c ia , ta n to  a l a s  paredes ( 2) ,  como a l  fon  
do ( 3) ,  se le s  dota de e s t r í a s  v e r t i c a le s  u o tro s  d ib u jo s 
siempre en r e l ie v e .

Por e l  hecho del e s t i r a j e  y em butición profun  
da del p lá s t ic o  m eta lizad o , se produce e l  nuevo e fe c to  em 
b e lleced o r d e l envase que, c o n s is te ,  en que a l  d i la ta r s e  
por e s t i r a j e  e l  f o l io  m etalizado ; l a  p e l íc u la  f in ís im a  de 
m etal depositado  a l  a l to  v ao ío , se d ilu ye  y a ten áa  en es­
t a  zona aumentando su t ra n s p a re n c ia , y co n v irtién d o se  en 
una oapa de i r i s a c ió n  m e tá lic a , nueva y atrayentem ente em
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b e l le c id a , que observada por todo u su a r io , sigue ten iendo

1* **e l  aspecto  m e tá lico , con la s  i r i s a c io n e s  ano tadast ****
E l moldeo y em butición, puede s e r  o b jq ta .d e  mo­

d if ic a c io n e s  de d e ta l l e ,  siempre que no a l te r e n  el**¡gi*lncipio 
fundam ental d el p re sen te  modelo de u t i l id a d  y e s ta ^ .m o d if ic a  
c iones de d e ta l le  se consideran  in c lu id a s  en la s  r e iv in d ic a -t
c iones d e l mismo.

E l moldeo se e fe c tá a  en moldes m ú lt ip la * ¿ n  máqui. .* *
ñas au to m áticas, que producen d iez  m il p ieza s  por h&gdfw * *

E l p lá s t ic o  empleado es  sdmamente fino.*(*y p a r t i r*+ * *
de 10 m ie ra s ), por co n s ig u ien te , su  peso es mucho menor que 
e l  de lo s  conocidos de papel y o a r tu l in a  y su costo  de f a b r i ­
cación es sdmamente más red u c id o .

E x p licad as: l a  forma de e jecu o ió n  y la s  v en ta ja s  
de órden técn io o  y económico que se consiguen, a s i  como la  
b e lle z a  y to n a lid ad e s  a que dá lu g a r  e l  p lá s t ic o  m eta lizad o , 
moldeado y e s t i r a d o ,

Y creyendo que e s ta s  v e n ta ja s  de órden té c n ic o  y 
económico, sumadas a la s  de lo s  o r ig in a le s  e fe c to s  de b e l le ­
za c ita d o s ;  co n s titu y en  un b e n e f ic io  y  e fe o to  nuevO;

Es por lo  que se  s o l i c i t a  Modelo de U til id a d  por 
v e in te  años en España, con a r re g lo  a l a  s ig u ie n te ,

N O T A

de REIVINDICACIONES:
1 & Envase in d iv id u a l  de f o l io  de p lá s t ic o  me­

talizad o ^  para  bombones, d u lces , helados y quesos, de forma 
tronoooónica con pequeñas v a r ia c io n e s , a b ie r to  por l a  p a rte  
su p e r io r  que term ina en reborde  o p estañ a  que dan f i j e z a  a l
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envase hueco y moldeado p ara  sus f in e s .  1*. * t* * ** §

2 8 .-  Envase in d iv id u a l de f o l io  de plásticb*.m&*- ^
e * # y

ta l iz a d o ,p a ra  bombones, d u lces , helados y quesos.
* §Tal y como queda d e s c r ito  en l a  memoria prqsen-*- '

t e ,  que consta  de cinco h o jas m ecanografiadas por una so la  3
.  * *  ;

oara e i lu s t r a d a  con d ib u jo s que, en h o ja  ú n ica , se acompa— ^
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