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"1 presente invento se refiere a la pro-
duccidén d~1 hierro y d=1 acero y tiene vwor objeto cons-
’ tituir un vroc2dimiento nor 21 cual onusd® realizarse

12 manufacturas d=2 una manera continua desade =21 mine-

ral en bruto a través de las diférentes fases nastsg

-1-



el lingote concluido u otra forra d= 2laborzcion de ls
nue ge fabrican luezgy loe articulos comercliales.

Actuslmante, 21 hisrre en bruto n crude
aa produce orimerarente por la sceidén usual interri-
tante o Atecontinua. ™ 21 alto hornn es vi2lto a
findir el hisrro crudo, arregandosele difer=ntes mata-
les dal modo bi=n conociio vara pruiucir el tipo par-
ticular v gralo de acero desesios, siendo la acciédn
dal alto horno tan interuitente como la dsl horno
de reduceidén del minearal de origen. Tanto en la »nro-
duceidn dsl hierro, coro en la del acero obtanido de
eate dltimo, se emnles =1 combustibla an grandes can-
tidades a2 un alto coste, tanto d=1 material como #e
la xmsno de obra, wiantras tue con el nresente procadi-
miento =22 ecenomiza @ne importante nrovorcidn del com-
bustible 7 sae sunrimen asimisso algunas maninuleciones
naa sbsratan la proiuceidn.

H2ats atora, la l2y lla.ada de'la accidn
de 13 maga®" viene sirvienin univerealwsnta d= funda-
rento, nuesto nue siemnre ae he considerado neceasario
armlear altas tarmeraturas y grande= cantidades da
fundantes ner=s licuar toda 1la gzange 421 mineral de
hierro. 9Sin am.argo, en la priactica se ha demostrado
la incorreccidén d4e aste nrincinio y cowo rasultado
des 8llo o1 presante invento ha sido desarrollado de
tal modo "ue produce hierro y acero de la clase dasea-
As en un procaso overatorio continuo y a un nracio
vas raducido 7ue el relativaments alto del procedi-
miento intermitante ampleado exclusivamente haste
ahora, resultsndo tasbidn una wajor resulacidn del
carbdn y acaso de otros elamentos 1us nrocadentes del
cok puadan cer inysctsdos en 21 hierro dursnte la ax-

traccion de éstz dal min-=ral.
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“n 21 nraesnte invento 2l min=ral crude
23 alimentado nor cualouler wedio convenients, como nor
2 emnlo, madlante una grue 2 una alta tolva de carge
desde la cual va vajando por la fuarza de gravadad a
una criva inclinada que atraviesa y aue va diespuesta
da t=2l manera que entraga =1 mineral cribado a un mo-
lino trituradnr o ararstn eimrilar. Teads este molino
el minaral s:n 2stado de divisidn mde fina vasa a un
raciniante, cubeta o bolga dasde donde ss =lavado an
una corriante continua por ma2adio d2 un tr nenortadnr
que lo conduce a un secador adecuado. Tgte =mecador
nusde taner la forma de un cilindro inclinado adnotado
vars ser puesto 2n rotacidn o agitado de otro modo y
calentado interiorm=ante, =1 ss deses, de cualquier ma-
nara convaniente, como por ejerplo, mnor el aire czlien-
te amoleade y los wases =2nitiijos por 21 horio de funii-
cién al que se hard refarencia wés adalante.

Una vez convenlentemante Jdasec2do 21 mi-
neral es antregado en corriente continua a un sezundo
racipiente desd2 el cusl es 21evado luego por cual-uier
ma2dio ad=cuado, comn por sj=2mnlo, por una nlataforma
o nonta-cargas andlogo harta el nivsl d= un molino
triturador praferanter=anta 4a]l tipe tubular vy nrovie-
to de una tolva da carga madiasnta 1la cual es 2l mine-
ral elinentsdo en un grado nreieterminado 4= corriente
comtinua d=gde =1 medio 2levador al molino.

Jomo aui=ra "u= 2 molino 8= halla an
oparecidn continua y ragular, =2l minsral vass incesan-
temsnte a través 32l miemn v a8 enkregado =2n forma
da fino polvo a un senaradinr magnaétice de cualauier
tipo a»ropiado, el cusl onpa2re nara r=2o0over la parts
magnatizable d=2 la no ma-n3tizable 421 min=ral; esta

dltima se dispona de cualjuler ~odo conv niante mien-
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trae ue ls primRra e mazcla con un cuarpo cstalizader
apropiado (tsl cono por ej=rplo uns combinacidn de
fluoraro da calcio y de tridxide de boro) y cok, sisn-
An alimentada esta mezcla o bien primerarante en un
raclpients, o dirsctamsente =2n un m~zclador continuo
deade el cual =s 22tragada 2n corriante continua a

un horno snroniado, como nor ejsuplo un horao =2lsctri-
co 4= fundicién, Zn =1 caso de usarse un reciniante
racentor, =1 horno paede disponerse d=2bajo del mismo

v recibir continuasnsnte la mezcla de wninersl, cok y
catslizador directaments d21 mismo. “m todo caso, el
eroleo d2 catslizador se traduce an un dasacenso del
punto de fusidén de 13 masa.

Un detalle 2sencial de ls realizscidn
aroplanente dlcha de este proc2iimi=anto narfacecionadn
consletas an 1o digvosicidn d= un horno ds fundicidn
sugcantible de tratajar con una corrisnte continua
de mineral y acondic onade tambisdn nar- sntragar =l
material fundido 2 un crisol u horno de iimzneiones
ralativsmante grendes Adondz 21 wmatal 22 separado de lsa
eacorla, siendo extriido luego d=1 misto el matal re-
lativamante puroc en uncs cagos o raclinientes eimilares.
Para molificar sl prodacto rasultante en la forma de-
ceada =n ceda cazso pusde introducirse carovin adicio-
nal, cromo, mangaazsn, t.ngeteno, molibdeno o ele-
mentor similares, =nizntrss la masa nermpanece en <l
erisnl u otro receptédculo similar.

Al llebar a ls nractica 2l presents nro-
cedimieito dabs tenerse vresente, 7us st sien sa res-~
lizan 4a nriinario tndas las fases enumersdas, nu=ie
ocurrir su= la ganga da! matarial, tal como s=2 obti=-
ne da la mins, sez en slgunos casas de tsn v=7ue™o
calibre 2ue evita la nacesidad d2 cribarla nraviamen-
te o saa tanbién da tal naturzleza nue no naya nece-
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eidad de hacerlza atravasar un s=zcador, consistisando zn
egte caso las fssas xés =2senclalses =n pulvarizar la
ganga dal mineral en un estado de finura suficliente
qua verrita somstarle lusgo a la accion de un separa-
dor magnbtico. A continuscidn, las nartlcilas ferro-
sag ee mezclan con cok y un catalizador ==speecisl, como
log snteriormente manclonados, 2n las debidas propor-
clones, slirentédndose 2 un horno d= fusidn continus,
nrefarantansnte 221 tipo =léctrico, daspusée ds lo

ciusl ee dajs sentar la masa fundlda y‘sa axtrae ol
metal de la gangsa.

Log catslizadores mencinnadns, a sabar,
al fluoruro de calcie y el tridxido de boro, rapresan-
tan un vasto gruoo de sales haloides y compuestos met -

licos qu= pueden empleerse a loz flnes axpresados, so-
los o =n combinaclén reciproeca. Haramos constar, aun-
que golarente nor via de ejemplo, nus un 5% de fluoruro
ds ecalcio y un 5% de tridxido da born puzdan emplearse
conjuntamante en coxbinicién con 12 mezcla saca y pulve-
rizada de hlerro y cok y un catalizador rmuy eficlente;
narc la mencién sspecifica de astos compuestos cufmi-
cos y sus provorcionss no dsbe 2n i1odo alguno conside-
rarge enro liritativa del invento nor referiree amplia-
mante 21 método desarrollado en el cual pusden empleér—
ae algunog otros catallzadores con dif-arentes gradoes

de arxito.

Por otra parts, parz coop=arar a la =aco-
nem{a, 21 alre calisnte y los gases del horno d= fun-
dicidn son conducidos primeraments a trawés de un ls-
vador de gas utilizandese luego para calentar =1 inta-
rior d21 secador 1el winsral a gue antes ss ha hacho
rafsrencia. iesulta, nuas, avidents que se deearro-

1la un procadimiesntn a la par 2flclsnte y aseonduico

nara la fsbricacidén dsl hiarro y del acero y como las
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difsrantes 3:1 epnarato anteriornemte descrito no forman
narte del invehbo, e8 nacessrio acondicionarlas para
una oneracidn continua vars nodser realizar =1 nroce-
dimiento perfeccionado =n el alto grado de eficieﬁcia
desesdo,

ddemds, el presente procadimiento, expuss-
to sucintanents, consiste en el hscho de favricar =l
kierro y 2l acero por una sola ov=racidn continua y
directamanta dael rin=rsl raduciendo sus contenidos
matalicoe 8 uns condicidén fluids, wracticacenta 1li-
bre d2 todae las imourezas y =2n forrs 7us puzda uear-
ge corerclalmente sin brinuetarle o funiirle nraviswen-
ta en modo alguno y a difzrancia d=2 la llamailas *forus
sagnonjosa” ocue pus2da nazberse obtsnldo vraviaments en
mayor o m=21or grado del mineral de hierreo, varo que ha
de s=2r luzgo comprixids y refundida, wlientras nus en
2l presaente procedimiento la for.a liquida des=ada
d2l matal es darlvads dirzctanente da#l material sin
las otras fases indirectas o intermadias qua resul-

tan poco acondmicas.
= Q= 0= 0= N U T A - Q= O= 0=

Loa nuntos de invencidn provia vy nueva,
7u2 fe mresaantan nara Ju2 sean objsto da esta ‘sten-
te de VTINTE a%0e, son los sigulentes:

1¢, -~ Un procedimiente »nara 1o fabri-
caclén del hierro y d=l acsero, =1 cuazl consiests =2n
el hecho de pulveri ar la gange del Tinerszl seararan-
dolae nartfculas farrosae 42 las no f2rrosas; 2an
mnazclar el nolvo ferrosn con una cantidad predetermi-

nala de cok v de un catalizador esveclal; an azllnpen-

Q

tar la mezela pulvarizada eiln interrupcidén substancial



en un horno 42 fundleidn continus y lusgo a un receptd-
culo de sedimentacidédn dondz el matal da composicién
conocida es extraldo de la escoria.

22, - Un procedimiento para las fabrica-
cién del hierro y d=l acero sezgin lo relvindicado =n
al punto 19, el cuel comnprende las fasee vreliminares
de cribar y secar le ganga del m;terial antea de nul-
verizarls,

Zi, - Un procedimiento sagdin lo reivin-
diczdo 2n el punto 12, caracterizado por el emnleo de
un catalizador gque contengs sproximadsments un cinco
por ciento/(S%) de fluoruro de calcieo y un cinco vor
ciento (5%) de tridxido de boro.

4¢, - 'In procedimlento para fsbricar
hierro y acaro,

Tal y como 82 ha dascrito en la ¥Yemoria
que antecsde y con los finaes que se han espacificado.

“ata Memorla consta de siets hojar sescri-

tas por una sala cara.

#sgarid, 8 de Julio de 1929,

P, A,
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