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Actuslmente se emplea, para constituir la
parte inferior de los bastidores de cristales de aoohes,
un tubo perfilado, destinadéo = rseibir el borde inferior
del eristal, que descsnea so0bre una barra maciza llamada
nperfil de asiento”, wniéndoss luege estas dos piezas por
medio de soldadura.

Entre los varios insonvenientes yue ofrece esta
disposicidn, se puede citar el desoldadé que se produce al
efegtuarse el barnizado, por cumnto que la soldadura no
resiste 1la elevacidn de temperatura a gue &4 lugar dicha
operacibn, y el desprendimiento de estas dos piezzas una de otra
a cgusa de lzs vibraciones producidss por el movimiento del
soche, ESpstos inconveanientes requioren forzosamente cue el
chsssis se rehaga de 1nuevo.

El presente invento tiene por objeto suprimir por
completo dichos inconvenientes.

Consiste el invento, en principio, en introducir
wna barra perfilada maciza en mma tubo o perfilsdo hueco,

y medisnte varioe pases de estirado y de enzunchado, en
constituir mna piéza ouyas partes guedsn intimezmente ligadas
entre si.

Lste resuliado tiene por feliz consecuencia
sumentar la rigidez del tubo, lo cual se explica por la
cohesidn perfecta que existe entonces er:tre el perfil macizo
vy la pieza hueca, os8i como por la existencia de 108 repliegues
del metsl produsidos por el enzunchado,

Por &ste Leaho, la soldzdura y toda otra reparacidn
ulterior quedan suprividss, y se obtiene una pieza que forma
o todo simemente resistente, cosa imposible de cdnseguir
por el amtiguo procedimiento,

£l invento consiste, puesi



ge puede gplicar a cuslquier industria, porque suprime por
completo todo sistems de roblonado, remachado o soldadura
eléotriga destinado & producir una adherencia fusrte y duradera
de wn perfil cuaslguiere en cuaslguier perfil huneco,

22,~ En lg creszeidn de un producto industrial destinado
a los bastidores de cristales de coches y realizado segumn
el adjunto dibujo,.

Los modos de reslizar el enzunchado pueden ser varios,
pero en la descripeidén que viene a continuscién se consignsn,

a titulo de ejemplo, dos de los procedimientos principeles,

Con referenois &1 dibujos

La Fig. 1 es una vista en proyeccidn de frente,

Las Figs. 2 3 y 4 son vistes posteriores y en acorte,
mostrendo =lgunss de lss formns que so pueden dar 2 la pleza,

La Fig, & muestra el priucipio dsl invento, Eepresenta
dicke figura una pieza formada por ia wnidn de una barra
maciza g y de un perfilado hueso h. La barra va atenazads o
gpretads en los puntos ¢ y 4 por lcs repliegues laterales
del perfilsdo p, mientras que este periilado casa oon las
formes mismas de la darra g.

Ls ¥ig, o muestra un ejemplo, eplicsble especiclmente
a lzg pequelias dimensiones y a lzs mismas particularidodes
que se describen con relacidn a la Fig. 2,

La disposicién representada en las Fig. 4 es aplicable
en particular a log perfiles de grandes dimensiones, El
perfil va engastado o enzunchado en los puntos ¢ y £ por medio
de repliesucs en forms de genchos ¢ grapas, y ofrsce, =demis
mucha mayor resistencia a todo esfuerzo de traccidn.

Para obtener wno u otro ée los dos psrfiles antedichos,
gse puede, por ejemplo, partir de un tubo, y someterle a

ciertos pases para prepararle para operaciones ulteriores,
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Después se Introduce la barra meciza en sl tubo =zgi
prsparado y se someten los dos elementos en conjumto a pases
de estirado y enzunchado,

Disho se esta que segim los perfiles y las materias
empleadas podran variar la naturaleza y el nimero de pases
¥y dé fases de trabajo.

56 podrien aﬁadir'numerosos ejemplos que no harian
m~s que corroborar el principio del invento, atn ousndo
aportasen algunse ligeras varisntes en la ejecusidm, como
lo muestra los dos ejemploe precedentes,

Bl presente invento no tiene por tmica finslidad la
fabricasidn de bsstidores para eristsles de coche, sino que
puede hellar eplicacidn en cuaslquier otro aspecto industriszl,
gomo lz fabricecién de pars~-brisas, perfilados tubos
reforzados, bien sea vor medlo de perfiladog nacizos ©
Lusecos, y puedée emplearse con toda olaue de metales o de
gleaciones metédlices diversas, sin apazrtarse por ello del
alcance del invento,

Sefisla el invento un adeianto en la tésnise actual,
reemplazardo un procedimiento deficiente e imperfeoto

por wum procedimiento mescenico infinitomente superior,

0O 7T A

mm=m=cmmzezas

Habiendo ya descrito y detallsdo con toda amplitud
la naturaleza de nuestro invento, =281 como la muners de
llevarlo a cabo en la préctica, debemos hacer constar
nuevamente que las disposiclones asnteriormente descritas
son sugceptibles de ligeras modificaciones de detalle sin

que por ello se oltere el principio fundamental &el invento,

¥ 1o gque counstituye la esencia del mismo y por lo gue solicitamos
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patente por veinte afios en Espaifia es por:"Un procedimiento
para hager una pieza huecsa solidaria de una pleza maciza
perfilsda”; carscterizéndose por lo siguientes

12,- Por el hecho de que se inserta la pleza maciza
en el iuterior de la piezas hueca, sometiéndose luego los
dos elementos a pases de estirado y de enzunchado, & fin
de obtener wun conjunto que reuns todas las condicionss ¥y
calidades de una pieza tmica, y por el hecho de que la
adherencia de las dos piezas debida sl estirado y a la
constitucidn, por enzunchado de repliezues metilicos de la
pleza exterior en el perfil/gggounda. sondugen a un zumento
gon:diderable de la resistencia y de la homogeneidad.

29,- Una forme de realizacibn del procedimianto en la
que se utilize como perfilads, wun tubo sl cusl se d& por
pedlo ¢e pases preparatorios, une rforma conveniente,

&8,- &1 procedimiento qu; e espegifica en las
reivindicaoiones precedentes mediante el cuzal se obtiene wm
nuevo producto industrial, constituido por la unidm intima
de wn perfil hueco y de wn perfil interior al primero,
¥y gue se puede aplicar espesiulmente a la construccidn parcial
0 totzl de bastidores de cristales para coghes,

"Un procedimiento para hacer una pieza hueca
gsolidaris de una pieza msoiza perfilada"jtal y como queda
substancizlmente descrito en la presente memoris e

ilustrado en los dibujos que se scompafisn,

ksta memorie oonsta de cuatro hojas escritas por wna

sola cars.
Madrid, 8 de Julio 1929,
SOCIETE CHARLES VOURET & FILS.

P, P.
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